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PATENTE DE INVENGION
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& favor de
8Te Do Juan KOLLA BENAGES -~ de nacionslidad espafiola =- domici-
11ado en HOSPITALET DE LLOBREGAT (Barfid.), ¢/ Unificacién, 5,
, por:
#» Procedimiento para la fabricacién de filamentos de doble es=—
piral para lémperamseldctricas *,
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Memoria Descriptivaea

En la fabricacidén de lémparas eldctricas de incan-
degcencia, el filamento tiene gran importencia en cuanto sl

rendimiento y otras caracterf{sticas de la lémpara., Los fila~
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mentos empleados usualmente en la actuslidad estén constitui-
dos por un hilo de tungsteno o de otro metal arrcllado en es~-
piral, o mejor dicho en hélice, y aungue d4n muy buenos re=-
sultados presentan todavfa varios inconvenientese

En efecto, estos filamentos han de estar suspen~
didos de ganchos con objeto de gue &l encender la ldmpars el
filamento no ceda o haga movimiento, Estos ganchos son im-
prescindibles para tensiones superiores & los 20 voltios, au~
mentando su n¥mero & medida gue aumenta 1la tensién; asf pa-—
ra tensiones de 220 v, deben empleérse haste siete ganchos.
La necesidad de emplear dichos ganchos, ademés de dificultar
el montaje de las 1lémparas por el cuidado con gne deben ma—
nejarse, encarece notablemente el coste de las ldmparas, es—
peciglmente por el aumento de mano de obra.

Otro inconveniente de estos filementos usuales
congigte en que, por formar un foco luminoso muy repartido,
lag 14mparas ddn una luz algo débil o amarillenta.

Desde ahce algfin tiempo se emplean para ciertos
tipos de lénparas especiales, filamentos en doble egpiral
o hélice, es decir, congtituidos por una hélice formada por
un hilo arrollado & su vez prevismente en hélice.

Estos filamentos en doble espiral hacen innece~

.sario el empleo de los ganchos clitados anteriormente, o to-

do 10 més basta con disponexr uno o dos de dichos ganchos cumn-

do se trata de ldmparas para tengiones el evadas. La supre—

. 816n de los ganchos simplifica congiderablemente el montaje

de las ldmparas con la consiguiente economfa de tiempo y de
meno de obra. Ademés los filamentos en doble espiral dén
un foco luminoso més concentrado, por 1o que la potencia lu-
minosa de las lémparas resulta superior en un 30% a la de

las lémparas con filamento corriente,



“

10

15

20

25

30

Sin embargo, para la fabricacidn de estos fila=-
mentos de doble espiral son necesarias mdguines complicadf-
simas y, por consiguiente de precio muy elevado, y son pre-—
cisos ademds hornos especiales para el recocido del filamen-—
t0, por lo gue el precio de las ldmparas con filamento en do-
ble espiral resulta superior al de las lémparas normales,

La breaente patente tiene por objeto un procedi-
miento para la fabricacidn de filamentos en doble espiral
para lémparas eléctricas, que es de ejecucidén muy sencilla y

no requiere el empleo de mfquinas especiales, por 1o gue el

" coste de los filamentos obtenidos por este procedimiento

resulta muy inferior al de los fahricados por los procedi-
mientos conocidos.

Bste procedimiento consiste esencislmente en arro-
llar en primer lugar el hilo gue ha de formar el filamento,
en egpiral o hélice sobre un alma formada por un alambre de
un metal meleable y que pueda luego ger destruldo o eliminga-
do y en una segunda operacién, formar con esta primera espi-
ral, junto con el alma de alambre, una segunﬁé egpiral arro-
114dndolo sobre un alme o mandril de acero, de la que se re—
tira luego de la manera ususl,

Como alm& para formar la primera espirel se em-
plea preferivlemente un elambre de cobre del didmetro corres-
pondiente, pero pueden emplearse también otros metales, por

ejemplo molivdeno o latén recocido,

Un& vez formade la segunda egpiral y después de
recocer el fllamento, se procede a_hacer desaparecer el &alma
de alambre de la primera espiral, disolviéndola por medio
de £oido nitrico, y por dltimo se limpia y neutraliza el fi-
lamento por medio de potasa cadstica y de agua oxigenada,

obteniéndose el filamento en doble egpiral listo para su mone
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taje en la lédmpara, sin necesidad de ninguna otra prepara-
cién.

Los filamentos obtenidos segfin este procedimiento,
dén un resultado igual en tolos los aspectos & los filemen—
tos en dobtle espiral fabricados por los procedimientos ya
conocidos, y son de fabricacifn més f£4cil y m4s econémica,

En la ejecucién prdotica de este procedimiento,
el hilo de tungsteno que ha de formar el filmmento se arrolla
en foma de hélice, por medio de una mdquins corriente de
hacer egpirales, scbre un alme congtituida por un.alambre4de
cobre recocido o de otro metel apropiasdo, de didmetro cone
venlente, como se ha indicado antes,

Esta primera egpiral puede hacerge de uns gran
longitud, précticemente indefinida, de manera que se obtenga
la esplral de hilo arrollads sobre el alma de alambre en
forma continua.

Esta egpiral continua, se calients a una tempe-
ratura apropiada a la tensién a gue deba trebeajar y luege
se corta, junto oon el alma de alambre, en trozos de la lon-
gltud necesaria,

Con estos trozos de egpirel arrollads sobre ei
alma de alambre, se forma luego la segunda espiral, &8rro-
114ndolos sobre un mandril o &lma de acero de Gifmetro mie-
cuado y retirando luego del mandril esta egpiral doble que
todavfa conserva el alma de alambre en la primera espirzl,
Este segundo arrollamiento se puede hacer por medio de una
peguefla mdguina de hacer espirales, gue puede consistir en

un portabrocas de relojerfa, montado sobre un eje animsdo
de movimiento de rotacidn, y en el que se fija el mandril,
Las dobles espirales as{ obtenidag, después de re-

tirarlas del mandril de acero, se curvan o doblan para darles
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la forma gue deba tener definitivaemente el filamento, y & con-
tinuacidén se someten & un recocido para fijar el filamento en
la forma deseada, Esta operacidn es de una gran importancis
en la fabricacién de esta clase de filamentos, ya que si no

se efectia correctamente, el filamento se deforma por lag &l-
tasAtemperaturas que alcanza durante el encendido de la lémpa~
TS

Eete recocido se hace pasendo los filasmentos Curan—
te unos segundbs por la llama de un mechero, de manera gue &l=-
cancen la temperatura de 500 a 9002, quedando asf el filamento
fijado en la forma que 3o le ha dado previamente, Preferibvle-—
mente se emplea una llama de alcohol, de hidrdgeno o de otro
combustidle apropiado, que provoque un cambio muy brusco de
temperatura en el filamento impidiendo que éste haga mqvimien—
to aﬁnque se trate de un tungsteno duro y completamente cru-
do.

Una vez obtenidosg y recocidos log filamentos en
doble espiral de la manera indicada, se procede a eliminsr
el alambre gue habfa servido de alma para la formacién de
la primera espiral, sumergiendo los filamentos en ung solu-
cidén de %oido nftrico de peso especffico 1’18 a 1?30 y de
22 a 39¢ Bé,, para gue el alambre quede coﬁpletaménte diguel-
to.

Por ¥itimo se limpian los filamentos de 1las impu=—
rezé&s que ge hayan podido depositar sobre ellos durante su
manipulacién de las oxidaciones y de los regiduos de dcido
nitrico que puedan retener, hirviéndolos a fuego lento duran-
te un tiempo compremdido entre 3 y 20 minutos en una solucidén
de potasa cadstica, y se aclaran luego con agua oxigenads com-
pletamente neutra, guedando después de esta operacidén log fie

lamentos completamente temminados y listos para su montaje en
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las 14mparas de la manera ugual .

Se reivindica como objeto de esta patente:

1.~ Procedimiento para la fabricacidn de filsmentos
de doble egpiral para lﬁmparas el éctricas, caracterizado por
formar una primers espiral o hélice arrollando el hilo del
filemento sobre un alma constituida por un alambre de mate~"
rial apropiado, formar luego con el conjunto de esgte alambre
y de la egpiral arrollada sobre 1 una segunda espiral sobre
un mandril o alma de acero de didmetro adecusdo, retirar es—
ta espiral del mandril, y eliminar luego el alambre que ha
servido ée alma para la primera egpiral, por medio de un reace
tivo que disuelva el materisl de este alambre pero gue no ata-
que el material del hilo del filamento,

2=~ Procedimiento para la fabricacidén de filamen-~
tos segfin la reivindicacién anterior, caracterizado por em~
Plear como alma de 1ls piimera egpiral un alambre de cobre
recocido, molibdeno o latén, y como disoclvente del mismo gue
no ataca al hilo del filamento, 4cido nftrico,

Je= Procedimiento para la fabricacién de £il smen—
tos segin las reivindicaciones anteriores, caracterizado por
sone ter 1os filamentos, antes de eliminar el alma de alambre
a un recocido pasdndolos durante unos segundos sobre una lla-
ma de alcohol, u otro combustible,

4= Procedimiento para la fabricacién de filamen-
tos seglin las reivindicaciones anteriores, caracterizado por
gque después de eliminada el alma de alambre, los filamentos
se hierven durante unos minutos en una solucién de potasa

cadstica y luego se lavan con agua oxigenada,



5= Procedimiento para la fabricacidén de filamene
t0s de doble espiral para lémparas eléctricase
Esta memoria consta de siete péginas, escritas por

unsa gola cara,
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