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PATENTE DE MODETLO DE UTILIDAD

por VEINTE aNOS

e favor de Do n Francisco Jos é TRAS -

PUESTO Miguel, de nacionalidad espafiola, domici-

liado en Vigo (Pontevedra), Avenida Florida, nfmero 202, p o r:

" MOLDE PARA HELADOS "

MEMORTIA DESCRIPTIVA

Bl presente Modelo de Utilidad tiene por objeto un molde |
destinado a ser utilizado a escala doméstics para la obtencién;ﬁ
de helados, y, més concretemente, para la obtencién de helados ﬁ
del tipo que normalmente se denominan "polos", es decir, del :'
tipo que adoptan la forma de un bloque; del Que gobresale un
mango 0 asidero destinado a facilitar el manejo del conjunto
durante su consumo.

El molde que se preconiza, segln se verd claramente a coni%

tinuacidn, presenta claras ventajas con respecto a los moldes

destinados g la misma finalidad que pueden hallarse ya en el

mercado, ventajas que consisten principaslmente en su sencillez;f
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estructural, en su facilidad y comodidad de manejo, ¥y en su
alto grado de estabilidad, que permite situarlo sin precaucidn
especial y sin ninglin peligro de produccidn de derremes en el

congelador del frigorifico de que en cada caso se trate. Ade-

més, el molde puede ser apilado sobre otros iguales, formando

pilas verticales perfectamente estables, y ocupando, consecuen-'

temente, un espacio relativamente muy reducido en el interior

del expresado congelador. ) i
Por lo demés, la esencialidad y principales caracteristi—§ﬁ 
cas y ventajas del molde en cuestidn, resultarédn més fécilmen—zﬁf

te comprensibles g la vista de los dibujos adjuntos, en los ;i

que - en forme esquemética y, desde luego, sin caracter limi-
tativo de ninguna clase -~ ge ha representado un ejemplo concre-:.
to de realizacidn préctica del mismo. ]

En estos dibujos: -

La figura 1 es una viéta en perspectiva de la piezg de
plancha metdlice estampada, que constituye el molde proPiamen-li;
te dicho, o i

La figura 2 es un corte longitudinal de la propia pieza
representada en la figura precedente, .realizado segin II-II de 2;
la figqra 3. . 5

La figura 3 es un corte transversal realizado segin III-
III de la figura 2. o L

La figuré 4 es una vista en perspectiva de una de_laslpie';;
zas que se incorporan al molde representado en las tres figpxasg;
anteriores, en vistas a la constituciéﬁ de la empuﬁadura que
debe quedar solidarizada al helados :

Y, finalmente, la figura 5 es un detalle en corte longitwfz
dinal, mostrando a la pieza representada en la figura precedam?f;
te convenientemente fijada sobre el correspondiente molde. o

Refirieéndonos, pues, a estos dibujos:
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El molde que se preconize se halla bégicamente constitui-ff;

do por una pleza de plancha metélica estampada, por ejemplo,

plancha de aluminio, que preseta una seocién trensversal apro- Qf

ximadamente en U, presentando una base plana rectangular 1, y

dos paredes laterales longitudinales 2-2%, dobladas en sentido %{

ortogonal con respecto a la base. De manera esencial, la base 1 -

presenta dos amplias embuticiones opuestas 3-3*, preferente-
mente, aunque no necesariamente iguales entre si, dotadas de
una forma en plante trapecial u otra cualesquiera que pueda

considerarse conveniente. Cada una de estas embuticiones cons-

tituye una cavidad de moldeo o molde propiamente dicho, quedan-&u

do en dispoaicién de ser llenada con ung cierta cantidad de

una materia comestible liquide o pastosa, que se solifiifica,

constituyendo el helado, despues de permanecer el conjunto du- ?

rvante el perfiodo de tiempo necesario en el congelador de un
correspondiente frigor{fico.
Segfin una caracteristica accesoria, pero muy ventajosa,

del molde que se preconiza, las paredes laterales 2-2' se pro-

longan sensiblemente por debajo del plano del fondo de las em=— :.

buticiones o cavidades 3-3', de manera que sus bordes libres
definen el plano de apoyo del conjunto del molde, asegurando

su estabilidads

En una forms preferente y particularmente ventajosa, aun-  §

que no necesaria, de realizacién, en las expresadas paredes la-

terales 2-2' se disponen sendos nervios o embuticiones longitusjg'

dinales 4-4'. Estos nervios, aparte de constituir un refuerzo

que asegura la rigidez del conjunto, permitiendo sin inconve-

nientes constituir el mismo a base de plancha metdlica de redu-

cido espesor, pueden preferentemente hallarse dimensionados,

situados y calculados de manera que constituyan un tope o apo-

yo que permita encajar el molde sobre otro idéntico, y asf su~
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cesivamente hasta formar una pilae vertical perfectamente esta-
ble, que comprenda dos, tres, cuatro o incluso més moldes en-
cajados unos sobre otros, Esta sencilla disposicidn faciliterh
grandemente la cqlooaoi6n de los moldes en el interior del co-
rrespondiente co ngeladors '

E1l conjunto se completa con un par de piezaaiiguales en-
tre s{, destinadas a ser fijedas al molde y quedar conveniente
mente incorporadas a los blogques de helado obtehidos,vconstitu
yendo los hangos o empufiaduras enteriormente aludidos. Cada
una de estas piezas quedg concretamente en condiciones de enca
jar a presibn sobre una correspondiente es¢otadura central 5-5
prevista en el borde transversal de la pieza mqtélica feferida
gquedando convenientemente inmovilizade en poaicién. Cada una
de las expresadas piezas, que muy preferéntemente»se moldearén
a partir de un material‘pléstico apropiado, conforma un tabi-
que transversal planq 6, dispuesto para quedar aplicado contra .-

la pared interna de la correspondiente cavidad o embuticidn 3-

3' del molde, y dos aletas planas y coplanerias 7-83 alineadas

sobre el eje longitudinal y dispuestas ortogonalmente con res—
pecto al tebique 6. Una de estas aletas, concretamente la Beﬁafii
lada con la referencia %, se destine a quedar situads en vola-;g]
dizo en el interior de la cavidad 3, paralelamente al fondo de;;i
la misma. Esta sleta se halla directamente unide al tabique ,;xw
transversal 6, por ejemplo, a través de una expansidn coplana‘iiﬁ

ria de refuerzo 9, y comports medios gque aseguren la fijacién"-”*

y anclaje sobre la misma de la masa solidificada constitutiva

del helado, medios que podfian consistir en cualquier tipo de
relieves agpropiados, o, preferentemente, en unos simples orifi%f{
cios 10, dispuestos para ser ocupados por la expresada masae o
Por su parte, la aleta 8, que eventualmente podr{a presentar

une forma no pleno cuslesquiera, se dedtina a quedar eitdada
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al exterior del molde, constituyendo la empufiadura de manejo

del helado obtenido. A este efecto, la expresada aleta, que
podrd facultativamente hallarse provista de relieves 11, dota~
dos de cualguier forma'& disposicién que faoiliten el asido,
se une al taebique transversal 6 por medio de una zona extremsa
12, doblada en sentido aproximadamente ortogonal, de manersa
que entre esta zona y aguel tabigue queda definidae una pinza n
en U, dispuesta para cabalgar sobre el borde de la correspon-
diente embuticién 3, en la zona central en la que figura la eg~
cotadura 5, aprisionando este borde y garantizando una sujecié
perfectamente segure entre las dos indicadas piezas.
En las condiciones expuestas, se comprende que péra el  moldeo
de los helados bagtard fijer las dos piezas constitutivas de
las empufiadures sobre los bordes de las dos cavidades de mol?
deo 3-3', llenar estas cavidades con el correspondiente produc
to 1iquido o pastoso, provocar la congelacidn del mismo simple-
mente situando al conjunto, durante el perfodo de tiempo que .
resulte necesario, en el congelador de un frigorifico de tipo
doméstico. Une vez totalmente consumidos los helados, podrin
recuperarse las piezas constitutivas de las empufladuras que,
despuves de ser convenientemente lavadas, quedarén en disposi~-
cidn de ser nuevamente utilizadas. El manejo del conjunto no
puede, consecuentemente, resultar més simple. Finalmente, mere{
ce destacarse que el molde queda ingegrado por dos'ﬁnicas ple-
zas, una de plancha metdlica embutida y otra de material plés—g
tico inyectado, que podran ser ficilmente fabricadas en grandes .
series, & precios de cosfé»perfectamente reducidos,’

Resta ya Gnicamente hacer constar de una maners general
y expresa que, como se comprende y es 18gico, y aparte de las
que han sido ya concretamente indicadas, en la realizacidn
préctica del molde para helados que ha quedado descrito, cabrh .

introduci todas aquellas adiciones ¥y modificaciones de detalle L
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SE REIVINDICA: }
1 - Molde para helados, caracterizado por hallgrse cons=—

tituido por'una plieza de plancha metdlica, que conforma una
basge plana rectangular, dotada de dos embuticiones opuestas y
alineadas sobre el eje longitudinal, que constituyen las cavi-
dades de moldeo, sobre el borde de cade una de las éﬁales pue-~
de encsjarse con una cierté presidn, quedando convenientemente
fijada en posici6n, una'pieza moldeada que conformé una zona
extrema en forma de aleta,_dispuesta pare quedar situada en
voladizo en el interior de la expresada cavidad, paralelament93 ;
al fondo, y.dotadade medios que aseguran el anclaje dobre la o
misma-de la masa congeladg'constitutiva dél_helado, ¥ una zona%ft
extrema opuesta que quéda sitﬁaﬂa al eiterior, adoptando ung, b
forma apropiada para constituir el asidero del helado&

2 - Molde para helados, caractetizado porque la pieza de }
planche metilica referida en la reivindicacidn precedente, ador
ta una seccién de forma sproximadamente en U, presentando sus _ 
bordes lohgitudinales doblados en sentido aproximadamente orto??;
gonal, prdlongados por debajo del plano del fondo de las cavi—;§f
dades de moldeo, constifuyendo los medios de apoyo del cbnjun-:?“
to sobre la superficie que interese. ‘

3 - Molde para heladoa; caracterizado porque en los bor—l
des doblados referidos en la reivindicacidn anterior, se pre-
vén sehdae nervaduras longitudinales de refuerzo, éstudiadas o
parae constituir un apoyo que permite encajar cada molde sobre 5&%
otro idéntico, constituyendo un conjunto perfectamente estable;”3

4 - Molde para helados, caracterizéda porque la pieza |

moldeada referida en la reivindicacidn primera, confdrma ung
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zone central en U, que constituye una pinza eldstica dispuesta}#ﬁ

pare ser encajada sobre el borde de la correspondiente cavidad ;

de moldeo, ajustando en una escotadura central prevista en

este borde, una de lag ramas laterales de cuya pinza se hallag

constituida por un tabique plano, dispuesto para quedar apoya-;*”

do contra la pared interna de aquella eavidad, del que emerge
en sentido ortogonal la aleta que queda situada en voladizo

en el interioxr de ésta'ﬁltima, en tanto que la otra rama latefi;L
rel se halla doblada ortogonalmente, conformando la empuﬁadura; ﬁ*
del helado. s

5 - Molde para helados.!

Consta la presente Memoria Descriptiva . -
de siete hojas mecanografiadas, escritas por .
una sola cara, numeradas del 1 al 7, con sus
1{neas numeradas, a su vez, de cinco en cin- !
co y de dibujos anexos. :

Barcelona, 2 2 MAYO 1973
P. A.
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