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MEMORTIA DESCRIPTITVA

para una patente de Invencidn, por veinte afios, por: " Proce -
dimiento pare la fabricacidén de soportes pars corregir defor -
midades de los ples " g favor de Don Bartholomasus Fdlsgasard,

residente en Copenhsgen - Dinamarce - Amegerstov, 3l. =

El presente invento se refiere a un procedimiento pare
la fabricacidn de soportes para correglr defomidades de los
piee, por el que se obtiene un soporte ortopédisco mejorsado
paras los pies que pusde construirse para adaptarse a una nece=-
sidad individual tal como se presocriba por un ortopddico y
que, a diferencia de un soporte que tenge incorporade metal
o fibra en su construccidn, es confortable en el uso, no can =-
sa el pie del usuario y no tieme ningin efecto perjuiicial so -
bre el material del calzedo, es decir, del zapato o de 1la bote,
en ouys construceidn esté ineorporado o con el que se utilice
conjuntamente , resultando as{ posible, alin cuando el soporte

se hage para eadaptarse a exigencias individusles, que se pro -
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duzca éste fdoll y répidamente y L &%anera eocondémica.

En general, segin el presente invento, el soporte para

sorregir deformidades de los pies comprende una massa pléstica
termo-fraguable interpuesta entre dos pieles externas y que se
conforma con la forma general regquerida de correccidn por una
operacidn de prensado, siendo la nsaturaleza de la masa plés -
tica tal gque la misma permanezca en estado flexible durante
cierto tiempo a.ni_;es de fraLguar pars permitir que se modifique
la forme general de la masa trabajdndole o por unidn o supre -
sidn de partes de ls masa pars adaptarse a una exigencis indi-
viduel.

El procedimiento objeto del presente invento para produ -
oir el soporte consiste en intercslar la mesa pléstica termo -
freguable entre dos o més pieles externas de cuero blando o
equivalente, dando despuds caracterfsticas ortopédicas a la
masa cublerta y modifiocando le forma de la masa trabajando es -
te dltime o sfiladiendo o suprimiendo partes de -la masa pars
edaptarse a uns necesidad individusl y despuds recortando ¥y
permitiendo que el ertfeculo resultante fragie y se endurezce.

Le masa pldstica es de una clase gue se reblandece me -
diente ligero calentamiento, pero fragua a temperatura ordina
rig del ambiente y entonces permenece permanentemente sélide
gon uns gonsistencls de almohadillas o gomosa y que no es afec_
tada por el calor del pie cuando ha fragusdo permanentemente.
Con preferencia estd hecha de una composieién de goma. La ma_
sa plédstica requiere pocos d{as para freguar en su forme per_
manente sélida por lo que pusde modificarse lf{geramente en su
forme al calor ordinaerio del cuerpo por la impresidén de la
plante del usuario durente los primeros dfss de uso.

Se provee un Juego de moldes 0 estampas preferentemente
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para cada enfermeded individual del pie, es decir, se provéde
un Juego pers talipes gavus, un Juego para talipes velgus, un
juego para talipes varus y un luego para "pies planos®™ o como
se denomina algunas veces talipes valgus espireo y cade jusgo
puede comprender una pluralidad'de moldes similares gque cubren
une serie de tamafios adecuados para calzado de caballero, se_
fioras y nifios.

Lios elementos de molde para formar el lado superior del
soporte pueden comprender couvénientemente listones de madera
gue heyan sildo formados ortopédicamente de maners correcta en
sus superficies inferiores o suelas pera dar una impresién ép -
timamente adecuada al defecto particular cue ha de ser trata_
do. El1 molde inferior estd hecho preferentemente de aluminio
o de otro metal mdecusdo y estd adaptado para ser calentado si
fue se necesario, bien sea por medios incorporados en la cons_
truceidn del molde o bien por medios separados asociados con
el molde.

A1 formar el soporte, une capa de cuero fino o de otro
material flexi ble adecuado se coloca sobre la poreidn de suela
formads del molde de fondo y una capa gruesa de la masa plés_
éica es distribuida sobre el cuero y otra oapa de cuero se 60_
loce ehcﬁna de la masa plédstica blanda. El listdn superior o
miembro de estampa se goloca éhora sobre la masa interpuesta
entre dos cubiertas y los elemehtos moldeadores se prensan
ent ongces uniéndose.

Después de moldear, el soporte puede dejarse en 1os mol -
des hasta que la cdmposioién se solidifique o el soporte puele
extraerse de los moldes y puede dejarse enfrier y molidifiocar_
se en un recipiente.

Cuando le composicidn del soporte estd frfa y se ha s0_
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1idificado, pero antes de gue la composicién haya fraguado y se
haya endurecido a su forma sdélida permanente final, las capas
exteriores se pelan hacia atrds donde sea necesario y la com -
posicidén uue estd todavia semi-pldstica pusde "trabajarse®
ulteriormente y pueden afladirse porciones o0 quitarse partes
para adaptar el soporte para las exigencias individumles oomo
se especffica particularmente en ias instrucciones de un orto_
pédico. Los ajustes finales pueden llevarse & cabo con ayuda
de un cuchillo calentado o instrumento equivalente.

Como 1a composicidn requiere algunos dfes para freguar
rermarne ntemente en su i‘oima. sélida permenente, puede modificar__
se 1{geramente en su forma al calor ordinario del gue rpo por
le impresién de la plenta del usuario durante los primeros dfas
de uso.

Después de heber adoptado el soporte su forma sdlida

Dermanente, bastante blanda, semejante s goma vulcecanizade com

parativarente dura, es ligeramente flexible pero no puede par_

tirse. ‘

_El1 soporte provisto por este invento pusde insorporarse
en la fabricacidn de un articulo de cslzado, de mariera que
constituya la plantilla Interlor del mismo, o puede utilizerse
como una plantilla adaptads pare ser insertada suvelta en wn
articulo de calzado encima de la plantilla interior ya exis -
tente del mismo.

Aungue aquf se ha hecho referencia generalmente a cue
la composicidn se intercala entre dos pieles exteriores, ha
de epreciarse que tal expresidn ha de incluir el uso de una
Unica piel plegade o doblada enaims para proveer dos capaes,

0 alternativamente el uso de méds de dos pieles dispuestas pars

Proveer una comple ta cublerta superior e inferior.
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La presente Patente, consta de las siguientes reivindi_
caciones:

1. - Procedimiento para la fabricacién de soportes pare
corregir deformidades de los pies, caracterizado por introdu_
cir una mesa pléstice temo-freaguable entre dos o més pieles
exteriore's de cuero blando o equivalente, confiriendo despuéds
caracteristicas ortopédicas a la masa cubierta y modificando
la forma de la masa trabasjamio esta dltime o afiadiendo o qui_
tando partes de la masa pars sdaptarse a exigencias individua_
les y despuéds recortando y permitienio gue el articulo resul_
tente fraglle y se endurezce. '

2. - Procedimiento segidn la reivindicacién 1, caracteri_
zado por. utidizar elementos prensadores gue han sido formados
de ma.nefa correcta ortopédicamente de manera que se dé al la_
do superior de le mase cublerta una impresién §ptimamente adap_
tada al defecto particular gue haya de tratarse.

3, - Prdcedimiento segin las relvindicaciones 1 y g,
caracterizado poi" utilizer un Juego de miembros prensadores
y moldeadores para cada defecto individuel del pie, es decir,
un Jjuego para taelipes eavus, un juego para talipes varus, un
Juego para talipves velgus y un Jjuego pare ples planos, som -
prendiendo caia juego una’pluré.lidad de elementos moldeadores
similares que cubren una serie de tamafios adecuados al calza_
do de ceballero, seflora y nifio.

4.Procedimiento segin las reivindicaciones 1 € 3, carac_
terizado porqus le masa Dpléstica es de tal clase que fragua
e temperatura ordineria de habitacidn y entonces queda per -

manentemente sdlide con ume consistencia de almohadilla o de
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goma, que no es afectada por el calor del pie cuando ha fra
guado permanentemente.

5. - Procedimiento segin la reivindicacibn 4, caracteri
zado porque la masa pléstica se reblandece mediante ligero
calentamiento.

6. - Procedimiento segun las reivindicaciones 4 y 5,
carscterizado porque la masa plédstica regquiere algunos dfas
para fraguar en su consistencia s6lida permeanente, de manera
que puede ser modificada ligeramente en su forma el calor or_

dinario del cuerpo por la impresidn de le planta del usuario

durante los primeros dias de uso, y después de haber adoptado

su forms sflide permamente, bastante blanda, & semejanza de

la goms vulcenizadas comparativamente dura, es ligeramente fle -

xible pero no puede partirse.

7. - Procedimiento segdn las reivindicaciones 4 4 6,
caracterizado poraque el soporte pusde ser incorporsdo en la
fabricacién de un articulo de calzado de menera gue cors titu_
ya la plentille interior del mismo o puede utilizarse como
une plantilla postiza adaptada para ser insertada suelta en
un artfeulo de calzado encima de la plantilla interior exis
tente dei miamo.

8. - Procedimiento para la fabricacién de soportes para
sorregir deformidades de los pies -.

Segiin se describe y reivinidica en esta memoria deserip -
tive.

Este memoria desdriptiva consta de seis hojas, foliadas

y escritas a médquina por una sola de sus cares,

Madrid, a de Marzo de 1950, =
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