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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

para una patente de Invención, por veinte años, por: " Pro ce - 

dimiento para la  fabricación  de soportes para correg ir defor - 

midades de los pies " a favor de Don Bartholomaeus F%lsgaard, 

residente en Copenhagen - Dinamarca - Anagerstov, 51. =

El presente invento se re fie re  a un procedimiento para 

la  fabricación  de soportes para corregir deformidades de lo s  

p ies, por e l que se obtiene un soporte ortopódico mejorado 

para los pies que puede construirse para adaptarse a una nece­

sidad individual t a l  como se prescriba por un ortopódico y 

que, a d iferen cia  de un soporte que tenga incorporado metal 

o f ib ra  en su construcción, es confortable en e l  uso, no can - 

sa e l  pie del usuario y no tiene ningún e fec to  perju d ic ia l so - 

bre e l m aterial del calzado, es d ec ir , d e l zapato o de l a  bota, 

en cuya construcción estó incorporado o con e l  que se u t i l ic e  

conjuntamente, resultando a s i posib le, aún cuando e l soporte 

se haga para adaptarse a exigencias ind ividuales, que se pro -
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duzca áste f á c i l  y rápidamente y ^  u^áHSañéra económica.

En general, según el presente invento, e l soporte para 

correg ir deformidades de los pies comprende una masa p lástica  

termo-fraguable interpuesta entre dos p ie les  externas y que se 

conforma oon la  foima general requerida de corrección por una 

operación de prensado, siendo la  naturaleza de la  masa plás - 

t ica  ta l que la  misma permanezca en estado f le x ib le  durante 

c ierto  tiempo antes de fraguar para perm itir que se modifique 

la  forma general de la  masa trabajándola o por unión o supre - 

sión de partes de la  masa para adaptarse a una exigencia in d i­

vidual.

El procedimiento objeto del presente invento para produ - 

c ir  e l  soporte consiste en in terca la r la  masa p lástica  tenno - 

fraguable entre dos o más p ie les  externas de cuero blando o 

equivalente, dando despuás ca racterís ticas ortopádicas a la  

masa cubierta y modificando la  forma de la  masa trabajando es - 

ta última o añadiendo o suprimiendo partes de la  masa para 

adaptarse a una necesidad individual y despuás recortando y 

permitiendo que el a rticu lo  resultante fragKe y se endurezca.

La masa p lástica  es de una clase que se reblandece me - 

diante lig e ro  calentamiento, pero fragua a temperatura ordina - 

r ia  del ambiente y entonces permanece permanentemente sólida 

con una consistencia de almohadilla o gomosa y que no es afeo 

tada por e l calor d e l p ie cuando ha fraguado permanentemente. 

Con preferencia está hecha de una composición de goma. La ma__ 

sa p lástica  requiere pocos d i as para fraguar en su forma per_ 

manente só lida  por lo  que puede modificarse ligeramente en su 

forma al calor ordinario del cuerpo por la  impresión de la  

planta del usuario durante los primeros días de uso.

Se provee un juego de moldes o estampas preferentemente
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para cada enfermedad individual d e l p ie , es deoir, se provee 

un juego para ta lip es  cavus, un juego para ta lip es  valgus, un 

juego para ta lip es  varus y un luego para "pies planos" o como 

6e denomina algunas veces ta lip es  valgus espdreo y cada juego 

g puede comprender una pluralidad de moldes sim ilares que cubren

una serie de tamaños adecuados para calzado de caballero, se_ 

ñoras y niños.

Los elementos de molde para formar e l lado superior d e l 

soporte pueden comprender convenientemente lis ton es  de madera 

10 que hayan sido formados ortopédicamente de manera correcta en

sus superfic ies in fe r io res  o suelas para dar una impresión óp - 

timamente adecuada al defecto particu la r que ha de ser trata__ 

do. El molde in fe r io r  está hecho preferentemente de aluminio 

o de otro metal adecuado y está adaptado para ser calentado a l 

15 fuese necesario, bien sea por medios incorporados en la  cons_

truccián del molde o bien por medios separados asociados con 

e l molde.

Al formar e l soporte, una capa de cuero fin o  o de otro 

material f le x ib le  adecuado se coloca sobre la  porción de suela 

2o formada del molde de fondo y una capa gruesa de la  masa p lás_

t ic a  es d istribu ida  sobre e l cuero y otra capa de cuero se co_ 

loca  encima de la  masa p lástica  blanda. El lis tó n  superior o 

miembro de estampa se coloca ahora sobre la  masa interpuesta 

entre dos cubiertas y los elementos moldeadores se prensan 

28 entonces uniéndose.

Después de moldear, e l soporte puede dejarse en los mol - 

des hasta que la  composición se so lid ifiqu e  o e l soporte puede 

extraerse de los moldes y puede dejarse en fria r y s o l id i f ic a r  

se en un rec ip ien te .

3o Cuando la  composición del soporte está f r ía  y se ha so
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l id i í lc a d o , pero antes §e que la  composición haya fraguado y se 

haya endurecido a su forma só lida  permanente f in a l,  la s  capas 

exteriores se pelan haoia atrás donde sea necesario y la  com - 

posición que está  todavía sem i-plástica puede "trabajarse" 

ulteriormente y pueden añadirse porciones o quitarse partes 

para adaptar e l soporte para las exigencias individuales como 

se espec ífioa  particularmente en las  instrucciones de un orto 

pedico. Itos ajustes fin a les  pueden lleva rse  a cabo con ayuda 

de un cuchillo calentado o instrumento equivalente.

Como la  composición requiere algunos días para fraguar 

permanentemente en sufonna só lida  permanente, puede modificar 

se ligeramente en su forma a l calor ordinario del cuerpo por 

la  impresión de la  planta del usuario durante los  primeros días 

de uso.

Despuós de haber adoptado e l soporte su forma só lida  

permanente, bastante blanda, semejante a goma vulcanizada com 

parativamente dura, es ligeramente f le x ib le  pero no puede par 

t ir s e .

El soporte provisto por este invento puede incorporarse 

en la  fabricación  de un articu lo  de calzado, de manera que 

constituya la  p la n t illa  in te r io r  del mismo, o puede u tiliza rse  

como una p la n t illa  adaptada para ser insertada suelta en un 

artícu lo  de calzado encima de la  p la n t illa  in ter io r  ya exis - 

tente del mismo.

Aunque aquí se ha hecho referencia  generalmente a que 

la  composición se in terca la  entre dos p ie les  exteriores, ha 

de apreciarse que ta l  expresión ha de in c lu ir  e l  uso de una 

dnica p ie l plegada o doblada encima para proveer dos capas, 

o alternativamente el uso de más de dos p ie les  dispuestas para 

proveer una completa cubierta superior e in fe r io r*3o



N O T A i 92u45
La presente Patente, consta de las siguientes re iv ind i 

cae iones:

1. - Procedimiento para la  fabricación  de soportes para 

corregir deformidades de los p ies, caracterizado por introdu 

c ir  una masa p lástica  tem o-fraguable entre dos o más p ie les 

exteriores de cuero blando o equivalente, confiriendo despuás 

características ortopédicas a la  masa cubierta y modificando 

la  forma de la  masa trabajando esta última o añadiendo o qui 

tando partes de l a  masa para adaptarse a exigencias individua 

le s  y despuás recortando y permitiendo que el a rticu lo  resu l_ 

tanto fragüe y se endurezca.

2. - Procedimiento según la  reiv ind icación  1, caracteri 

zado por u t i l iz a r  elementos prensadores que han sido formados 

de manera correcta ortopádicamente de manera que se dá a l la  

do superior de la  masa cubierta una impresión óptimamente adap 

tada a l defecto particu lar que haya de tra tarse.

5. - Procedimiento según la s  reivindicaciones 1 y 2, 

caracterizado por u t i l iz a r  un juego de miembros prensadores 

y moldeadores para cada defecto individual del pie, es d ec ir, 

un juego para ta lip es  cavas, un juego para ta lip es  varas, un 

juego para ta lip es  valgus y un juego para pies planos, com - 

prendiendo cada juego una pluralidad de elementos moldeadores 

sim ilares que cubren una serie de tamaños adecuados a l calza 

do de caballero, señora y niño.

é.Prooedimiento según la s  reivindicaciones 1 á 3, carao 

terizado porque la  masa p lástica  es de ta l clase que fragua 

a temperatura ordinaria de habitación y ent enees queda per - 

manentemente sólida con una consistencia de almohadilla o de



4

8

4

10

15

2o
4

28

' i 92045
goma, oua no es afectada por e l calor del pie cuando ha f  ra_ 

guado permanentemente.

5. - Procedimiento según la  re iv ind icación  4, caracteri_ 

zado porque la  masa p lás tica  se reblandece mediante lig e ro  

calentamiento.

6. - Procedimiento según las  reivindicaciones 4 y 5, 

caracterizado porque la  masa p lástica  requiere algunos dias 

para fraguar en su consistencia sólida pexmanente, de manera 

que puede ser modificada ligeramente en su forma al calor or_ 

dinario del cuerpo por la  impresión de la  planta de l usuario 

durante los  primeros días de uso, y despuós de haber adoptado 

su forma sólida permanente, bastante blanda, a semejanza de

la  goma vulcanizada comparativamente dura, es ligeramente f i e  - 

x ib le  pero no puede p a rtirs e .

7. - Procedimiento según la s  reivindicaciones 4 já 6, 

caracterizado porque e l soporte puede ser incorporado en la  

fabricación  de un a rticu lo  de calzado de manera que oonstitu_ 

ya la  p la n t illa  in te r io r  del mismo o puede u tiliz a rs e  como 

una p la n t illa  postiza  adaptada para ser insertada suelta en 

un artícu lo  de calzado encima de la  p la n t il la  in te r io r  ex is_ 

tente de l miaño.

8. - Procedimiento para la  fabricación  de soportes para 

corregir deformidades de los pies -.

Según se describe y re iv ind ica  en esta memoria descrip -

t i  va.

Esta memoria descrip tiva  consta de seis hojas, fo liadas 

y escritas  a máquina por una sola de sus caras.

1980. .
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