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S o.b r e :

" PROCEDEMIENPD PARA LA FABRICACION DE MECHAS O HILOS BE FI­

BRAS m  VIBRIO U OTRAS MATERIAS" .

E l presente invento se refiere a la  fabricación de msohaa 

o hilos co^titu idos por fib ras  discontinuas de v id r ie n  

otr<^ Baterías termopila t i  cas.

Es frecuente e i  depositar tal&a fib ras  discontinuas, que 

pueden aer obtenidas por estirado de la  materia fundida por 

medio de corrientes gaseosas, sobre un árgano receptor, efec­

tuándose este deposito bajo la  forma de un velo que es inme­

diatamente sometido a un e a t i^ d o  para transformarlo en una 

mecha. Segdn un (M.spositivo conocido, este órgano receptor 

está constituido por u& cuerpo de revolución; las fib ras son 

recibidas sobre la  superficie de este cuerpo^, donde forman 

un velo que, es sometido a una tracción para e s t ira r lo  en 

una me cha.



6 -

10 -

16 -

20 4

26 -

-  2 -

Hl 192037
En la  práctica, la  tracción sobro e l  velo ea ejercida  

por la  bobina a obre la  cual ae enrolla  la  mecha.

Interesa, muy especialmente en e l  caso que ae quiera db- 

tener mechas do poco grosor, aumentar la  cohesión de esta 

aecha, formada de fibras discontinuas. Se ha propuesto ya 

rea liza r  esta cohesión dando a la  me cha una torsión antes 

de su enrollado sobre la  bobina lo  que fa c i l i t a  e l  desenro­

llado  de la  macha y le confiere una mayor solidez para las

operaciones u lteriores de la  hili&u&a*En este caso, la  torsión  

es dada a la  mecha haciendo g ira r  e l  cuerpo de revolución

sobre e l cual, se depositan las fibras en forma de velo,siendo  

la  tracción para e l  estirado habitualesnte realizada por los 

medios que sirven para e l  embobinado de la  mecha.

E l invento tiene por ob jet o un nuevo procedimiento para 

obtener la  torsión de la  me cha antes de que sea enrollada 

sobre e l  Órgano de bobinado.

Este procedimiento consiste en rea liza r  las operaciones 

de estirado y embobinado por medios independientes y u t i liz a r ,  

para efectuar e l  embobinado, un recipiente g iratorio  cuya velo­

cidad periférica  sea superior a la  velocidad de lá  mBcha a su 

sa lida  de los medios que aseguran su estirado. Esta diferencia  

de velocidades, condiciona e l  valor de la  torsión .

Este sistema, permite regular fRelimante la  torsión, operan­

do sobre la  velocidad del recipiente, independientemente de la  

'velocidad de eatirado^Em particu lar, la  velocidad de estirado, 

puede mantenerse constante y operar sobre la  velocidad de ro­

tación del recipiente para obtener una extensa gama de tor¿ 

alones. Se notará a este respecto, que para fibras elementales 

del mismo diámetro o igua l longitud,cuanto mayor es la  torsión, 

mas coherente es la  mocha re torcida,y  por consiguiente, mas50  -
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sAltda.
E l procedimiento pe culi ar del invento, permite reemplazar 

na recipiente sin  perturbación en e l  estirado . Ds e l lo  insulta  

qae e l  grosor de la  mecha nos sufre variaciCn.

Las mechas obtenidas según e l  invento,son por otra parte, 

relativamente poco barbadas pies la  torsión se dé a una mecha 

que contiene fibras ya para le las.

Bu e l  procedimiento según e l  invento, e l  embobinado de la  

mecha sobre e l  recipiente se produce únicamente bajo la  acción 

de la  fuerza contri fuga. Para una velocidad de rotación dada, 

e l  embobinado es pues manos prieto que con una bobina,efectuan­

do a la  vez la  tracción sobre la  mecha y su embobinad o.Pcgt razón 

de este menor grado de apretado,el desembobinado de la  mecha, 

se efectúa con mayor fac ilid ad , singularmente en e l  caso de 

mechas de poco grosor. Conviene hacer notar, a este respecto, 

que, cuanto més finas es la  mecha y menor es la  acción de la  

fuerza centrfguga que sobre e l la  se ejerce .Por consiguiente, 

e l  apretado de enrollamiento en tanto monos importante cuanto 

m&s fina es la  mecha.Se produce e l  efecto inverso en e l  caso 

de un embobinado realizado mediante una bobina que e jerza , a l  

mismo tiempo, la  tracción destinada a l estirado puesto que, 

en este caso, esta tracción deberé ser tanto més fuerte -todas 

las condiciones igualas,por otra parte- cuanto que, i& macha 

que haya de obtenerse deba se r  m&s fin a . E l arro llado es en­

tonces en espiras muy prietas, y la  mecha poco só lida  por ra­

zón de su finura, esté sujeta a rupturas en e l momento del 

des embobinad o.

Merced a l inventóos igualmente posible obtener valores de 

torsión elevados que pueden hacer innecesario e l  temar de nuevo 

mechas para someterlas de nuevo a operaciones de retorcido -

. ' W * ;
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permitiendo rea liza r  un h ilo  acabado.

E l estirado do la  mecha puede realizarse por cualquier 

tedio apropiado^e puede, por eje op io ,u tiliza r dos rodillos  

entre los cuales, pasa la  macha a la  sSiida del árgano de ia -  

cepcián de la  fibras*^ Se puede tgualmente u t i l iz a r  un tambor 

g ira to rio  perforado, sobre e l  cual, es aplicada la  me oha de 

forma teKparal por medío de una depresión realizada en e l  in ­

te rio r  de dicho tambor y que interese solamente un sector del 

mismo.

Seg&n una forma de ejecucián particularmente ventajosa^ 

se obtiene e l  estirado, conforme a l invento^por un eyector 

atravesado por la  me cha, estando provocado e l  arrastre de 

esta última a velocidad apropiada,por medio de una corriente 

de gas que pase por dentro del eyector.

La mecha puede ser guiada hacia e l  in terio r del recipiente 

por un árgano do guia d istinto del 6rgano de estirado, espe­

cialmente en e l  caso en que la  mecha su fra un cambio de d ireo . 

cián, entre la  sa lida  del árgano de estirado y su entrada en e l  

recipiente. Esta guia puede ser igualmente realizada por e l  

árgano de estirado mismo, cuando este último está constituido 

por un eyector.

E l cruzamiento de la  mecha para su embobinado sobre e l  

recipiente g irato rio  puede ser realizado ya por un movimiento 

de vaivén del recipiente seg&n su e je , ya por un movimiento 

de vaivén ocmunlcado a la  mecha per un medio adecuado, por

ejemplo; por e l  árgano de guia, o per una combinaoián de estos 

movimientos.

Se han descrito anteriormente,simplemente, a t itu lo  de 

ejemplo, dos formas de reaUzaeián  de dispositivos propios 

para la  e jecucián del procedimiento segín e l  inve atojan esta
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, -.tM}.



dea crlpcián nos & los di bajos adjuntos que cuestran:

Fig+ l.-?n a  v ista  en elevación con corte, de ana forma 
de ejecucián.

Big, 3.-Una v ista  en perspectiva de ana in s ta la rá n , oon- 
forme a l invento#

Conforma se representa, l ^  h i l i l lo s  de v id rio  (1 ),  discu- 

3?ran de les orific ios de h ile ra  previstos en la  parte in fe r io r  

de an recipiente ( 3) Heno de v id rio  fundido# Estos hi l i l i  os 

de v id rio , arrastrados por corrientes gaseosas, son estirados 

en fibras finas qae pasan entre envolventes ( 4) .Estas fib ra s , 

caen enseguida en an embudo ( 5 ) cuya pared está constituida 

por elementos ( 6 ) que no so juntan entre s i#  n i exceso de aire 

pasa entre los elementos ( 6) .n  una cámara (? ) que rodea a l  

embudo y qae oonmnioa con un conducto de asp irac i6n ( 8 )#

Las fibras discontinuas asi depositadas sobre la  pared 

interna del embudo, forman un velo que sale en ( 9 ) de la  punta 

de dicho embudo y es sometida a la  tr^eoián e jercida por e l  

eyector ( 10) ,  en comunicad án por la  tubu ladura (ll) con una 

fuente de f ld d o  gaseoso a presián#

Este eyector, somete a l velo de fibras aúna aoeián de es­

tirado estableciendo paralelismo entre las fibras y formando 

la  mecha#Esta mecha sale en(12) del tubo (16) qae prolonga e l  

eyector y penetra en e l  in te rio r del recipiente (15)# Bate re­

cipiente, está animado da un movimiento de rotaeián sobre su 

eje (1 4 ). A causa de la  fuerza eentrfguga a que está sometida, 

la  mecha se adhiere a la  pared interna del recipiente embobi­

nándose, a l  cruzamiento necesario para este embobinado, puede 

obtenerse por un movimiento v e rtica l de vaivén del eyector#

Bn la  instalacián  representada en la  figura 3, los mismos 

árganos que los do la  figura  1 , llevan las mismas referencia*^



^sta instalación oocprende na solo  sistema de producción de 

fib ras con un embudo y un eyector de estirado+eomprendo tres 

recipientes 13-15a-13b. cuyos motores 16-16a-16b. van montea­

dos sobre un soporte (1 7 ). Loa ejes de estos recipientes son 

excéntricos en relaoión con e l  eje comdn a l embudo (5 ) y a l  

eyector (1 0 ). Para asegurar e l  cambio de dirección de la  macha 

despida del eyector (10) y lle v a r la  a l  eje de cada recipiente 

(1 5 ), e l  tubo (15) está aoodado.En cada uno de loa recipientes 

se prevé respectivamente un eyector 18-18a-16b. que dirige la  

mocha y que está animad p de un movimiento de vaivén para efec­
tuar e l cruzado del embobinado.

En la  posición representada en la  figura  8 e l  recipiente 

(15 ), está llenándose es decir, que recibe e l  embobinado de 

la  mecha formada a la  sa lida  del embudo ( 5 ) ,  por e l  eyector 

(10) y guiada por e l  eyector (18).Los recipientes(i3a y 15b) 

están en periodo de desembobinado. Bate desembobinado se 

rea liza  en e l  ejemplo representado,mediante eyectores 19-19a- 

19b. animados de un movimiento de vaivén para le lo  respectiva­

mente a l eje de las bobinas 2i3-20a*,gCb. y {pie aseguran e l  cru­

zamiento de la  mecha sobre di chas bobinas y, eventualmante, 

una torsión suplementaria.

Merced a este dispositivo, basta que e l  recipiente (15a) 

esté vacio cuando e l  (^g ) esté lleno  y, por consiguiente, 

como se u tilizan  dos posiciones de desembobinado por una de 

embobinado, la  velocidad de desembobinado es la  mitad de la  

do embobinado sobre e l  recipiente. Se puede también asegurar

a la  sa lida  una torsión doble de la  que ya tenia la  macha en 
e l  recipiente.

^3- cambKo de recipiente puede efectuarse haciendo g ira r  

e l  eyector ( 4 ) . Cuando e l  recipiente (13) esté lleno , se lleva
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e l  tubo (15} a la  ve rtica l del eyector(18a)del recipiente (15a) 

La mecha del recipiente (15 ), ea tomada per su extremo e intro ­

ducida en e l  eypetor (19) para rea liza r e l  esembohlnado del re­

c íte n te  y e l  a b o lla d o  de la  mecha a obre la  bobina ^20) .

N O T A
c = : s : B ¡  =  s : s : g

Bn re sume nyla presente patente de invención recaerá sobre

las siguientes reivindicaciones :

la .-Procedimiento para la  fabricación do mochas o hilca

constituidos por fibras discontinuas de v id rio  u otras materias

termopl&stlcas, a p a rtir  de fibras depositadas sobre un órgano

receptor en forma do un velo que es sometido a un estirado pa—
* *

ra transformarlo en mecha, que se enro lla  sobre una bobina,

consistiendo este proóedlmiento en rea liz a r  las operaciones de 

estirado y embobinado por medios independientes y en u t i liz a r  

para efectuar este embobinado un recipiente g iratorio  cuya ve­

locidad periférica  sea superior a la  de la  mecha, a su sa lida  

de los medios que aseguran su estirado asegurando esta diferen­

cia  de velocidad una torsión, de la  mecha, teniendo esta tursión  

un valor que es función de esta diferencia de velocidades.

2& .- rooedimiento, segdn la  reivindicación 1* ,  en e l  cual 

se regula la  velocidad de rotación do 1 recipiente para obtener 

la  torsión deseada de la  mecha, independientemente de la  velo­

cidad de estiradú .

-Procedimiento de acuerdo con cualquiera de las reivindi­

caciones 1& ó 23, caracterizado por e l  hecho de que e l  estirado  

se rea liza  automáticamente y, particularmente empleando un elec­

to r  de estirado^,

4* .-Procedimiento de acuerdo con cualquiera de las reivindi­

caciones 13 a 53, caracterizado por e l  hecho de <310 la  conduc­

ción de la  mecha en la  bobina se efectúa por medio del órgano
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que sirve para su estirado,

p
5S=.- rocedimiento go acuerdo con cualquiera de las reivin ­

dicaciones la a 5 , caracterizado pía? e l  hacho de que la  con­

ducción de la  mecha en la  bobina se realiza en particu lar, en 

e l caso deun cambio de dirección entre e l  órgano de estirado y 

e l  eje de la  bobina, por medio do un órgamo de conducción, es­

pecialmente un eyector de conducción colocado segdn este e je .

6&.-Procedimiento, de acuerdo eon cualquiera de las reivin ­

dicaciones 1& a 4*, caracterizada por e l  hecho de que e l  cruce 

de los hilos con vistas a l  embobinado en la  bobina, se obtiene 

por medio de un movimiento de vaivén, siguiendo su e je , del 

órgano do estirado,

7^.-Procedimiento^ de acuerdo con la  reivindicación 5^, ca­

racterizado por e l  hecho de que e l  cruce de los hilos con v is ­

tas a l embobinado en la  bobina se obtiene por medio de un mo­

vimiento de vaivén siguiendo su e je , del órgano de conducción,

8&,-Procedimiento., de acuerdo con cualquiera de las re iv in ­

dicaciones 1& a 7*, caracterizado per e l  hecho de que e l  desem­

bobinado de los hilos y su nuevo embobinado, áe obtienen por 

medio de un eyector que puede i r  animado de un movimiento de 

vaivén a f in  de rea liza r  e l  cruce de e llo s .

9 * .-Procedimiento, de acuerdo con cualquiera de las reivin ­

dicaciones la  a 8* ,  caracterizado por e l hecho de que a l  Órgano 

de estirado van asociados diversos carretes de bobinado, de ta l  

suerte que cuando un carrete esté en curso de llenarse , loa otra: 

carretes lo  estén a su vez de desembobinarse.

- 8 -

ICa.-PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACIÓN m  MECHAS O HIL<R BR 

FIBRAS BE VIDRIO U OTRAS MATERIAS.

Segén se describe en la  presente memoria que consta de ocho 

hojas escritas a máquina y dibujoa.

Madrid, 9 do. iMMo.de 1950
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