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 ̂ NEM3RIA DESCRIPTIVA 

para so lic itar
- P A T E N T E  D E I  N T R O D U C C I  0 N

e n

E S P A Ñ A

por DIEZ años ' ' ^

a ntmbre da II.V . BETONFABRIEK " DE METEÓOR ", entidad holan­

desa, e sta b le c id a  ísn 4  Schaarweg, De Steeg, Holanda, p e r:

, " UN PROCEDIMIENTO DE PRODUCIR EN UNA PLANCHA UNA

* ESQUINA DE Ĉ NTO VIVO".

E l  ' i n v i t e  se r e f ie r e  a un procedim iento para pro­

d u c ir  en una p lancha una esquina da canto vivo*

'Al ' deblQr en. f r ió , una p lancha en ángulo re c to , gene-
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raímente se obtiene una esquina más o manos redondeada que 

es  indeseable para diversas ap licaciones, por ejemplo, para

* planchas da suelo o baldosas m etálicas,

Segán e l  presente invento, se obtiene una esquí- 

5 na de canto v iv o , blando en f r i ó  una plancha en ángulo re c ­

to .  * A este f in ,  la  plancha se somete primero a una ope­

ración  da formación prelim inar para doblar una porción mar­

g in a l de la  misma an una esquina más o menos redondeada, su­

je ta r  la  plancha en su porción plana, sostenerla an e l  bor- 

* 10  de da su porción de brida en un tope y  su jetar dicha porción

 ̂ de brida entra un miembro de n&clac y un miembro sujetador

movibla, después do lo  cual a l m ateria l da la  esquina radon- 

daada preliminarmente doblada se convierte  en una emquina

* ' de .canto v ivo  por medio de un punzón reca lca  dar.

15 E l exceso da material- que se necesita  para asta recalcado

de la  esquina pueda, por ejemplo, 0btañarse formando, duran­

t e  la  operación de configuración prelim inar una región do­

blada inclinada entr la  porción plana y la  de brida, des­

pués de lo  cual dicha región doblada inclinada, se aplana

20 cuando a l borde da la  porción do brida va sostenido en e l

tope.

El dibuje represarte diagreméticamente dás-rea li­

zaciones do un aparato para poner en p rá c t ic a .e l  método del 

invento,

2  ̂ La figu ra  1 una v is ta , en corta  v e r t ic a l  da una

prensa an que puede una plancha, someterse .tanto a la  presión 

do configuración pmlími.nar, como a .1 a f in a l .

Las figu ras 2 y 3 sin v is ta s  análogas a la  figu ra
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1  y muestran loa  miembros configurados en roa posiciones 

d ifa rga tos .

La figu ra  4 mu:.!Otra un corte  v e r t ic a l  dado por 

la  lla ga  1 - 1  da l e  figu ra  3 una preñas para producir a a- . 

quinan de canto vino un los cuatro lados da una plancha rec­

tangu lar.

La figu re  3 es una v is ta  en planta da le  prensa, 

en corto, dado por 1? lin ca  11-11 de la  figu re  4.

En <-sl bastidor 1  (figu ra  1 ) se forman c ilin d ros  

cade uno de lo s  cuales contiena un émbolo movible o miembro 

su jetador .2 al cual puede suministrarse presión de flu ido* 

e l  c ilin d ro  superior 3 so mueve un émbolo 4 

que comprendo un émbolo in te r io r  o miembro da n&eleo 3 y 

también a -'-'tos mi mbros 4, 3, s^ pueds suministrar flu id o  

a presión . En íd, c ilin d ro  in fe r io r  se munvc un émbolo 

7.

A s  plancha rectangular o cuadrada 8 se coloca, en 

e l  bastidor 1 entre lo s  émbolos 3*7* y luego se suministra- 

liqu ido  a presión a lo s  imbeles 4 y 7* EL flu id o  e presión 

por la  perforación  $ l le g a  también a lo s  émbolos 5 y cuando 

la  presión <áa estos últimos rebeca la  del émbolo 7 , ceta se 

baja y  la  planche 8 se va forzada a entrar en e l  espacio 

en tre lo s  émbolos 2 y sometida a una operación de fermaoión 

para comunicarle la  forma representada en lo e  lin cas  de pun­

to s  8' de la  figu ra  1* Luego es suministra fluí.do a presión 

a lo s  émbolos 2 de manera que las porciones marginales de-la  

plancha se doblen en Ángulo recto  y se reoalquem como se ve 

en la  figu ra  2# debido $ qua la  porción embridada ag¡ acorta
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un tanto* Finalmente, so aumenta la  presión suministrada 

a l  émbolo 7 , poro no -.m ta l  mad.ida qua supera la  presión 

combinada sobre los.émbolos 4,5, de manera qua #1 émbolo

4 permanece f i j o  y forma un tope para las preciónos de b r i-

 ̂ da de la  plan sha y lo^ émbolos 5 y 7 suban por la  holgura

regu lab le -a -, con lo  cual al m ateria l de la  esquina redon­

deada, es mal recalcado para formar una esquina de canto . 

v iv o . Los émbolos 2 estad a6n sometidos a presión*

.Ahora la  op-orasMn la configuración he. terminado 

13" y ' la  presión  do lo^ Ambo los-, 2, 4, y  5, se descarga, de - ma­

nara qua la  p leca ^mbrí-a^a expulsada por e l émbolo 7 *

* Aunquí? a l dibujo solo muestra dos émbolos su jeta-

*' dores 2, debí* ^nt^nde^cp qu.̂  pueden disponerse, cuatro, uno

^ para cada lado de la  plancha 8.

15  Con la  rea liza c ió n  da la s  figu ras  1 a 3, s i  exce­
so de m aterial necesario para producir le s  deseadas esqui­

nas da o nto v iv o , sa Obtiene formando en la  plancha una 

brida m&a ancha de la  quo íijnalmente se desea*

Como se va en la  figu ra  4, la  plancha 8 se co n fi-  

20 gura primero con bridas 10 , con lo  cual se doblan regiones

inclinadas 1 1  entre la  porción cen tra l plana de la  plancha 

y  las  bridas 10. Esta plancha cúnfjgrada preliminarmen­

te  tien e  su porción cen tra l plana su jeta entre loe  émbolos

5 y 7 ; y **a sostenida con sus porciones de brida margínalas

25  10 en un soporte f i j o  12. Estes brides 10 estén también

su jetas entre zapatas sujetadores 13  accionadas por flu id o  que 

se muevan en c ilin d ro s  14, y la  cabeza del émbolo 3-* Luego 

la  región inclinada sa aplana por medio de punton recalcada?
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hueco 3, con lo  cual la  esquina entre la  raglán 1 1  y  la  

b rida  10 se racalca de modo qup aa obtlana una acumulación

s da metal en dicha esquina, lo  cual do por resultado # 1 r e ­

fuerzo de 1  ̂ misma#

$ Dentro de la  fin a lid ad  del invento, también so

puede embridar sólo un*barde la te ra l de la  plancha.

*
- o -  N O T A  - o -

le s  puntos de invención prop ia , no nut-va, paro 

na estab lecida practicada n i  diWulgada, ao. España, que se 

10 presentan para que sean ob jeto la -asta Patente de Introduc­

ción, por DI3Z saos, son Ion alguien tea :

i s . -  En un prcoadimianto da producir una esquina
*

da canto v ivo  an una plíhoha, las operaciones que consis­

tan an someter p r ii^ ro  la  plancha a una configuración pra- 

15 1  iminar para doblar una porción marginal da la  misma en

una esquina m&s o manos redondeada, su jetar la  plancha en 

gu porción plana, sostenerla con a l borda de la  porción em-
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bridada en un tope f i jo  y sujetar la  porción embridada en­

tre un miembro do núcleo y un miembro sujetador movible, 

y luego reoaloar e l material en la  esquina redondeada preli­

minarmente en una esquina de oanto vivo por medio de un 

5 punzón re calcador.

&a.- Hn al procedimiento reivindicado en el punto 

la ,  formar durante la  operación de configuración preliminar 

ana región inclinada entre la  porción plana y la  de brida y 

luego aplanar la  porción indinada cuando e l borde de la  

10 porción de brida esta sostenido en el tope f i jo .

ge. -  En d  procedimiento reivindicado en e l pan- 

* to la ,  recalcar e l material en la  esquina de la  porción mar­

ginal preliminarmcnto embridada haciendo penetrar por fuer­

za la  porción plana de la  plancha entre un miembro de núcleo 

15 que enoaja en la  porción de brida y el punzón re cal oador en 

dirección a l tope f i jo .

43. -  Un procedimiento de producir en una plan­

cha una esquina de canto vivo.

161 y como se ha descrito en la  Memoria que ante- 

80 cedo,ropresentado en loa dibujos que se acompasan y oon

les  fines que se han especificado.

Bata Memoria consta de seis hojas escritas por 

una sola cara. JUN.19S0
Madrid,

Y? * A#
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