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l o s  c o r ta c irc u ito s  p a r a .la a  grandes in ten- 

aidadea e stán  generalmente co n stitu id o s por nn cartucho 

cuyos extremos se  mantienen en dea mordazas sn getas en un 

zó ca lo .

5 BEL cartucho contiene e l  elemento ac tiv o  que

co n siste  en general en uno o mas conductores de pequeña seo-

.i¿n  9 . .  . .  ísna.n .sana, l a  in ten siva
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extremo del cartucho está  constituido por una lámina 
conductora llamada cuchillo; cada mordaza comprende una pata 
para engatarla a l conductor correspondiente. Dichas mordazas 
aseguran la  unión e léc trica  entre l a  pata y e l cuchillo del 

6 cartucho y mantienen a é ste  en su s i t i o .

Batas mordazas comprenden en general un con­
junto de p iezas que aprietan entre e l la s  e l cuchillo del 
cartucho, gn lo s  cortacircu itos cono oídos, l a  presión de e s ­
tas piezas sobre el cuchillo del cartucho se obtiene üHédian- 

10 t e " to m illo s  o resortes o juntamente con unos y o tro s.
B1 empleo de to rn illo s para cbtenar e l apreta­

miento, permite conseguir un contaoto excelente entre el car­
tucho y la  mordaza, pero requiere más tiempo cuando hay que 
su stitu id  un cartucho por o tro .

2-5 Ademas, la  calidad del oo uta etc depende del
apretamiento de los to m il lo s , y s i  é ste  no es perfecto, tre­
pidaciones eventuales pueden provocar e l aflojamiento de 
aquéllos y por tanto un contacto in su fic ien te .

gn lo s  d ispositivo s en que e l  apretamiento se 
20 obtiene por medio de re so rte s, l a  parte activa de la  mordaza 

está  en general constituida por un par de láminas opuestas 
por lo  menos. Batas láminas van su je ta s rígidamente a l zóca­
lo  y son lo  bastante e lá s t ic a s  por s í  mismas para asegurar 
una presión de contacto conveniente o bien van conectadas en 

2# forma flex ib le  con la  pata por un buen conductor y están some­
tid as a l a  acción de por lo menos una lámina de resorte .

Bn la s  construcciones conocidas de este  género, 
la  introducción del cartucho requiere un esfuerzo muscular
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relativamente grande, porgue la s  fuerzas de rozamiento del 
cuchillo sobre l a s  láminas ejercen sobre esta s 'últimas 
un par que tiende a apoyarlas contra el cuchillo , por otra 
parte, su í&brloacion debe ser muy precisa para obtener 

8 sensiblemente la  misma presión de contacto en cada corta- 
circuito del mismo modele.

B1 presente invento tiene por objeto remediar 
lo s  citados inoentenientes, y ofrece un oortacircuito que 
comprende un cartucho, (Ada uno de cuyos dos cu chillo  a está  

10 apretado en una mordaza su jeta a un zó cal o a is la d o r , cons­

titu id a  por lo menos por un par de láminas opuestas y a rticu ­
ladas oon relación a l zócalo, caracterizado porque el punto 
de articu la  cien de cada lámina está situado prácticamente 
en e l plano tangente a la  superficie  de contacto entre l a  

15 lámina y e l cuchillo del cartucho, y porque la  presión de l a s  
láminas se obtiene mediante resortes en e sp ira l cuya flecha 
ú t i l  es pequeña con relación  a la  flecha má-xi ms. de montaje.

BS. dibujo anexo representa a t ítu lo  de ejem­
plo , una forma de realización  del objeto del invento.

SO í a  figura 1 es una v is ta  la te r a l  del corta-
circuito oon un corte parcial dado por la  lín ea  1-1 de la  

figura 2, habiéndose arrancado en este  s it io  e l cuchillo 
del cartucho.

3̂ a figura 2 ea ana vipta de extremo del oor- 
25 tac ircu ito , oon un oorte parcia l de un resorte en e sp ira l.

Cada cuchillo 3 del cartucho 2 e stá  apretado 
en l a s  mordazas constituidas por láminas 4. Batas láminas 
en número de cuatro por mordaza, están  opuestas dos a dos
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y son de oobre plateado, para obtener un contacte de buena 
calidad. Batán conectadas fLexiblemente por dos grupos de 
conductores 11 oen la  pieza 12 , que va su jeta  a l  zooalo 1 
y constituye igualmente l a  pata que permite l a  unión con el 

6 oonducter de llegada de oorrlente. Bate último va sujeto
a  l a  pata 12 por medio del to rn illo  19. C&da conductor 11, 
constituido por un oonjunto de hojas de cobre plateado, co­
necta con la  pieza 12 l a s  dos láminas situadas a un mismo 
lado del cuch illo , l a s  hojas de oobre que constituyen este 

10 conductor, tienen l a  forma general de una u , cada rama de 
la  cual tiene dos o r if ic io s  u tilizad o s para su jetar l á s  
láminas 4 por medio de dos to rn illo s  15 y de una plaquita 
14 con dos perforaciones roscadas destinadas a rec ib ir  di­
chos to m illo s  15 y de la s  p laqu itas 16 y 17 respectivamen?- 

15 te , que ofrecen roscados para re c ib ir  lo s  to rn ü lc s  15. se 
u t iliz a  la  plaquita 16 para su jetar l a s  láminas de un mismo 
lado y l a  plaquita 17 para su jetar  l a s  láminas del lado 
opuesto. Bata plaquita 17 e s  mayor que la  16, y por e sta r  
acodada, forma un tope que lim ita  e l encaje máxime de lo s  

20 cuchillos 5 del cartucho <2 entre lo s  pares de láminas 4.
lo s  to rn illo s  15 sirven también para f i j a r  

l a  pieza 18, cuyo extreme 6 eetá doblado y penetra en e l 
espacio comprendido entre l a s  láminas 4. Bata parte dobla­
da 6 constituye un tope que define la  posicián de aprcxima- 

25 d o n  máxima de la s  láminas 4 cuando se re t ira  e l cartaohc.
BEL borde superior del cuchillo 3 queda siempre cogido entre 
l a s  p artes dobladas 6, para ev itar e l enganche del cuchillo 
5 a l  re tira r  e l  cartucho. Además, s i  se corta la  corriente
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retirando el cartucho 2, se in io iará  primero nn arco entre 
e l cuchillo 3 le í  cartucho 2 y la a  láminas 4 pero se despla­
zará en seguida cLe laa  láminas 4 a la s  par tes dobladas 6 de 
la s  piezas 18. E stas piezas son de menor sección que la s  lá -  

5 minas 4, y son de h ierro . Su re siste n c ia  e láo trio a , que es 
por tanto más elevada que la s  de la s  láminas 4, re su lta  en­
tonces ramificada en serie  en e l circuito facilitan do a s í  l a  
extinción del arco . Se observará también que la  forma de 
l a s  láminas 4 es t a l  que e l arco que surge a l r e t ira r  el car­

io  tuche se inhia en l a s  láminas 4 en puntos ale jados entre lo s  

puntos de oontacto entre la s  mismas y e l  cuchillo 3 del car­
tucho 2, cuando este  ultime eetá en su s i t i o .  l a  calidad del 
contacte entre la s  láminas 4 y e l oartueho 2, no puede, pues, 
M r despreciada por lo s  arcos e ló c tr ic c s , pues estos no se 

IS  ibrman en e l lugar del contacto.

l a  presión de cada lámina sobre e l cuchillo 3 
se obtiene por me d io , de un resorte en e sp ira l 5 , e l cual va 
montado en una guía 7 formado por un cilindro de* metal pro­
v isto  de un oollarín  9 y de un tetón lo .

20 38ste tetón lo e stá  encajado en perforación
de la  pieza 18 mientras que, bajo la  presión del resorte én 
esp ira l 5 , e l co llarín  9 se apoya en esta  mt apia p ieza.

L& sujeción del guía 7 se  asegura a s í  por la  
única presión del resorte  en e sp ira l 5 . Entre este  último 

28. y el co llarín  9, hay una arandela 8 , de sustancia a is lad o ra , 
para ev itar  todo riesgo de calentamiento del resorte debido 
a  una derivación de la  corriente por este  último. 81 guía 7 

constituye tambión un tope que define la  separación p%a
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3a la s  láminas 4. Se ve que cada ana de e sta s  láminas puede, 
entre lo s  lím ites dependientes de lo s  topes 6 y 7, pivotar 
sobre an oentro de articu lación  que se s itú a  en la  parte 
central del conductor 11.

5 Además, este centro de articu la  cien e stá  prác­
ticamente contenido en e l plano tangente a  la  su perfic ie  de 
contacto de la  correspondiente lámina.

por oonaigoiente, l a  lin ea  de a calón de la s  
fuerzas de rozamiento engendradas a l poner o quitar e l car­

io  tacho, pasa por el centro de articu lac ión .

l a s  fuerzas de rozamiento no ejercen, paee, 
ningún par apreciable sobre l a s  láminas 4,. y prácticamente 
se eaprime todo auto-apretamiento a l  poner o quitar e l car­
tucho.

16 to s resortes en e sp ira l están construidos de
manera que ea deformación posible grande con relación  a  su 
deformación necesaria para que p i  voten la s  láminas 4 en lo s  
topes 6 y 7. Be esto resu lta  que l a  presión de la s  láminas 
és prácticamente constante durante todo el trayeoto de sepa- 

2o ración de la s  mismas.
Resulta de esto que la s  lig e ra s  inexactitudes 

que pueden tener lugar en el curso de la  fabricación o en e l 
montaje, no ejercerán ninguna in fluencia apreoiable sobre 
la  presión de lo s  contactos.

26 Bn la  forma de realización  expuesta, cada cu­

ch illo  del eartuoho es mantenido por dos pares de láminas 4. 
B& evidente que, según la  intensidad de la  corriente que 

puede ser controlada por an cortaciroaitc  de este  genero,

92 020
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podra in terasar e l  aumento o la  disminución del número de 
laminas.

Como varian te , se podría ej orear una presión 
sobre cada lamina mediante vario s resortes da e sp ira l .

gata so lic itu d , que corresponde a l a  presenta­
da en Suiza, e l 2 de Diciembre de 1949, bajo e l  número 51.212 
se  acoge a lo s  beneficios del a rtícu lo  51 del vigente Estatu­
to sobre Propiedad in d u str ia l.

- 0 -  N O T A  -  o -

le s  puntos de invención propia y nueva que 
se presentan para que sean objeto de esta  patente de Invención 
en España, por VEINTE años, son lo s  sigu ien tes:

i s .  -  un d ispositivo  certacircuito  que compren?- 
de un cartucho cada uno de cuyos dos cuchillos va apretado 
en una mordaza su jeta  sobre un zócalo, constituida cada mor­
daza por lo  menos por un par de láminas opuestas y articu lad as 
con relación  a l  zócalo, caracterizado porque e l punto de a r t i ­
culación de cada lámina e stá  situado prácticamente en e l pla­
no tangente a la  su perfic ie  de ocntaote entre l a  lámina y d  
cuchillo del cartucho, y porque la  preaión de contacto de la s  
láminas se  obtiene mediante reso rtes en e sp ira l , cuya flecha 

ú t i l  oa pequeña con relación  a la  flecha máxima de montaje.



H l  Q2 02 0

5

10

15

20

26

- un dispositivo cortacircuitc según se 
reivindica en e l panto IB , caía eterizado porque cada lámina 
sufre la  presión de un solo resorte en e sp ir a l .

%e. -  Un dispositivo  cortacircuito según se 
reivindica en lo s  puntos IB y ga, caracterizado porque un 
tope que sirve de guía in terior a l  resorte  en e sp ir a l ,  l i ­
mita l a  separación máxima de cada par de láminas opuestas.

. 4=B. -  un dispositivo eertacirculto según se
reivindica en lo s  puntos IB, 2B y ge, caracterizado porque 

unas piezas m etálicas que sirven de apoyo a lo s  resortes 
en e sp ira l, definen l a  aproximación máxima de l a s  láminas 
de cada par cuando se re t ira  e l cartucho.

5B+ -  Un dispositivo  cortacircuito según se 
reivindica en lo s  puntos an teriores, caracterizado porque 
lo s  extremos de la s  p iezas m etálicas están doblados y pene­
tran en el espacio comprendido entre l a s  lám inas, de ta l 
manera que cuando se  oorta el circuito  por la  retirad a  del 
(artacho, el arco que se forma en l a s  láminas se desplaza 
a l  extremo de dichas p iezas m etálicas cuya re siste n c ia  
e lé c tr ic a  se suaa$entonces a la  del d irca ito .

6B, -  un dispositivo corta-circu ito .
Tal y como se  ha descrito  en la  Memoria que 

antecede, representado en e l  dibujo que se acompaña y con 
lo s  fin es que se han especificado.

a sta  Memoria consta de ocho hojas e sc r ita s  
por una sola oara.

Madrid, - 8  MAR. 1950
3P * A.

Atberto de EtzaburO
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