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PATENTE DE INVERCION

¥ T e I oI TINOD N3RS S o rese -

& favor de
D. Santiago ILLAMOLA PIRRETAS -~ de nacionalidad espefiola -
domiciliado en Carretera de San Pedro, s/n, TORELLO,
por: v
» Un perfeccionamiento en la fabricacidén de objetos moldeados
& base de resinas msintéticas u otras materias plésticaa »,
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Memoxria Descriptiva

La presente patente se refiere a la fabricacidn de
objetos moldeados de resina sintética o de otras materias plés-
ticas y ﬁés especiaglmente a un perfeccionamiento en el proce-

dimiento de fabricacidn de estos objetos moldeados gque pemmite
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darles una registencis incomparablemente mayor que la gue tie-
nen usuglmente,

Los objetos moldeados sometiendo & presién y tempe-
ratura polvos o composiclones & base de resinas sintéticas, tie
nen el inconveniente de que en muchos casgos resultan frégiles y
se resguebrajan o se rompen & sufrir golpes. ILste defecto di-
ficulta en gran masnera la fabricacién a base de resinas sinté-
ticés, de ciertos objetos que necesitan tener una gran regisg=~
tencia, y especidlmente de canillas, tubos o carretes para la
industria textil pués a consecuencia de los golpes gue recibén
durante su uso y su repetido transporte en el interior de la
f&brica, se rompe o deterlora une proporcién importante de es-
tos tubos o0 canillas.

Con el perfeccionamiento objeto de esta patente, pue
den fabricarse tubos, canillas o carretes para la industria
textil, asf como muchos otros objetos moldeados de resina sin-
tética, que no presentan este defecto y que por su gran resis—
tencia y duracién resultan sumsmente ventajosos,

Consiste en esencig el perfeccionamiento en armar
le masa de resina sintética o materia pl€stica moldeable, meze

clando en la composicién gue sirve de base para moldear el obe

jeto, una cierta proporcidn de hijuela de gusano de seda [re=-

viamente laminada y triturada que forma una armmadura en el ine
terior de la masa moldeada, que sumenta su resgistencia y evita
por completo las roturase.

Para la fedbricacién industrial de objetos moldeados
segén el perfeccionemiento objeto de esta patente, se toman
desperdicios de hijuela de seda, se disponen formando uma cape
de peguefio espesor y se pasan una o mdfs veces por cilimdros

laminadorese CoOmo estos desperdicios no son rectos y adends

estdn entremezclados, a1 laminarlos no solo se aplastan sind
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que ademfs por el cruzamiento de las diferentes hebrae de
hijuela, guedan estasg hebras cruzadas y onduladas lo que
favorece luego su adherencla con la msa de materia gue se
moldea. Al mismo tiempo esta operacién de laminedo digmi-

nuye la excesiva duresza gue presenta la hijuela y le 44 una

mayor flexibilidad.

Después de este laminado si los trozos de hijue~
la queden demasiado largos para el objeto.que se guiera mol=
dear, se pueden cortar o triturar a las dimensiones conve-
nientes.

Esta hijuela preparada del modo gue ge ha des~
orito se mezcla luego con el materisl pléstico gue se quiera
utilizar para el moldeo, y una vez mezclada la hijuela con es-
ta materia pléstica moldeable, se procede sistemdilcamente al
moldeo por presién y temperatura con los moldes y prensas
usualese _

Si se guiere aaegurar mejor la combinacién de la
hijuela de seda con el material moldeable, se puede impregnar
0 combinar previamente con una resina de mayor riqueza em 1{-
quido ¢ en pasia, aungue tenga gue degmenuzarse o tritu:érse
de nuevo, para su mejor unién entre sf, facilitando el espar-
cimiento y adherencia de las fibras en las piezas moldeadas,
mediante un corto tratamiento snticipado de calor, para lo-
grar que dicha resina tenga una més pronta solidificacién
en la operacién de moldeo y quBden mds fuertemente aiheridas
las fibras. |

Con el perfeccionamiento de esta patente, los
peguefios trozog de hijuela quedan entremezclados en 18 masa
de material moldeado y debido & su gran dureza y_tenacidad,
forman como una armadura en el interior de ésta masd moldef
da gue le 44 uns extraordinaria resistencia & la rotura,

Especlialmente si se trata de canillas, tubos ocarretes para
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la industria textil, esta armadura de hijuela de seda, ha=-
ce que puedan resigtir los repetidoa‘golpes y esfuerzos que
sufren durante su menejo en las f4bricas, sin deteriorarse
en lo més mfnimo, 1o que representa un considerable sumento
en 1a duracién y permite el emplec ventajoso de este material
moldeado en lugar de las canillas y carretes nsusles de ma=-

dera o cartdn,

Se reivindica como objeto de esta patente:

l,~ Un perfeccionamiento en la fabricaeién de
objetos moldeados & base de resinas sintétiocas o materias
plésticas, especialmente aplicable & la fabricaeién de ca-
nillas, tubos y carretes para la industria textil, que con-
giste en mezclar el polvo o materia gue sirve para el mole
deo con una cilerta proporcidén de hijuela de gusano de seda,
previamente laminada y triturada hasta dejarla & la medida
conveniente, de manera gue forme una arxmedura interikr de -
la masa de materia moldeada.

2,~ Un perfeccionamiento en la fabricacién de Obe
jetos moldeados segin la reivindicaoién anterior, caracte-
rizado por tomar degperdicios de hijuela de gusano de geds,
digponerlos formando una capa de pequefioc @ gpegor y hacerlos
pasar por entre cilindros laminadores, de manera que la 80w
cién de estos cilindros aplaste 1la hijuela y al mismo tiempo
debido al entrecruzamiento de sus hebras se d€ a egtas un
agpecto rizado u ondulado gue facilita su adherencia con la
masa de material mdldeédo, despuéds de lo cual se corta o tri-
tura si es necesario, esta hijuela para digminuir su longi-

4tnd & la medida conveniente y se mezcla con el polvo 0 ma-



teria que se ha de utilizar para el moldeado de los obje~
tos,.

Se= Un pexfeccionamiento en la fabricacidn de
objetos moldeadogs a base de resinas sintdticas u otras mé-
terias pldsticas,

Esta memoria conste de cinco péginas, escritas

por una sola carae

BARCELONA, 4 de Margzo de 1950.
Pe Ao

JOSE M BOLIBAR
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