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a fav o r de
D. Santiago ILLAMOLA BIRRETAS -  de nacion alid ad  española -  

dom iciliado en C a rre te ra  de San Pedro, s /h ,  TORELLO,
por:

" Un perfeccionam iento  en l a  fa b r ic a c ió n  de o b je to s  moldeados 
a base de re s in a s  s in té t i c a s  u. o tra s  m ate rias  p lá s t ic a s

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

La p resen te  p a ten te  se r e f i e r e  a l a  fa b r ic a c ió n  de 
ob je to s moldeados de re s in a  s in t é t i c a  o de o tra s  m ate rias  p lá s ­
t ic a s  y más especialm ente a un perfeccionam iento en e l  proce­
dimiento de fa b r ic a c ió n  de e s to s  o b je to s  moldeados que perm ite
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d a r le s  ana r e s is te n c ia  incomparablemente mayor que l a  que t i e ­
nen usual mente#

Los o b je to s  moldeados sometiendo a p res ió n  y tempe­
ra tu ra  polvos o composiciones a base de re s in a s  s in té t i c a s ,  t i e  
nen e l inconvenien te  de que en muchos casos re s u l ta n  f r á g i le s  y 
se resq ueb ra jan  o se  rompen a l s u f r i r  golpes# E ste  defecto  d i­
f i c u l t a  en g ran  manera l a  fa b r ic a c ió n  a base de re s in a s  s in té ­
t i c a s ,  de c ie r to s  o b je to s  que n e c e s ita n  te n e r  una gran r e s i s ­
te n c ia , y especialm ente de c a n i l l a s ,  tubos o c a r r e te s  para l a  
in d u s tr ia  t e x t i l  pués a consecuencia de lo s  go lpes que reciben  
durante su use y su re p e tid o  tra n sp o r te  en e l  i n t e r io r  de l a  
f á b r ic a ,  se  rompe o d e te r io ra  una proporción  im portante de es­
to s  tubos o c a n illa s#

Con e l  perfeccionam iento  o b je to  de e s ta  p a te n te , pue 
den fa b r ic a r s e  tubos, c a n i l la s  c c a r r e te s  para l a  in d u s tr ia  
t e x t i l ,  a s i  como muchos o tro s  o b je to s  moldeados de re s in a  s in ­
t é t i c a ,  que no p resen tan  e s te  defec to  y que por su gran  r e s i s ­
te n c ia  y duración  r e s u l ta n  sumamente ventajosos#

C onsiste  en e sen c ia  e l  perfeccionam iento  en armar 
l a  masa de re s in a  s in t é t i c a  o m a te ria  p l á s t i c a  m oldeable, mez­
clando en l a  composición que s irv e  de base para moldear e l ob­
je to ,  una c i e r t a  p roporción  de h i ju e la  de gusano de seda pre­
viamente lam inada y t r i tu r a d a  que forma una armadura en e l i n ­
t e r i o r  de l a  masa moldeada, que aumenta su r e s i s te n c ia  y e v i t a  
por completo l a s  ro tu ra s#

P ara l a  fa b r ic a c ió n  in d u s tr ia d  de o b je to s  moldeados
segón e l perfeccionam iento  o b je to  de e s ta  p a te n te , se toman 
d esp erd ic io s  de h i ju e la  de seda , se  disponen formando una capa 
de pequeño espesor y se  pasan una o más veces por c i l in d ro s  
lam inadores# Como e s to s  d e sp e rd ic io s  no son re c to s  y además
están  entrem ezclados, a l  lam in a rlo s  no so lo  se ap la s ta n  s in ó
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qu.e además por e l cruzam iento de l a s  d ife re n te s  hebras de 
h i ju e la ,  quedan e s ta s  hebras cruzadas y onduladas lo  que 
favo rece  luego  su ad h eren c ia  con l a  msa de m ate ria  que se 
moldea* Al mismo tiempo e s ta  operación de laminado dismi­
nuye l a  excesiva dureza que p resen ta  l a  h i ju e la  y l e  dá una 
mayor f le x ib ilid a d *

Después de e s te  laminado s i  lo s  tro zo s  de h i ju e ­
l a  quedan demasiado la rg o s  para e l ob je to  que se q u iera  mol­
d e a r , se  pueden c o r ta r  o t r i t u r a r  a  l a s  dim ensiones conve­
n ien tes*

E sta h i ju e la  preparada del modo que se ha d e s ­
c r i t o  se  mezcla luego  con e l  m a te ria l p lá s t ic o  que se  q u ie ra  
u t i l i z a r  para e l moldeo, y una vez mezclada l a  h i ju e la  con es­
t a  m ateria  p lá s t ic a  m oldeable, se procede sistem áticam ente a l 
moldeo por p res ió n  y tem peratu ra con lo s  moldes y prensas 
usuales*

S i se q u iere  a seg u ra r m ejor l a  combinación de l a  
h i ju e la  de seda con e l m a te r ia l m oldeable, se  puede impregnar 
o combinar previam ente con una r e s in a  de mayor riq u eza  en l í ­
quido o en  p a s ta , aunque teng a que desmenuzarse o t r i t u r a r s e  
de nuevo, para su mejor unión e n tre  s í ,  f a c i l i ta n d o  e l  espar­
cim iento y adherencia de l a s  f ib r a s  en l a s  p ie z a s  moldeadas, 
mediante un co rto  tra tam ie n to  a n tic ip a d o  de c a lo r ,  para  lo ­
g ra r  que d ich a  re s in a  tenga una más p ron ta  s o l id if ic a c ió n  
en l a  operación de moldeo y qupden más fuertem en te adheridas 
l a s  f ib ra s*

Con e l  perfeccionam iento  de e s t a  p a te n te , lo s  
pequeños tro zo s  de h i ju e la  quedan entrem ezclados en l a  masa 
de m a te r ia l moldeado y debido a  su  gran dureza y ten ac id ad , 
f  orman como una armadura en e l  i n t e r i o r  de e s ta  masa moldea­
da que l e  dá una e x tra o rd in a r ia  r e s i s te n c ia  a l a  ro tu ra*  
Especialm ente s i  s e  t r a t a  de c a n i l l a s ,  tubos o c a r r e te s  p a ra
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l a  in d u s tr ia  t e x t i l ,  e s ta  armadura de h i ju e la  de sed a , ha­
ce que puedan r e s i s t i r  lo s  re p e tid o s  go lpes y esfuerzos que 
su fre n  durante su manejo en l a s  f á b r ic a s ,  s in  d e te r io ra rs e  
en lo  más mínimo, lo  que re p re se n ta  un co n sid erab le  aumento 
en l a  duración  y perm ite e l  empleo v en ta jo so  de e s te  m ateria l 
moldeado en lu g a r de l a s  c a n i l la s  y c a r r e te s  u sua les  de ma­
dera  o cartón#
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Se re iv in d ic a  como ob je to  de e s ta  p a te n te :
1 # - Un perfeccionam iento  en l a  fa b r ic a c ió n  de 

o b je to s  moldeados a base de re s in a s  s in tá t io a s  o m aterias  
p lá s t ic a s ,  especialm ente a p lic a b le  a l a  fa b r ic a c ió n  de ca­
n i l l a s ,  tubos y c a r re te s  para l a  in d u s tr ia  t e x t i l ,  que con­
s i s t e  en m ezclar e l  polvo o m a te ria  que s irv e  p a ra  e l  mol­
deo con una c i e r t a  p roporción  de h i ju e la  de gusano de seda, 
previam ente lam inada y t r i tu r a d a  h a s ta  d e ja r la  a l a  medida 
convenien te , de manera que forme una armadura i n t e r io r  de 
l a  masa de m ateria  moldeada#

2#- Un perfeccionam iento  en l a  fa b r ic a c ió n  de ob­
je to s  moldeados segáia l a  re iv in d ic a c ió n  a n te r io r ,  c a ra c te ­
rizad o  por tomar d e sp e rd ic io s  de h i ju e la  de gusano de sed a , 
d isp o n erlo s  formando una capa de pequeño e spesor y h acerlo s  
pasa r por e n tre  c i l in d ro s  lam inadores, de manera que l a  ac­
ción de e s to s  c i l in d ro s  a p la s te  l a  h i ju e la  y a l  mismo tiempo 
debido a l  en trecruzam ien to  de sus hebras se dó a e s ta s  un 
aspecto  r iza d o  u ondulado que f a c i l i t a  su  adherencia  con l a  
masa de m a te r ia l moldeado, despuás de lo  cual se c o rta  o t r i ­
tu ra  s i  es n e ce sa rio , e s ta  h i ju e la  para  d is n in u ir  su lo n g i­
tud  a l a  medida conveniente y se  mezcla oon e l  polvo o ma-
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t e r i a  qae se ha de a t i l i z a r  para e l  moldeado de lo s  obje­
to s .

3#** Un perfeccionam iento  en l a  fa b r ic a c ió n  de 
o b je to s  moldeados a base  de re s in a s  s in té t i c a s  a o tra s  ma­
t e r i a s  p lá s t ic a s .

E sta  memoria consta  de cinco p ág in as, e s c r i ta s  
por ana so la  c a ra .

BARCELONA, 4 de Marzo de 1950.
A.
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