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INTRODUCCION

@ favor de Don RICARDO ARNWAU PARIS, de nascionslidad
espafiola, residente en Barcelona, por "UN NUEVO PRO-
CEDIMIENTO DE SOLDADURA DEL ALUMINIO Y SUS ALEACIONESY.

LEMORIA DESCRIPTIVA

Le presente invencién se refiere a uvn nvevo
procedimiento de soldadvra del sluvminio y Svs slea-
ciones, con el cual no precisa en absoluto de deca-
pantes ni desoxidentes de ningvna clase, simplificén-

5. dose en gran menera la operacién de soldar el elumi-
nio.

En todos los procedimientos empleados hesta
el presente, para soldar el sluminio es necesario,
asdemés del metul de sportacidn por la varilla, el em-

10. pleo de desoxidantes, desengrasantes, produvctos higros-
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cbpicos, gue después de cierto tiempo, Son precisamen~
te la cavsa de corrosién del cordén de soldadure. Para
evitar en lo posible teles deterioros de la pieza
Soldade, es precisoc disponer en la misma vn engrase
apropiado para evitar la coccién al soldar y luego
realizar cuidedosos lavadcos vlteriores a le solda-
dora, que siempre resvltan dificultosos y de ona efica-
cia relative, ya yuve lus escorias son dificilmente so-
lubles en el agou.

| Bl noevo procecimiento objeto de 1a presente
patente, consiste esencialmente en emplear domo ele=-
mento de vnién vne verilla en la que ademés del metal
adicional, contiene vnas muterias grasas guvue producen
vn punto de fusidén muy bejo, lo que facilita la solda-
dora y evita deterioros en el material a soldar.

La indicade verilla o material empleado en
este nuvevo procedimiento de soldadvura del aluvminio,
pvede presentar diversas compo8iciones, siendo vn ejem-
plo de las mismaes le sigviente: 75% asluminio, de 10 a
15% de cobre, y el resto entre tongsteno (2 a 5%), en-
timonio y vranio. Beste conjunto tiene el pvunto de fu-
3ién a onos 300°.

Asi puves, pare verificer la soldeduras, uvna vez
limpios los bordes & uvnir, sin traza slguna de pintuvre
ni imporeza, se calienta la pleza a soldar entre 250 a
400°, segbn el empesor, y teniendo en cuventa los riesgos
de temmién y rotura. Luego, al iniciarse la fusién del

materisl de dichos bordes, se frotzs la varilla contra
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los mismos pare guitar el 6xido disuvelto, aplicaﬁaow?
y fintendo bien la varilla contra el metael pare obli-
gar la salida de 6ualquier particvla de 6xido que pu-
diera guedar incorporasda. Al contscto con los8 bordes
calicentes de la pieza a soldaf se funde la varilla,
bastando unir los bordes e Soldar. Luego se deja en-
frier la pleza y Se puede trabajur nomsalmente, v

Con este procedimiento se eliﬁinan operaciones
preliminares y el empleo de ingredientes y meterias
complementarias, no obligundo a oelentemientos exce-
Sivos de la pieza & scldar, y forméndosSe vn corddn
de vnién, tebrica y précticamente perfecto, ya que el
metal aiigdido para la soldaeduvra forma vna mezcla per-
fectamente homogénee con el metal base & soldar. Se
he comprobaedo perfectawente con los méds rigurosos
exéienes microscSpicos y enseyos metalogréficos, la
perfecta vnién y homogeneidad entre el metal da solda-
dura y el de la pieza a soldar,

Pvuede, pues, afirmurse yuve este nvevo procedi-
miento constituye unas gran novedad en le soldadura del
elominio tan aiffcil y complicade hasta el Presente,
representundo uvna gran simplificecitn, economia de
tiempo y mano de obra, y mejorando la soldaduvra del
alominio,

Serén independientes del objeto de la presen-

te patente todos cuvantos detalles accesorios puvedan pre-

senterse, siempre que no alteren, cambien o modifiquen

la esencialidad de 1= misma.
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Se reivindice como objetc de la presente paten-
te de introduccién:-

1, Un nuvevo procedimiento de soldaduvra del aluo-
minio y suvus aleaciones, guve consiste esencialuente en
limpiar, haste eliminar toda impureza, los bordes a vnir;
calentar la pieza a soldar entre 250 a 400°, segbn sv
egpesor; luego, 8l iniciarse le fvsién de los bordes,
frotar éstos con vna varilla o barrita que contiene en
su mese, edemés del aluvminio puro en proporcién elrede-
dor de vn 75%, vn 10 & 15% de cobre, vn 2 a 5% de tungs-
teno y el resto de vranio, antimonio y elementos graesos,
fundiéndose la verille el contacto de los bordes calien-
tes y procediéndose seguvidamente a ovnir dichos bordes.

2. Un nuvevo procedimiento de soldadura del slu-
minio y sus eleasciones.

La presente memoria consta de cvatro hojes folia-
das, escritas por vna sola cara,

Barcelone, & 12 de marzc de 1950.
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