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INTRODUCCION

e favor de Don Eugéne FOUQUET, de nacionalidad francesa,
residente en Barcelona, calle Roger de Flor, 252, 32, 18,

por "MAQUINA PARA LA PABRICACION AUTOMATICA DE BROCAS".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidén tiene por objeto una miquina
completamente automdtice, gracias a la cual se puede obte-
ner, con una extremada repidez, la fabricacidén completa de
uﬁa broca, es declir, el vaciado de las gargantas y la ob-

5. tencidén del filo, a partir de agujas de acero.

Esta miquina comprende esenclalmente dos muelas,
una para el vaciado de las gargantas y la otra para el des-
talonado o confeccidén de los filosg, as{ como medios para
imprimir a las sgujas un movimiento helicoidal con relacién

10. a cada una de las muelas, teniendo la muela de vaciado su
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eje oblicuo con relacién & la direccidén de desplazamiento
de las agujas, y teniendo la muela de destialonado su eje
paralelo a este desplazamiento. Un dispositivo de trans-
porte apropiado somete sucesivemente las agujas a la ac-
cién de la primera y después de la segunda de estas mue-
las, produciéndose preferentemente la accidén de la muela
de vaciado durante el curso del movimiento de avance de

la aguja, y teniendo lugar la accién de la muela de des-
talonado preferentemente durante el curso de movimiento de
retroceso de la aguja.

Otras caracteristicas de la méquina objeto de la
presente invencidén se deducirdn de la descripcidén que si-
gue, relativa & una forma de ejecucién de la méquina esco-
glda a titulo de ejemplo y representada en los dibujos
anexog, en los cuales:

La figura 1 representa una broca en vista exterior
a gran escala; la figures 2 es una seccidén transversal de
esta broca; las figuras 3 y 4 son figuras esqueméticas des-
tinadas a explicar el funcionamiento general de la méquina;
la figura 5 es una vista en planta, seccionada en parte,
del conjunto de la méquina; la figura 6 es un detalle & ma-
yor escale de una parte de la méquina; la figura 7 es un
al zado del conjunto de la méquina; la figura 8 es una vista
por la parte trasera de la maquina; la figura 9 es una vis;
ta en detalle, en seccidén longitudinal, a mayor escala ,
de la mordaza y de los drganos auxiliares; la figura 10
es una seccidén transversal segin la linea AB de la figu-

ra 9; la figura 1l es una vista en detalle del Srgano de-
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nominado "eabeza de caballo"; y la figura 12 es una vista
en detalle, en alzado, del distribuidor de agujas de la
méquina.

51 se hace referencia a las figuras 1 y 2, puede
apreciarse que unz broca estd constituida por una varilla
eilindrica T, en la cual se forman o tallan unas ranuras

helicoidales o gargantas G. Hay dos de estas gargantas,

"a 180° una de otra. Al borde de cade garganta, en senti-

do de ataque de la broca, existe un pegquefioc nervio o filo
L destinado a trabajar el camino de la broca en la mate-
rie atacada, es declr, a evitar el frotamiento de las pa-
redes del agujero practicado sobre la superficie de la
broca.

En el procedimiento de acuerdo con la presente in-
vencidén (figuras 3 y 4) se hace uso de dos muelas M y M',
girando una y otra en sitio fijo. Ia muela M es la de va-
ciado de las gargantas, y forma un cierto dngulo con el
eje de la broca F. La sguja destinada a formar la broca
es presentada a esta muela y se desplaza con relacidén a
ella ejecutando un movimiento helicoidal y avanzando en el
sentido de la flecha f£. En estas condiciones, durante este
movimiento la garganta es vaciads por la muela M.

Begnidamente la broca sufre, en su conjunto, un
desplazamiento de descenso, segin la flecha g, y este des-
plazemiento la conduce scobre la muels M' llamade de desta-
lonade, cuyo eje es paralelo el de la broca. S1 se hace
efectuar entonces a la broca un desplazamiento helicoidal

de dereche a izquierda, segin la flecha h, siendo este
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movimiento helicoidal idéntico y de sentido contrario al
efectuado por la broca para el vaciado de la garganta, la
muela M', que tiene una superficie plana apropiada, tra-
ba jard las partes situadas entre lag gargantas segin una
superficie cilindrica con excepcidén del filo que gueda en-
tonces sobre la broca formando un nervio.

Finalmente, la broca serd devuelta & su posicidn
superior efectuando una rotacién sobre s{ misma de 180°,
de manera gque, en el curso del movimiento de avance si-
guiente, serd vaclada la segunda gargenta.

La mdquina de acuerdo con la presente invencién
comprende uns placa -1- sobre la cusl va fijada una banca-
da -2—.:La bancade sostiene asimismo dos soportes -4- y
-5~ (figuras 5 y 8). Estos dos soportes sirven de cojine-
tes al bastidor oscilante gue va provisto de una pieza
central hueca -6~, encajada en los soportes —4- y -5~-, asi
como de dos colﬁmnas horizontales -7- y -8~ reunidas en
su parte anterior por el travesafio fijo ~9-. De este tra-
vesafio =9- eg solidaris la luneta de guia -ll-. Las partes
posteriores de las columnas gquedan unidas por el travesafio
-12- susceptible de deslizarse sobre ellas. Este travesafio
=12~ va provisto de una leva en la que pivota, sin poder
degplazarse longitudinalmente, un eje hueco -13- terminado
por un apéndice -l4~ roscado en el interior del eje (figu~
ra 9). Dentro del eje puede desplazarse la mordaza -15-,
formeda como todas las de este género, por varios segmentos
sugceptibles de obrar conjuntamente con el apéndice -1l4-

(figura 10). Esta mordaza -15- es solidariazada por roscado
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cornn un tira-mordazas -1l6- encastrado por su extremo pos—-
terior en un pifidn-tuerca ~17- susceptible de roscarse o
desenroscarse en la leva del travesafio -1l2-. Dedlicese de
ello que la rotacidén del pifibn-tuerca -17- tendré por
efecto el hacer avanzar o retroceder al tira-mordazas y
la mordaza hacie el interior del eje -1%~,

El tira-mordazas -16- estd provisto de una ranura
axial por la cual corren las agujas de acero templéao -18-,
de las cuales la anterior es trabajada de manera gque for-
me la broca.

El pifibn-tuerca -17- reclbe sus movimientos de ro-
tacidn alternativos de un engranaje -19- calado sobre un
eje —-21- susceptible de girar sin desplazarse longitudinal-
mente en unos cojinetes del travesafio -12-. Este engranaje
~19~ eg solidario de un eje -22-~ susceptible de desplazar-
se libremente en traslacidén en el cubo acanalado de un
pifién cénico -2%- pero solidario de este cubo en rotacidn.
El pifion cénico —~23- estd en contacte con otro pifién cd-
nico -24- situado en un cérter ~25- f£ijo a la columna —8—
(figura 5). E1 eje -31- del pifibn -24- es portador de un
plato dentado -26- el cual engrana con un casqulllo dentado
-27- solicitado por un resorte -28-~ gue ge apoya sobre un.
anillo -29- fijado sobre el esje -31l-, el cual estéd asimis-
mo montado en una biela -32-~ susceptible de girar libre-
mente alrededor del eje de un motor -3%- que es el motor
del mando de apertura y cierre de la mordaza:. El1 eje de
este motor -33-~ es portador, por otra parte, de un pifidn

engranado con una rueda dentada -35-~ solidaria del cas-
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quillo dentado —-27-. Se comprende que la cooperacidén del
casquillo dentado -27- y del plato dentado =~26~ consti-
tuye un limitador de esfuerzo, es decir, gue cuando la
resistencia opuesta por el plato ~26~ es demasiado fuerte,
el casquillo -27- gira alrededor del &rbol -31-. E1l monta-
je del eje -31- en la biela -32- permite la oscilacidén del
bastidor -6~ y de sus columnas -T7- y -8-.

Se van & examinar, sin embargo, los érganos que
aseguran los desplazamientos helicoidales del eje -13-,

a fin de permitir el vaclado de las gargantas. Un repro-
ductor -36- (figures 5, 6 y 7) constituido por un caéqui—
1lo fileteado, es solidario del eje -13-. Este reproduc-
tor, ligeramente cdnico, termina por su parte anterior por
un casquillo cilindrico -37-. Su parte fileteada coopera
con una tuerca cilindrica -38- gque un casguillo -39- soli-
dariza con una corons =-4l- perteneciente a un manguito
-42-~ susceptible de girar dentro de la pieza central hueca
-6- del bastidor. La corona —41— lleva, por otra parte, un
tope =4%- susceptible de cooperar con dos topes —44-, —-45-
fijados respectivamente a las columnas -7- y —~8- del bas-
tidor. La cooperacidn del tope —43— con los —44- y —45-
limita en 180° la rotacidn de la corona -41- ¥y, por consi-
gulente, de la tuerca =38-.

Bl manguito —-42- gue es portador, en el extremo
opuesto a la corona —4l-, de une rueda cbénica -46-, estd
sujeto sobre otro manguito -47- el cual es susceptible de
desligarse sin gilrar sobre el eje ~13%-, gracias a una cha-

veta -48-. BEste manguito ~47- termina con una rueda cénica
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-49- concéntrica a la rueda —-46-.

La rueda -49- engrana con una rueda cénica -51-
fijada en la extremidad de un drbol -52- sobre el otro ex-
tremo del que estd caladza una de las ruedas principales
-5%- de un diferencias cuyos satélites -54~ estén nonta-
dos en una caja -55- solidaria de ung‘rueda dentada ~56-~.

La rueda -46- engrana con una rueda cdnica -57-
fijeda a un arbol hueco -538- susceptible de girar en la
pieza central -6~ del bastidor. Sobre este 4rbol hueco
-58- estd calado un engranaje -59-.

Finalmente, la segunda rueda principal -61- del
diferencial estd fijada sobre un eje -62-, sobre el que
estd calado un pifidn —-63-. Este drbol -62- estd montado
en unos cojinetes formando parte de un apéndice de la
bancada ~2—- (figura 8). Bl pifidn -63%~ engrana con una rue-
da -64— que a su vez engrana con un pifion -65- calado so-
bre un Arbol -66- susceptible de girar en unos cojinetes
-67- f£ijos a la bancada. Bl eje -68~ del engranaje —64— es

gusceptible de desplazarse (figura T} por el interior de

ma guia -69- de una pieza -71- llamada "cabeza de caballo",

provista de un collar -72- gue envuelve el &arbol -66- y
puede girar con relacidn a él1. La pieza -Tl-, visible en
la figura 7, ha sido representada aigladamente en la figu-
ra 15. Va provista de una entalla -75- concéntrica al eje
-66- y dentro de la cual pasa un tornillo de fijacidn —=74-
situado en la bancada, que permite por consiguiente el f£i-
jar la pieza -Tl- en diversas posiciones angulares con re-

lacidn a2l 4rbol —66-. Bsta disposiecidn permite cambiar el
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pifidn ~65-, modificando convenientemente la posicidn del
eje -68- en la guia ~69- y la posicidén misma de la cabe-
za de caballo -7l-, haciéndola girar con relacidn al tor-
nillo -T4-.

El eje —-66- va provisto por otra parte de un pi-
fén -75- (figura 12) gue sale en una ventana -756~ de la
bancada. Bl pifidn -75- es atacado por un sector dentado
-77- (figura 7) calado sobre un 4rbol -78- montado en la
bancade. Ua contrapeso =79- eguilibra el sector -77-

(figura 7). Sobre el drbol -78- estd fijado igualmente

un brazo -8l- articulado a una biela -82-. Esta estd ar-
ticulada a la extremidad de una menivela -83- fijada sobre
un 4rbol -84— montado en la bancada y llevando en su otra
extremidad la rueda dentada -85~ (figura 8) gue engrana
con el pifién -86- sobre el eje -87- en el que va calada

la rueda -88- que engrsna con el pifidn -89~ fijado sobre

el eje del motor -91- gue es el motor de mando de la broca.

El engranaje -~59- engrana con la rueda -92- (figu~-
ras 6 y 8) y el engranaje -56- con el -93-, calados uno y
otro sobre un eje comfbh -94- gque estd montado en la ban-
cada y que la atraviesa. En el otro extremo del eje —94-
hay una rueda dentada -95- que engrana con un pifidn -96-~
fijedo sobre el 4drbol motor ~97- montado sobre una carte-
la -98- de la bancada. Bl motor -97- es el motor de vuelta
de la broca.

Tal como se ha descrito, el reprodudpt cdénico -36-
termina con un anillo cilindrico -37- (figura 7). E1 repro-

ductor y el anillo son suceptibles de cooperar con un ro-
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dillo -10l- montado en una chapa -102- cuya cola filetea-
da puede ser regulada, graclas a unos tornillos, con rela-
cidn al travesafio -103-. Este travesafio -103- egtd articu-
lado por una parte en -104- e un montante -105- de la ban-
cada y fijado por otra parte mediante un bukdén a un mon-
tante opuesto -106~ de la bancada. Los montantes -105- y
~106— presentan por otra parte, unos topes -100- contra
los gque pueden venir a chocar las columnas -7- y -8— bajo
la acecidn de resortes -107- (figuras 7 y 8) que obran so-
bre las columnas -7- y -8~ del bastidor y que se apoyan
por otra parte, sobre unas tuercas -108- roscadas a unos
tornillos -109- situados en la bancada. Los topes -100-
sirven para evitar que el reproductor -3%6- 0 su anillo
-37- golpeen violentamente el rodillo -10l1- después del
levantamiento del bastidor. Estos topes estdn situados de
tal manera que no se establezca enseguida contacto entre
el reproductor y el rodillo, en la posicidén del levanta-
miento del bastidor. Ei descenso del bastidor se realiza
mediante una leva =111~ (véase en particular la figura 7)
que actia sobre una barra -112- solidaria del travesafio
-9-~. Esta leva -11ll- esta fijada sobre un i4rbol =113~ que
gira dentro de los cojinetes ~11l4- fijados a la bancada
(figura 5). E1 arbol -113- va provisto de un engranaje
-115~- que engrana con un pifién =116~ calado en el extremo
del drbol del motor -117- llamado motor de descenso del
carro, estando montado este motor sobre un soporte -118-
fijado a la bancada (figura 7).

La distribucidn de las agujas de acero -18- des-
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tinadas & formar las brocas, estd asegurada por un dis-
tribuidor por gravedad (figuras 6, 7 y 12) constitufdo
por dos piezas dobladas -119~ y -121-, entre las cuales
se deslizan las agujas -18-. La aguja inferior viene a
situarse frente al orificio del tira-mordazas -16- y se
pone en el cansl del mismo mediante un pistén -122- fija~
do al extremo de una gula -123- (figura 7) que se des-
plaza en una bancada -~l24~- y que es atacada, por su ctro
extremo por una biela -125- articulada a una manivela
-126- (figura 5) montada sobre un plato calado en la ex-
tremidad del drbol, de un motor -127-, llamado motor de
inyeccién. Egte &rbol lleva en su otro extremo (£figura
7) un tope -128- susceptible de cooperar con una u otra
de las caras de un tope ~129- fijado sobre la bancada
-124~. Esta bancada -124- estd essimismo montada, de igual
manera qﬁe el motor -127-, sobre una gufa -131- que puede
deslizarse con relacién a la bancada de la maquina, por
medio de un tornillo-tuerca graclas a un volante -132-.

Una vez hempemetrado en el canal del tira-morda-
zas -16-, las agujas -18- (figura 9) avenzan impulsédndose
las unas & las otras. Un gancho con resorte ~133- fljado
gl tira-mordazas impide a la (ltima salirse del canal.

En el extremo del tira-mordazas -16- estd fijada
por roscado, tal como se ha dicho, la mordaza -15-. Esta
mordaza va provista, como es corriente (figura 10), de
un cierto nimero de segmentos que tienden a separarse unos
de otros y gue son acercados, apretando la aguja anterior

ente ellos, gracias a un apéndice cdénico -l4~ fijado por
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rosecado al extremo del eje -13%-, cuando el tira-mordazas

avanza con relacidén a este eje. Por el contrario, cuando
el tira-mordazes retrocede, la aguja se libera. Conviene
evitar, sim embargo, gque este liberacidén se efectle vio-
lentamente y que la aguja sea expelida. Para ello se re-
curre al dispositivo representado en las figuras -13-y
~14-. La -15- presenta, en su parte dorsal, un plano in-
clinado -134- susceptible de cooperar con unos segmentos
eldsticos ~-135- cuya parte posterior es solidaria del
apéndice cénico -l4- y por consiguiente del eje -13-. Se
observa que, cuando la mordaza -15- retrocede, su plano
inclinado dorsal coopera con la extremidad de los segmen-
tos -135- que aseguran un clerto apretado de la mordaza
¥y, por comnsiguiente, un fremno del movimiento de la broca
terminada, que no es expelida més que bajo el efecto de
avance de la aguja que se sitda en posicidn de trabajo.
ILe muela M de vaciado de las gargantas estd fija-
da sobre un eje -137- (figuras 6 y 10} girando en un so-
porte -138- que forma parte de una guia -139- susceptible
de desplazarse verticalmente en una bancada -141- fijada
a un plato -142- en forma de sector. El plate =142~ puede
girar alrededor de un eje -143- gue coincide con el punto
de ataque de la muela sobre la broca. Presenta ademés unos
tornillos -144—~ susceptibles de desplazarse en una renura
-145- que tiene por centro -143- y va dispuesta en el
bastidor -1- de la méquina. De esta manera es posible re-
gular le posicién anguler de la muela M con relacién al

eje de la broca. La muela M se pone en movimilento gracias
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a une polea -146- calada sobre el eje -137- y unida median-
te una correa ~147- a otra polea -148- calada sobre el eje
del motor -149- unido por articulacidén a la bancada -141-.
Un tensor -~151-~ permite acercar o separar las poleas -146-
y -148-. Por otra parte, los movimientos verticales de la
guia =139~ con relacidn a la bancada -141- se obtiene gra-
cias & un volante -152- (figura 10) montada sobre la banca-
da -141- y cuyo eje flleteado -153- coopera con una tuerca
~-154~ solidaria de la guia =139-.

La muela de destalonado M' (figuras 5 y 8) esta
montada en la extremidad de un eje -155- que gira en un
soporte -156- y es puesto en movimiento de rotacidn, por
intermedio de una correa =157-, por un motor -158-, El
motor =158~ y el soporte -~156- van montados sobre una guia
-159- que puede desplazarse sobre una guia -161l-, por me-
dios usuales no representados, con ayuda del volante -162-.
La guia -161- es solidaria del plato =163~ fijado al bas-
tidor ~1- de la maquina.

Pinalmente, un combinador de tipo conocido -164-,
que no sera descrito especialmente, permite mandar corrien-
te en los lnstantes deseados, durante el ciclo de opera-
ciones de la miquina, a los motores =33=-, ~127=-, =97- ¥y
-117~. Para simplificar se ha indicado solamente sobre el
combinador y sobre los motores en cuestidén, los bornes de
conexidn, sin representar las conexiones en si. El propio
combinador se pone en movimiento mediante la rueda dentada
~1l65-~ que engrana con el pifibn -166- (figura 9) sobre el eje
del cual estd calada la rueda cbénica -167- engranando égn

R
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la rueda cénica -168-, calada sobre el 4rbol -84~ arrastrado

por el motor ~91-.

Por lo que se refiere a los motores -~149- y -158-
de las muelas M y M' no ha sido previste para ellos ningu-
na cohexidn con el combinador, teniendo en cuenta que tra-
bajan de una manera continua

Bl funcionamiento de la maquina es el siguiente:

Bl cperador empieza por abastecer de agujas -18—
el distribuidor por greavedad -119-, -121-. Las agujas des-
cienden en el canal de alimentacidén formado por las enta-
1llas. Entonces se hace girar con la mano el plato manive-
la -126- que hace penetrar las agujas en el canal del ti-
ra-mordazas -16-. Al pasar, las agujas levantan el escape
a resorte -1%33- que las retiene cuando el canal estéd lle-
no y la primera aguja queda situada dentro de la mordaza.

El operador, después de haber tallado la muela M
con la forma de la garganta y después de haber dispuesto
completemente paralela a su eje la muela M', regula estas
dos muelas desplazéndolas de tal manera que rebaja la can-
tidad de metal previsto. Posteriormente fija la inclina-
cidén de la muela M en funcidén de la hélice que desea obte-
ner sobre la broca, desplazando de una>manera apropiada
los tornillos -~l44- en la ranura circular -145- del bas-
tidor -1-.

Entonces manda corriente a los motores -149- y
-158~ de las muelas, y después al motor -91-. Este, por
intermedio del drbol -84-, biela -82-, brazo -8l- y &arbol

-78-, hace oscilar al sector -77-. La carrera de la biela



10.

150

20.

25.

- 14 -

i 91898

~82~ y la relacidn del sector -77- a la rueda -75~ con la

cual engrans, son escogidas de tal forma gque pasa cada gi-
ro de manivelsa, la rueda -T75- ejecuta un giro a la derecha
y uno a la izquierda. La rueda -75-, por intermedio del
érbol -66~ y de las ruedas dentadas -65-, —64- y —63-
hace girar al &rbol -62-. Las relaciones de los engranajes
han sido reguladas por medio de la '"cabeza de caballo" -71-
por ejemplo, de tal manera gue a un giro de la rueda -75-~
corresponden dos de la -63-. El drbol -6l- ejecutsa, pues,
dos giros a derecha y dos & izguierda. la rueda principal
~61~ del diferencial, fijada sobre el &rbol -62-, hace gi-
rar en sentido inverso, por intermedio de los satélites
~54-~, la rueda principal -53-, 1o que pone en rotacidén el
4rbol =52- y pifibn -51-; éste, por su parte, por intermedio
de las ruedas cénicaes -51- y =49~ hace girar el casqgillo
=47-, el cual arrastra, en su giro, el eje -1%- y, por con-
siguiente, el reproductor -36~ que se rosca en la tuerca
~38~ haclendo entonces las veces de tuerca fija, de manera
gque el reproductor avanza con un movimiento helicoidal con
relacidén a la muela M, la cual vacia en la aguja arrastrada
por el eje una garganta helicoidal. Esta gargante, en la
hipétesis escogida, iré provista de dos filetes correspon-—
dientes a los dos giros descritos por 1a rueda dentada -63-
en un sentido. La conicidad del reproductor -%6~ que coope-
ra con el rodillo -10l-, tiene por efecto bajar ligera-
mente el bastidor -7-, -8- y -9- a medida que se desplaza
la aguja hacia adelante, 10 que permite obtener la disminu-

cidén progresiva de la profundidad de la guia hacia atrds.
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sicién de la figura 13), después del vaciado de la prime-
ra garganta, el combinador -164- manda la corriente al mo-
tor -117-. Este, por intermedio del pifién -116- de la rueda
dentada -115-, del drbol -~113- y de la leva -1ll- gue obra
sobre la barres -112-, baja el travesafio =9- (figura 11)

y por consiguiente el bastidor, de manera que la broca se
encuentra conducida sobre la muela de destalonado M' que
quitard el material del exterior de la broca, con excep—
cidén de la del filo, mientras que el reproductor, des-
enroscéndose de la tuerca -38-, vuelve a su posicidn pri-
mitiva como consecuencia de la inversidn del sentido de ro-
tacidén del érbol -52- y de la ruede cdnica -51-.

Al final de este movimiento de retorno, el combina-
dor ha mandado la corriente inversa al motor -117-. Este
glra en sentlido inverso y la leva -111- libera la barra
~112~ de manera que el bastidor vuelve a su posicidn alta
donde el anillo ~37-~ es puesto de nuevo en contacto con el
rodillo -101-.

Por otra parte, el combinador ha mandado la corrien~
te al motor -97- que, por intermedio del &rbol ~94- (Pigura
8) y de la rueda dentada -93%-, ha hecho girar la rueda
-56- con la caja -55- del diferencial y sus satélites -54-
gue arrastran a su vez la rueda principal -53- del dife-
rencial con el arbol -52-, la rueda -51-, la rueda cdénica
~49~ y el eje ~13-— gue se rosca en el reproductor. Si las
relaciones de engranajes han sido escogidas convenientemen-

te, el eje =13~ ejecuta de esta manera una media vuelta so-
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bre si mismo y la broca viene a ocupar entonces la posi-

cién deseada para el vaciado de la segunda gargante, si-
tuada a 180° de 1la primera.

Pero es evidente que haciendo e jecutar de esta
manera una medie vuelta al eje -13- y, por consiguiente,
gl reproductor, se hace avanzar este eje en la longitud
de un medio paso y que si esta diferencia no se corrige,
al cabo de unos cuantos pasos, el reproductor llegaria
a roscarse totalmente en la tuerca -3%38- 'y la miguina que-
der{s blocada. Paras esta correccidén se destina el pifién
-92- fijado sobre el 4rbol -94- que lleva también el pi-
fién -93-. Por intermedio de la rueda -59- el pifién -92-
hace girar a la rueda -57- y a la rueda cénica -46-, lo
que origina la rotacidén del casgquillo -41-,de la corona ~42-
del casquillo -39~ y de la tuerca -38- que obliga al eje
-1%- a retroceder el medio paso que habia avanzado por in-
termedio del diferencial. Da posicidén axial relativa del
reproductOr‘-36- y de la tuerca =38~ no ha dambiado, por
lo tanto.

Vuelto a su pesicidén hacia atrds de partida la
broca es vuelta hacis adelante para el vaciado de la se-
gunda garganta y la confeccidén de su filo, siemdo esta
operacidén idéntica a la precedente. Preferentemente el
ciclo volverd a empezar dos o tres veces para el acabado
de las gargantas, es decir para eliminar las Gltimaeg des-—
igualdades a amolar en las gargantes y en la guperficie
de la broca. Es posible ademds para las brocas de mayor

seccidén el hacerles pasar tantas veces como sea necesario
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Pinslmente, cuando el Gltimo paso ha sido termina-
do y el bastidor ha vuelto a su posicidén superior, el com-
binador manda la corriente al motor -%%- gue, por interme-
dio del pifién ~34-, de la rueda dentada -35- y del limita-
dor de esfuerzos -26—, -27- hace girar el pifién cénico
~24~, =23~ gue arrastra a la rueda dentada -19- (figura
13) y al pifidn-tuerca -17-. Este, al desenroscarse en el
travesafio -12-, arrastra hacla atrds al tira-mordazas -16-
que hace retroceder a la mordaza -16-, la cual libera a
la broca acabada. Esta es aflojada y después retenida por
los segmentos -135- .de tal manera que no puede ser expeli-
da hasta que sea impulsada por la aguja siguiente -18-.

Sin embargo, el combinador -164- ha mandado corrien—
te al motor -127- gue se ha puesto en rotacidén y que, por
intermedio del plato manivela -126-, de la biela -125- y
de la guia -123- ha impulsado hacia adelante al pistdén de
inyeccidn -122- que ha introducido una nueva aguja en el
canal del tira~-mordazas -1l6-; el movimiento del mobor es
detenido cuando el tope -126- encuentra el extremo -129-.
La broca terminada es expelida por la aguja que le sigue
y gue viene a guedar en posicién de trabajo.

El combinador -164- manda la corriente inversa al
motor -3%-, 1o que hace avanzar el tira-mordazas -16- y
la mordaza -15-, blocando la aguja anterior en posicidn.

El ciclo de las operaciones se ha terminado y pue-
de comengar un nuevo ciclo.

La méquina puede trabajar brocas de dimensiones
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diferentes, tanto en didmetro como en longitud. Se puede

z1 efecto cambiar la mordaza -15- y el tira-mordazas -16-
cuya parte cilindrice puede ser nas o menos ancha, de ma-—
nera que su longitud sea un miltiplo determinado de la
aguja, y cuyo canal puede tener un didmetro mds o menos
grande. Se puede también cambiar el reproductor -36- y

su tuerca -33-, asi como el distribuidor gyue estd £ijado
de una manera regulable sobre el vbastidor, de manera gyue
se puede modificar su posicidén seglin la longitud del tira-

mordazas. Finslmente puede camblarse tanbién el pistdén in-

yector ~122-.

NomTaA

Se reivindica como objeto de la presente patente

de introduccidn:-

1. Maquina para 1z fabricacidn automdtica de brocas,

a partir de varillas de acero, gue se caracteriza por el he-

cho de gque va provista de dos muelas, una para el vaciado
de las gargantas y la otra para el destalonado o confecclén
de los filos, y de medios para imprimir a las zgujas un
movimiento helicoidal con relacidn a cada une de estas
muelas, teniendo la muela de vaciado de las gargantas su
eje oblicuo con relacién a la dirececidén de desplazamiento
de las agujas, y la muela de destalonado su eje paralelo

gl de desplazamiento.
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2. Médquina para la fabricacidén asutomdtica de brocas,

segin la reivindicacidén anteridr, que se caracteriza por el
hecho de que han sido previstos medios para hacer pasar au-
tométicamente la broca del lugar de accidén de la muela de
vaciado de las gargantas al de accidén de la muela de desta-
lonado

%3, Méquina para la fabricacidén automatica de brocas,
segin las reivindicaciones 1 y 2, que se caracteriza por el
hecho de que los medios previstos para hacer pasar automa—
ticamente la broca del lugar de acceildn de la muela de va-
ciando de las gargantas al de accidn de la muela de destalo-
nado, obran al final del movimiento de las agujas en una
direccidn (avance) durante la cual sge produce el vaciado
de las gargantas, mientras que el destalonado se produce
después del movimiento de las agujas en la direccidén in-
versa (retroceso).

4. Mdquina para la fabricacidén automética de dbrocas,
segin las reivindicaciones 1 a 3, gue se caracteriza por
el hecho\de gue guedan previetos unos medios que permiten
después de un movimiento de ida y vuelta de la aguja de la
broca, el hacer girar a esta broca 180° de manera que du-
rante la operacidn de ida y vuelta siguiente se vacie 1la
gegunda garganta. |

5. Mdquina para la fabricacidn automética de brocas,
segfin las reivindicaciones 1 a 4, que se caracteriza por el
hecho de gue se han previsto medios pars separar progresi-
vamente la aguja de la muels de vaciado después del avance,

con el fin de obtener una garganta cuya profundidad dismi-
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nuye regularmente a partir de la punta, mientras que el

2 3FEB 1

retorno se produce de manersa que la aguja quede rigurosa-
mente paralela aleje de la muela de destalonado.

6. Miquina para la fabricacidn automdtica de brocas,
segln las reivindicaciones 1 a 5, que se caracteriza por el
hecho de que la aguja a trabajar es mantenida en la extre-
midad de un eje dentro del cual se desplazan igualmente
las agujas siguientes, siendo soportado este eje por un
bastidor oscilante glrededor de un eje paralelo al eje de
la muela de destalonado, pudiendo dicho eje efectuar, con -
relacidén al bastidor, unos movimientos de traslacidén y ro-
tacidn.

7. Méguine para la fabricacién automédtica de brocas,
segin las reivindicaciones 1 a 6, que se caracteriza por el
hecho de gue el eje es solidario de un reproductor filetea-
do que coopera con una tuerca que le imprime un movimiento
helicoidal pue permite el vaciado de las gargantas.

8. Mdquina pare la fabricacidn automdtica de brocas,
segin las reivindicaciones 1 a 7, que se caracteriza por el
hecho de que el giro de 180° del eje le es imprimido por
una rotacidén de 180° de la tuerca.

9. Mdquina para la fabricacidén automdtica de broeas,
segln las reivindicaciones 1 a 8, gue se caracteriza por el
hecho de gue los mandos respectivos del eje y de la tuserca
pasan por el eje de oscilacidn del Bastidor.

10. Mdguinsa para la fabricacidén automdtica de bro-
cas, segln las reivindicaciones 1l a §, que se caracteriza

por el hecho de que estos dos mandos son unidos entre si por
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un diferenciasl que permite anular el movimiento de avance
del eje, provocado a cada giro por la rotacidn dé la tuercs.

11. Miquina para la fabricacién automdtica de bro-
cas, seghn las reivindicaciones 1 a 10, que se caracteri-
za por el hecho de Que un dispositivo de cambio de rela-
cidén de transmisién permite hacer variar el paso de avance
del eje y, por consiguiente, el paso de la broca.

12. Miquina para la fabricacioém automdtica de bro-
cas, segln las reivindicaciones 1 a 11, que se caracteriza
por el hecho de que el bastidor oscilante es constantemen~
te solicitado por dos resortes hacia su posicidén elta de
cooperacidén de la aguja con la muela de vaciado de las
gargantas y puede ser retenido en su posicidén baja de coo~
peracidén con la muela de destalonado.

13, Méquina para la fabricacidén automdtica de bro-
cas, segln las reivindicaciones 1 & 12, que se caracteriza
por el hecho de gue el reproductor tiene una forma exte—
rior cbdnica y coopera con un rodillo hacia el cual estad
solicitado el reproductor por los resortes de elevacién
del carro, durante todo el movimiento de avance.

14. Méquina para la fabricacidn automdtica de bro-
cas, segln las reivindicaclones 1 a 13, que se caracteriza
por el hecho de que el eje contiene una mordaze que puede
cooperar con el apéndice del eje para mantener la primera
aguja y que estd montada en la extremidad de un tira-moxr-
dazas susceptible de recibir un movimiento de vaivén en el
eje y provisto de un canal longitudinal por el que se des—

plazan las agujas.
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15. Mdquina para la fabricacidn automética de bro-

cas, segln las reivindicaciones 1 & 14, que se caracteriza
por el hecho de que un distribuidor por gravedad conduce
les agujas sucesivamente en correspondencia en el canal del
tira-mordazas.

16, Maquina para la fabricacidén automética de bro-
cas, seglin las reivindicaciones 1 a 15, que se caracteriza
por el hecho de gque las agujas son introducidas en el canal
del tira-mordazas por un pistdn animado de un movimiento
de vaivén por un motor, verificédndose esta introdueccidn
cuando el bastidor estd en la posicidn elevada.

17. Maquina para la fabricacidén automdtica de bro-
cas, segin las reivindicaciones 1 a 16, que se caracteriza
por el hecho de que se ha previsto en el eje un dispositi-
vo de cierre de contra mordaza que retiene la broca desde
que ésta es liberada por la abertura de la mordaza hasta
que esta broca sea expelida por la nueva aguja que llega
a la posicidn de trabajo.

18. Méquina para la fabricacidn automdtica de bro-
cas, segln las reivindicaciones 1 a 17, gue se caracteri-
za por el hecho de que la oblicuidad del eje de la muela
de vaciado de las gargantas con relacidédn a la direccidn de
desplazamiento de las agujas es regulable. ,

19. Miquina para la fabricacidn automdtica de bro-
cas, segln las reivindicaciones 1 a 18, que se caracteriza
por el hecho de gue comprende un motor para introduccidén de
las agujas, un motor de mando de la mordaza, un motor de

descenso del carro y un motor de retorno de la broca, reci-
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biendo estos diversos motores la corriente de polaridad

degseada, en los momentos aproplados, a partir de un com-—
binador accionado por el motor de mando del movimiento
helicoidal del eje.

20. Méquina para la fabricacidén automdtica de bro-
cas, seglin las reivindicaciones 1 a 19, que se caracteriza
por el hecho de que el mando de apretado de la mordaza se
desliza sobre dos columnas del bastidor. |

21.Méquina para la fabricacidn automdtica de bro-
cas, segin las reivindicaciones 1 a 20, que se caracteriza
por el hecho de gue el reproductos y su tuerca son inter-
cambiables.

22. Méquina para la fabricacidn sutomdética de bro-
cas.

La presente memoria consta de veintitrés hojas fo-

liadas, escritas por una sola cara.

Barcelona, a 2% de febrero de 1950.
Eugéne FOUQUET
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