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» Procedimiento para zunchexr o reforzar con fleje A"
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Memoria Descriptiva

La pregente invencién se refiere a un procedi-
miento para zunchar o reforzar cajas, fardos u otros obje-
tos por medio de flejes, en el cukl los extremos de un fle-
Je metdlico gne rodea el objeto gue se ha de zunchar se unen

por medio de una pieza de enganche o de nnién, gue comprende
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un tope que impide el desplazamiento lateral de dichos ex~
tremos,

Segfn esta invencién se dispomen los extremos del
citado fleje metélico el uno Junto al otro contra 1a pieza
de enganche y se doblan luego estos extremos sobre los bor-
des opuestos de la pieza de enganche de manera gune se for-
men dos bucles de fleje yuxtapuestos sobre 1la pieza de en-
ganche,

Segfin una forma particular de ejecucién del pro-
cedimiento de zunchado objeto de la invencién, se disponen
los extremos del citado fleje metélico el uno junto al otxo
contra la care inferior, o sea la cara em contacto con el
objeto gue se ha de zunchar, de la pieza de enganche y se
doblan luego estom extremos sobre los bordes opuestos de la
pieza de enganche, haste gue gueden en contacte con la cara
superior, o exterior de la pieza de enganche, de manera gue,
preferiblemente, estos extremos doblados del fleje metélico,
se mantengan en contacto con dicha cara superior de la pieza
de enganche,

Segfn una forma preferide de ejecucién, la pieza
de enganche estd constituida por un perfil aproximadamente
en U, & cuya 8lma se enganchan los extremos del fleje meté-
lico. Los extremos del fleje se aplican el uno junto &1 otro
contra una de las caras del alma del perfil em U y luego se
doblen sobre los bordes oOpuestos del almé& de dicho perfil
contra 1a otra cara del alma, y por dltimo se doblan las alas
del perfil en U sobre los extremos del fleje metélico, de
menera gque mantengan estos extremos del fleje en contacio con
la cara del elma del perfil citada en segundo lugar,

A continuscién se pondrédn de manifiegto otros de~
talles de la invencidén por la descripcién del plano adjunto
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que representa esquemdticamente, y solamente como ejemplo,
ung forma de ejecucidén de la invencidn.

La figura 1, es una perspectiva gue indica la mé=
nera como gueda zunchado o0 reforzado un farde u objeto segén
eate procedimiento,

las figuras 2 y % son dos vistes en perspectiva
Y & meyor escala, de la pieza de enganche a la cual se suje-
tan los extremos del fleje metdlico,

La figura 4, es una perspectiva de ung forma de
congtruceién de la pieza de enganche,

En estas figuras, los mismos signos de referen-
cia indican elementos idénticos, ‘

El zuncho o refuerzo gueda constituido segdén es-—
te 'procedimiento, por un fleje metélico -2~ sujetado por sus
extremos =3- y -3’~ & una pieza de enganche o de unién indi-
cada en su conjunto por el mimero -4-~, Egta pieza de engan-
che estd constituida por un perfil en U, a cuya alma =5=- se
sujetan 108 extremos =3~ y =3'~ del fleje metdlico =2~, Es-
t03 extremos =Jw y =3'~ ge apiioan el uno junto al otro con=
tra la cara inferior -6- del alma del perfil y ee doblan lue-
ge respectivamente sobre los bordes opuestos =7— y =7'= del
almea =5~ contra la cara superior de l& misma, '

Para mantener los extremos =3= y «3'~ del fleje
me tdlico en contacto con 1la care ~8- del alma =5~ de la pie=
z& de enganche, las alas =%9= y =9’-~ de egte pieza se doblan
contra los extremos yuxtapuestos 3 ¥ =3'= del citado .fle=
je. '

Las salas =9~ y ~9’~ presentan unas prolongaciomes
~10- y ~10’- dirigidas hacie abajo, que cemstituyen sendos
topes ue impiden el desplazamiento lateral de los extremos
~j= § =3'= del fleje sujetados 8l perfil —d-,
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de las glas -9~ y ~90?-~ coxresponde sensiblemente al espesér
del fleje motdlico =2«

En caso necesario, egtas prolongaciones pueden
ser n€s largas y doblarse a su vez contra las pertes del fle-
je metflico gque estan en contacto con 1l& cara inferior ~f=
del alma de ls pleza de emganche,

Eé decir, que la pleza de enganche presenta, oomo
puede verse en la figurs 4, la forma de una I irregular, en
la que las partes «8=- y =0’~ de las alas se dobldn contra
los extremos =3=- y =3’= del fleje metflico y las partes ~10=
¥y ~10’~ de las alas sirven de topes pera impedir el despla-
zaniei;'bo lateral de dichos extremos del fleje,

Para zuncher un fardo o caja segin este procedi-
miento, se procede como signe: Se digponen los extremos =3
Y =351~ del fleje metdlico ~2~ el uno junto al otro conira la
cera inferior ~6- de la pieza Ge enganche., Se ejerce una
traocién sobre dichos extremos hasta que el fleje metdlico
quede convenientemente gpretadd alrededor del objeto gue ge
ha de zunchar, se dobla el extremo =%« sobre el bordie =7= de
la pieza de& enganche hagta gue dicho extremo quede en contace
to con la cara superior -8~ de la pieza de enganche, luego
se dobla el extremo =3'~ gobre el borde =7’- de la pieza de
enganche hasta que este segundo extremo guede asf{ mismo en
cetntacto con la cara superior -8~ de la pieza de enganche,
Pare impedir qgue el zuncho pueda aflojarse, se doblan las
alag ~0— y ~9’=~ de la pieza de enganche y se aprietan a
golpes de martillo sobre log extremos ~3~ y =3'w del fleje,

Se comprende gue la invencién no se limita exclu~
sivemente a la forme de ejecuci¥n descrita, pudiendose por
el contrario introducir modificaciones en la forma, dispogi-

cién y constitucién de algunos de sus elementog, con 1a con-
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dicidn de gue estam modificaciones esten de scuerdo con la
nota reivindicatoria,

As{, por ejemplo, en lugar de emplear como pieza
de enganche un perfil en U o en I irregular, puede emplearse
sencillamente una pieza plans, cuyes lados se doblen sobre
los extremos del fleje metdlico sujetados a la parte central
de dicha pieza plana,

En el casoc de emplear el perfil en U descrito an-
teriormente, las alas -9~ y -9’~ del mismo pueden ser de ial
longitud que se superpongen mds © menos completamente &1 do-
blarlase

El procedimiento objeto de la presente invencidén
es especialmente apropiado para el zunchado o refuerzo de
las traviesas de ferrocarril, pudiéndose emplear tambidn
ventajosamente para el refuerzo de cajas, balaes de algodén,
piezas de meders, etc, Presenta la ventaja de gue el mate~
risl de refuerzo no penetra em ningén punto del objeto al
que se aplica, guedanio en cambio en contacto con la totali-
dad de la periferie dedl mismo, lo gue no ocurre gencralmente
con los zunchos ususles. Ademés, su coste es sumamente li-
mitado e inferior al de la mayorfa de los procedimientos co-

nocidose

Se reivindica como objeto de esta patente:

le= Procedimiento para zunchar o reforzar con fle-
je en el gue los extremos de un fleje metflico gue rodea el
objeto que se ha de zunohar o reforzar, se sujetan & una pie=
za de enganche o de unién gue comprende un tope para impedir

el desplazamiento lateral de dichos extremos del fleje, carac
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terizado por disponer los extremos del fleje metdiico el uno
junto al otro oontra la pleza de enganche y doblar luego es—
tos extremos sobre loa bordes opuestos de la pieza de en=
ganche, de manera que se formen dos bucles yuxtapuestos de
fleje metdlico sobre la pieza de enganche,

2+~ Procedimiento segfn la reivindicacién i, ce-
racterizado por disponer los extremos del fleje metdlico el
uno junto al otro contra una cara de la pieza de enganche
y doblar luego egtos extremos sobre los bordes opuestos de
la pieza de enganche, hasta gue gueden en contacto con una
cara de egta pieza opuesta a la cara citaia anteriormente,

3o~ Procedimiento segtin la reivindicacién 2, ca=
racterizado por disponer los extremos del fleje metflico el
uno Junto sl otro contra la cara inferior, o cara que estd
en contacto con el objeto gue se hg de zunchar, de la pieza
de enganche y doblar luego estos extremos sobre los bordes
opuestos de la pieza de enganche, hasta que gueden en cone
tacto con la cara superior o0 exterior de la pieza de engsn-
che,

4e= Procedimiento segin una de las reivindica-
cioneg smteriores, caracterizado por mantener los extremos
doblados del fleje metflico en contacto con la cara de la
pleza de enganche citada en segundo lugare

S5e~ Procedimiento segfin las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado porque la pleza de enganche estd cons
tituida por una pieza plana de anchura semsiblemente igual
al doble de la amchura del fleje metdlico, provista de to-
pes laterales que impiden gque los extwemos del fleje metflie
co se desprendan de dicha parte plana,

6.~ Procedimiento segén las reivindicaciones an=

teriores, caracterizado por que lg pieza de enganche estf
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congtituida por un perfil aproximadamente en U, y después
de doblar los extremos del fleje sobre el alma de egte per~
£il en U, se doblan las alas de la U sobre los extremos del
fleje para impedir gue se levanten. _

7e= Procedimiento para zunchar o reforzar con
fleje, : i

Esta memoria consta de slete péginas, escritas
por una sola card.

BARCELONA, 21 Febrero 1950,
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