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a  favor de
D. Evence LBCRCN -  de nacionalidad belga -  domiciliado en 

FONTAIBE-VALMONT (B é lg ica ), 
por:

"  Procedimiento para zunchar o re fo rzar oon ü e je  ^
; O0O # ̂ üant—

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

La presente invención se  re fie re  a un procedi­

miento para zunchar o re fo rzar  cagas, fardos u otros Obje­

to s por medio de f l e j e s ,  en e l  cual lo s  extremos de un f le ­
je  metálico qp.e rodea e l objeto que se ha de zunchar se unen 

por medio de una pieza de enganche o de nnidn, que comprende5
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un tope que impide e l  desplazamiento la te r a l  de dichos ex­
tremos#

Según e sta  invención se disponen lo s  extremos del 
citado f l e je  m etálico e l  uno junto a l  otro contra l a  p ieza 
de enganche y se doblan luego e sto s extremos sobre lo s  bor­

des opuestos de l a  p ieza de enganche de manera que se fo r­

men dos bucles de f l e je  yuxtapuestos sobre l a  p ieza de en­
ganche#

Según una forma p articu lar  de ejecución del pro­
cedimiento de zunchado objeto de l a  invención, se  disponen 

lo s  extremos del c itad o  f le je  metálico e l uno junto a l  otro 
contra l a  oara in fe r io r , o sea l a  cara  en contacto con e l 
objeto que se ha de zunchar, de l a  p ieza de enganche y se 
doblan luego e sto s extremos sobre lo s  bordes opuestos de la  
pieza de enganche, hasta que queden en contacto con l a  cara 
superior, o exterior de l a  pieza de enganche, de manera que, 
preferiblem ente, e sto s extremos doblados del f l e je  m etálico, 
se mantengan en contacto con dicha cara superior de l a  pieza 

de enganche*
Según una forma preferida de ejecución, l a  pieza 

de enganche e stá  constitu ida por un p e r f i l  aproximadamente 

en U, a cuya alma se enganchan lo s  extremos del f l e je  metá­

l ic o *  Los extremos del f l e je  se ap lican  e l  uno junto a l  otro 
contra una de l a s  caras del alma del p e r f i l  en U y luego se 

doblan sobre lo s  bordes opuestos del alma de dicho p e r fi l  
contra l a  otra cara del alma, y por último se  doblan l a s  a la s  
del p e r fi l  en U sobre lo s  extremos del f l e je  m etálico, de 
manera que mantengan e s to s  extremos del f l e j e  en contacto con 
l a  cara del alma del p e r f i l  c itada en segando la g ar*

A continuación se pondrán de m anifiesto otros de­
t a l l e s  de la  invención por l a  descripción del plano adjunto
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que representa esquemáticamente, y solamente como ejemplo, 
ana forma de ejecución de la  invención*

La figu ra  1 , es una perspectiva que indica la  ma­
nera como queda sunchado o reforzado un farde a  objeto segdn 
este  procedimiento^

Las f ig u ra s  2 y 3 son dos v is t a s  en perspectiva 
y a mayor e sc a la , de l a  p ieza de enganche a l a  cual se  su je­
tan  lo s  extremos del f l e j e  m etálico*

La f ig u ra  4 , es una perspectiva de una forma de 
construcción de l a  p ieza de enganche*

En e s ta s  f ig u ra s , lo s  mismos signos de referen­
c ia  indican elementos id én tico s*

El zuncho o refuerzo queda constitu ido segdn es­
te  procedimiento, por un f l e je  m etálico - 2-  su jetado por sus 
extremos - 3-  y -3 *— a ana pieza de enganche c de anión in d i­
cada en su conjunto por e l número —4—* E sta pieza de engan­
che e stá  con stitu ida por un p e r f i l  en U, a cuya alma -5- se 
su jetan  lo s  extremos -3- y -3 * -  del f l e je  metálico -2 -* Es­

tos extremos -3-  y - 3 *-  se aplioan e l uno junto a l  otro con­
t r a  l a  cara  in fe r io r  -6-  del alma del p e r f i l  y se doblan lue­

go respectivamente sobre lo s  bordes opuestos - 7— y - 7 '— del 
alma -3-  contra l a  cara  superior de l a  misma.

Para mantener lo s  extremos -3- y - 3 *-  del f l e je  
m etálico en contacto con l a  oara -8-  del alma - 5— de l a  p ie­

za de enganche, l a s  a la s  - 9-  y - 9 ' -  de e s ta  p ieza se doblan 
contra lo s  extremos yuxtapuestos -3— y -3 *— del c itad o  f l e ­
je .

Las a la s  -9 -  y - 9 '-  presentan unas prolongaciones 

-3.0- y -10 *-  d ir ig id a s  hacia abajo , que constituyen sendos 
topes que impiden e l  desplazamiento la t e r a l  de lo s  extremos 

-3- y - 3 *-  del f l e j e  su jetados a l  p e r f i l  -4- .
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La longitud de a s ta s  prolongaciones -10- y -10*- 

de l a s  a la s  -9- y - 9 '-  corresponde sensiblemente a i espesor 
del f l e j e  m etálico -2—*

En caso necesario , e s ta s  prolongaciones pueden 

ser  más la rg a s  y doblarse a su vez contra l a s  partes del f l e ­
je  metálico que están en contacto con l a  cara in fe r io r  -6— 

del alma de l a  pieza de enganche*
Es d e c ir , que l a  pieza de enganche presenta, como 

puede verse en l a  figu ra  4 , l a  forma de una I  irre g u la r , en 
l a  que l a s  p artes -9** y - 9 de l a s  a la s  se doblan contra 

lo s  extremos -3- y - 3 '-  de l f l e j e  metáLico y l a s  p artes -10- 
y -10 *- de l a s  a la s  sirven  de topes para impedir e l despla­
zamiento la te r a l  de dichos extremos del f l e je *

Para zunchar un fardo c c a ja  según este  procedi­
miento, se procede como sigue: Se disponen lo s  extremos -3-
y -3 *— del f l e j e  m etálico -2- e l  uno junto a l  otro contra l a  
cara in fe r io r  -6— de l a  p ieza de enganche* Se e jerce ana 
tracción  sobre dichos extremos hasta que e l  f l e j e  metálico 
quede convenientemente apretada alrededor del objeto que se 
ha de zunchar, se  dobla e l  extremo —3— sobre e l  borde —7— de 

l a  p ieza de enganche hasta que dicho extreme quede en contac­
to  can la  cara superior -8 -  de l a  pieza de enganohe, luego 

se dobla e l extremo - 3 *-  sobre e l borde -7 *-  de l a  p ieza de 
enganche hasta que e s te  segundo extraño quede a s í  miaño en 
contacto con l a  cara superior -8— de l a  pieza de enganche* 
Tara impedir que e l zuncho pueda a f lo ja r se , se doblan la s  

a la s  -9 -  y - 9 *-  de l a  pieza de enganche y se aprietan  a 

golpes de m artillo  sobre lo s  extremos —3** y -3"— del f le je *
Se comprende que l a  invención no se  lim ita  exclu­

sivamente a l a  forma de ejecución d e sc r ita , pudiéndose por 

el contrario introducir modificaciones en l a  forma, d isp o si­

ción y constitución de algunos de sus elementos, con l a  con—
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d ic ián  de que e s ta s  m odificaciones esten  de acuerdo con l a  

nota re iv in d ica to ría .
A sí, por ejemplo, en lagar  de emplear como pieza 

de enganche un p e r f i l  en U o en I ir re g u la r , puede emplearse 

sencillamente una pieza plana, cuyos lados s e  doblen sobre 

lo s  extremos del f l e j e  m etálico su jetados a  l a  parte central 
de dicha pieza p lana.

En e l  caso de emplear e l p e r f i l  en U descrito  an­

teriormente, l a s  a la s  -9 - y - 9 '-  del mismo pueden ser  de ta l 
longitud que se superpongan más o menos completamente a i do­

b larlas#
El procedimiento objeto de l a  presente invención 

es especialmente apropiado para e l zunchado o refuerzo de 

l a s  trav ie sa s  de fe r r o c a r r i l ,  pudiéndose emplear también 
ventajosamente para e l refuerzo de c a ja s ,  b a las de algodón, 

p iezas de madera, e tc .  Presenta l a  -ventaja de que e l  mate­
r i a l  de refuerzo no penetra en ningdn punto del objeto a l 
que se  ap lic a , quedando en cambio en contacto con la  t o t a l i ­
dad de l a  p e r ife r ie  del mismo, lo  que no ocurre generalmente 

con lo s  zunchos usuales# Además, su coste es sucamente l i ­
mitado e in fe r io r  a l  de l a  mayoría de lo s  procedimientos co­
nocidos#
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B O T A  s ^ . .—

Se re iv in d ica  como objeto de e sta  patente:

1#- Procedimiento para zunchar o reforzar con f le ­
je  en e l que lo s  extremos de un f l e je  m etálico que rodea e l 

objeto que se ha de zunchar o reforzar, se su jetan  a una pie­
za de enganche o de unión que comprende un tope para impedir 

e l desplazamiento la te r a l  de dichos extremos del f l e j e ,  carao
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terizado por disponer lo s  extremos del f l e je  m etálico e l uno 
junto a l otro oontra l a  pieza de enganche y doblar luego es­

to s extremos sobre lo s  bordes opuestos de l a  pieza de en­
ganche, de manera que se formen dos bucles yuxtapuestos de 

f l e je  metálico sobre l a  p ieza de enganche.
2 *-  Procedimiento según l a  reivindicación  1 , ca­

racterizado por disponer lo s  extremes del f l e je  m etálico el 

uno junto a l  otro contra una cara de l a  pieza de enganche 

y doblar luego e sto s extremos sobre lo s  bordes opuestos de 
l a  pieza de enganche, h asta  que queden en contacto con ana 

cara de e s ta  p ieza opuesta a l a  oara c itada anteriormente.
3 .  -  Procedimiento según l a  reivindicación  2 , ca­

racterizado por disponer lo s  extremos del f l e je  metálico e l 
ano junto a l  otro contra l a  cara in fe r io r , o cara que e stá  
en contacto con e l objeto que se ha de zunchar, de l a  pieza 
de enganche y doblar luego e sto s  extremos sobre lo s  bordes 
opuestos de l a  pieza de enganche, h asta  que queden mu con­
tacto  con l a  cara superior o ex terio r de l a  p ieza de engan­
che.

4 . -  Procedimiento según ana de l a s  reiv ind ica­
ciones an teriores, caracterizado por mantener lo s  extremos 
doblados del f l e j e  metálioo en contacto con l a  cara de l a  

p ieza de enganche citad a  en segundo lu gar .

5 *-  Procedimiento según l a s  reivindicaciones an­
te r io re s , caracterizado porque l a  p ieza de enganche e s tá  cons 
t itn id a  por una p ieza plana de anchara sensiblemente igu al 

a l  doble de l a  anchara del f l e j e  m etálico, p ro v ista  de to­
pes la te r a le s  que impiden que lo s  exteemos del f l e je  m etáli­
co se desprendan de dicha parte plana.

6 .-  Procedimiento según l a s  reivindicaciones 
te r io re s , caracterizado por que l a  pieza de enganche e stá
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con stitu ida por un p e r f i l  aproximadamente en U, y despnás 
de doblar loe  extremos del f l e je  sobre e l alma de este per­

f i l  en U, se doblan l a s  a la s  de l a  U sobre lo s  extremos del 
f l e je  para impedir qne se levanten#

7*— Procedimiento para zanehar o reforzar con
f le je #

Esta memoria consta de s ie te  páginas, e so r ita s
por ana so la  cara#

BARCELONA, 21 Febrero 1950#

B#A#

JOSÉ M.* BOL!S.3.fH



H vence Lucren,_____1
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