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CERTIFICADO DE ADICION
a la  P a te n te  de In v en c ió n  NS 1 8 9 .0 0 7 , con ced id a  en 12 de
J u l io  de 1949 por:
CON SUELA DE GOMA

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CALEADO 
DIRECTAMENTE VULCANIZADA AL CORTE".

S o l i c i t a n t e :  EOCA-GUIX, S .A .
R e s id e n c ia : BARCELONA, C a lle  T o r r ijo s ,  42 .
N acion a lid ad : Sociedad  e sp a ñ o la .
Objeto d e l C e r t if ic a d o  de A d ic ión : "Me j or a s in t r  odu c i  d as
en e l  o b je to  de l a  P a ten te  p r in c ip a l  l*s 1 8 9 .0 0 7 " .

MEMORIA DESCRIPTIVA

La p resen te  in v e n c ió n  se r e f i e r e  a m ejoras in tr o d u ­
c id a s  en e l  o b je to  de l a  P a ten te  p r in c ip a l 1 8 9 .0 0 7 , con­
ced id a  en 12 de J u lio  de 1949 por: "P rocedim iento de f a b r i ­
cac ión  de ca lza d o  con su e la  de goma d irectam en te  v u lca n iza d a  

5 a l  c o r te " .
E l p roced im ien to  d e s c r i t o  en l a  c ita d a  p a ten te  p r in c i ­

p a l se  c a r a c te r iz a , e se n c ia lm e n te , porque e l  borde in f e r io r  
d e l c o r te  d e l  c a lz a d o , doblado h a c ia  adentro en lo s  la d o s
y en  l a  p a rte  p o s te r io r  d e l ca lza d o  y unido en d ich a s  

O p a r te s  a la  c o rresp o n d ien te  p l a n t i l l a  m ediante pegado,
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clavado u o tro  m edio, se  d ob la  h a c ia  fu er a  en l a  
d e l ca lzad o  y se une en d ich a  p a rte  por c o s id o  e x te r io r  
u otro  m edio, con una puntera de cuero u o tro  m a te r ia l  
r íg id o  que a su vez se  une a l a  p l a n t i l l a ,  d ir e c ta  o in d ir e c ­
tam en te, por pegado, c im entado, clavado u o tro  m edio , cons­
t itu y e n d o  e l  c ita d o  borde doblado h a c ia  fu e r a  con la  
puntera u n id a  a é l  una p esta ñ a  r íg id a  que durante la  v u l­
c a n iz a c ió n  de l a  s u e la  de goma en molde apropiado se  recubre  
m ediante una e n v o lv e n te  formada por la  misma goma de la  
s u e la ,  proporcionando a s í  un fu e r te  agarre a ó s ta  y asegu­
rando una s o l id e z  permanente a l a  un ión  de l a  s u e la  de 
goma con e l  c o r te .

En l a  r e a l iz a c ió n  p r á c t ic a  de d ich o  p roced im ien to  
se  ha podido comprobar que e l  mismo p r in c ip io  e s  tam bién  
a p lic a b le  a ca lza d o  con c o r te  un ido a l a  c o rresp o n d ien te  
p l a n t i l l a  por medio d e l con ocid o  s is te m a  de co s id o  
"Goodyear", pero lim ita n d o  con ven ien tem en te  l a  v ir a  de 
cuero u o tro  m a te r ia l r íg id o  a l a  puntera para c o n s t i t u ir  
en e l l a  l a  p esta ñ a  s o b r e s a l ie n te  para e l  agarre de l a  
s u e la  de goma.

Las m ejoras que c o n s t itu y e n  e l  o b je to  d e l p re se n te  
C e r t if ic a d o  de A d ición  c o n s is te n  pues en l a  a p lic a c ió n  
d e l p roced im ien to  d e s c r i t o  en l a  P a ten te  p r in c ip a l  a c a l ­
zado cuyo c o r te  vaya unido a l a  c o rresp o n d ien te  p l a n t i l l a  
por medio de c o s id o  "Goodyear" y se  c a r a c te r iz a , e s e n c ia l ­
m ente, porque lim ita n d o  l a  v ir a  de cuero u o tro  m a te r ia l  
a l a  punta d e l ca lzad o para c o n s t i t u ir  en e s t a  p arte  
un cerco  s o b r e s a l ie n t e  unido a l  borde d e l  c o r te  y de la  
p l a n t i l l a  m ediante e l  mismo c o s id o  que une a e s t a  ú ltim a  
a d ich o c o r te ,  se  recu b re d ich o cerco  o p esta ñ a  so b r e sa -
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l l e n t e  durante l a  v u lc a n iz a c ió n  de l a  s u e la  de goma en 
molde apropiado m ediante una e n v o lv e n te  formada por l a  
misma goma de l a  s u e la .

Para l a  mejor com prensión de l a  in v e n c ió n  se  d escr ib e  
l a  misma d eta llad am en te  con r e la c ió n  a lo s  d ib u jo s  ad ju n tos  
que r ep resen ta n  esquem áticam ente y a t í t u l o  de ejem p lo , 
no l i m i t a t iv o ,  una forma de r e a l i z a c ió n .  En d ic h o s  d ib u jo s:  

F ig .  1 r e p r e se n ta  una v i s t a  desde abajo de un
ca lza d o  montado de acuerdo con l a s  m ejoras d e s c r i t a s ,  pero  
d e s p r o v is to  to d a v ía  de l a  s u e la  de goma.

F ig .  2 r e p r e se n ta  en e s c a la  aumentada l a  p a r te  d e la n ­
te r a  o puntera d e l mismo ca lza d o  de l a  F ig . 1 .

F ig .  3 r e p r e se n ta  en e s c a la  aumentada un c o r te  según  
111-111 de l a  F ig .  2 , pero con la  su e la  de goma a p lic a d a  
por v u lc a n iz a c ió n  d ir e c t a .

E l ca lzad o  rep resen ta d o  comprende e l  c o r te  o empeine 1 
y l a  p l a n t i l l a  2 u n id os e n tr e  s í  por su s  r e s p e c t iv o s  
bordes 1' y 2* m ediante c o s id o  "Goodyear" 3 con in t e r c a ­
la c ió n  de c o n tr a fu e r te  4 y puntera 5 de manera en s í  
co n o c id a . En l a  punta d e l ca lzad o  se prevé l a  v ir a  6 para 
c o n s t i t u ir  un cerco  s o b r e s a l ie n te  un ido a l  borde in f e r io r  
1' d e l c o r te  1 y a l  borde 2' de l a  p l a n t i l l a  2 por medio 
d e l p ro p io  c o s id o  3 que une a d ich o s bordes en tre  s í ,  
conforme puede a p r e c ia r se  p a r ticu la rm en te  en la s  F ig s .  2 
y 3 .  7 r e p r e se n ta  en l a  F ig . 3 l a  s u e la  de goma que 
recu b re en l a  punta e l  cerco  s o b r e s a l ie n t e  6 según se  
se ñ a la  con 8 , ev ita n d o  e s t e  recu b rim ien to  por com pleto  
e l  despegue de l a  s u e la .

Se hace c o n sta r  que queda comprendido en la  e s fe r a  
de l a  p re se n te  in v e n c ió n  e l  p rever  l a  v ir a  o cerco  so b r e -
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s a l i e n t e  en tod o  e l  contorno e x t e r io r  de la  p la n ta  d el 
c a lz a d o , aunque su d is p o s ic ió n  en l a  punta d e l ca lz a d o , 
según se i l u s t r a  en e l  d ib u jo , e s  s u f i c i e n t e  gen era lm en te .

N 0 T A.
D e s c r ita  su f ic ie n te m e n te  l a  n a tu r a le z a  d e l in v e n to ,  

a s í  como la  manera de p on erlo  an p r á c t ic a ,  se hace co n sta r  
que todo cuanto no a l t e r e ,  cambie o m od ifiq u e su p r in c ip io  
fundam ental puede quedar som etido a v a r ia c io n e s  de 
d e t a l l e ,  s ien d o  lo  e s e n c ia l  y  por lo  que se  s o l i c i t a  
C e r t if ic a d o  de A d ición  a l a  P a te n te  p r in c ip a l  
NS 1 8 9 .0 0 7 , con ced id a  en 12 de J u l io  de 1949) lo  que queda 
resum ido en la s  s ig u ie n t e s  r e iv in d ic a c io n e s :

1 3 . -  M ejoras in tr o d u c id a s  en e l  o b je to  de l a  P a te n te  
p r in c ip a l  NS 1 8 9 .0 0 7 ) con ced id a  en 12 de J u l io  de 1949 
por: "Procedim iento de fa b r ic a c ió n  de ca lzad o  con su e la  
de goma d irectam en te  v u lca n iza d a  a l  c o r te " , en su a p l ic a ­
c ió n  a ca lzad o  cuyo c o r te  quede unido a la  co rresp o n d ien te  
p l a n t i l l a  por medio de co s id o  "Goodyear", c a r a c te r iz a d a s  
porque lim ita n d o  la  v ir a  de cuero u o tro  m a te r ia l a l a  
punta d e l ca lza d #  para c o n s t i t u ir  en e s t a  p a r te  un cerco  
s o b r e s a l ie n te  (6 )  unido a l  borde in f e r io r  ( 1 ' )  d e l  co r te  
(1 )  y a l  borde (2 * ) de l a  p l a n t i l l a  (2 )  m ediante e l  mismo 
c o sid o  (3 )  que une a d ich a  p l a n t i l l a  (2 )  a l  c o r te  m encio­
nado ( 1 ) ,  se  recubre d icho c er co  o p estañ a  s o b r e s a l ie n te  
(6 )  durante l a  v u lc a n iz a c ió n  de l a  s u e la  de goma (7 )  en 
molde apropiado m ediante una en v o lv en te  (8 )  formada cor 
l a  misma goma de l a  s u e la .

2 ^ .-  MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE 
PRINCIPAL N2 1 8 9 .0 0 7 ,
t a l  y como queda d e s c r i t o  y r e iv in d ic a d o  en  l a  p r e se n te
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¡ ymemoria que co n sta  de c in c o  h o ja s  m ecanografiadas por una 

s o la  cara y de una lám ina de d ^ u j o s  
Madrid, fEB. 195Ü

ROCA  ̂P .P . P<Mr
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