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La presente memofia descriptiva tiene como fif
la declaracién del objeto sobre el que ha de recaer él-priy}
legio de ekplotacibn industrial y comercial, exclusivo en el
territorio nacional, de un Modelo de Utilidad, de acuerdo con
la vigente Legislacién, que, como el enunciado indica, se txg
ta de "DISPOSICION PERFECCIONADA PARA EL APILAMIENTO DE BAN
DEJAS-EMBALAJE" . '

' ‘La diéposicién que se preconiza esté destinada
principalmente al envase de productos perecederos, Frutas o
similares. Estos productos van‘colocados en bandejas cuyas
caras laterales est&n rebajadas por su borde superior de mo-
do que en apilamiento permitan una conveniente aireacidn ho-
rizontal, _

Las bandejas se apoyan por sus testeros en el
apilamiento y’cada grupo de testeros resultante encaja en dog
plezas extremas que encastran en las pestallas de las bandejad
superior e inferior fijando asi el apilamiento parcial confor
mado y permitiendo el cédmodo manejo de estos ygrupos parcialed
que,.por otra parte, facilitan su apilado con grupos seme jan
tes para el transporte o almacenamiento.

Bl espesor resultante en las zonas laterales
contiguas a los testeros,por el adosémiento de las bandejas
y las paredes correspondientes de las Piezas de fijacibh, con
sigue dejar espacios libres entre sucesivos grupos permitien
do la aireaci6n en sentido vertical.

Cada elemento, sea bandeja o caja auxiliar, es
t& constituido por una éola Pieza laminar, preferentemente de
cartbn ondulado, que, previamente troquelada, permite su auto
armado y fijacibn sin necesitar de accesorios adicionales.,

Para comprender mejor la naturaleza del inven
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to, én el plano adjunto hacemos una representacibn esquemdti
ca de su utilizacién, no siendo en absoluto limitativa ¥ sus-
ceptible por ello de las modlflca01ones accesorias que no al
teren las caractefisticas esenciales.

La figura 1 representa el desarrollo de la pleza
laminar conformadora de una bandeja.

La figura 2 muestra el plegado, con uno de 1los te|

TUJ

teros. en posicién incompleta.
‘ La flgura 3 es una v1sta en perspectlva de una bap
deja totalmente armada.
La fmgura 4 repreéenta'el‘désarrollo de la pieza
laminar constituyente'de una caja auxiliar. |
La figura 5 muestra el plegado, con uno de los cog
tados en posicidébn incompleta. |
La.figura 6 es una vista en perspectiva de una ca|
totalmente armada. - |
La figura 7 'indica la disposicién adoptada por un
bloque de apilamiento de tres bandéjas.
' Detalles referenciados:

1.~ Costado rebajado de la bandeja

2.~ Aletas de los costados
3.~ Solapa superior del téstero
4.~ Testero
5.~ Fondo 4
6.~ Orificios practicables
.~ Lenglletas
8.- Pestaﬁaé de los testeros (4)
.~ Aletas laterales de la solapa (3)
10.- Fondo de la caja auxiliar
1l.- Aletas de las bases (14)
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12.- Pestafias de los costados (13)

13.~ Costado de la caja |

14,.,- Bases de la caja
- 15.~ Ranura de las bases

16.- Ranuras dé,los costados (13)

17 .- Ventana del fondo (10)

18.~ Cajas auxiliares |

19.- Bandejas. .

La disposicién preconizada se refiere a unas
bandejas (19) -ver fig. 7~ que son apilables entre si y que,
una vez superpuestas un namero determinado de€llas; encajan
sus'testerbs en dos piezas contrapuestés (18) que se consti-
tuyen en cajas libremente accesibles por una dé sus caras.
De este modo se forman apilamientos parciales rigidoquué
agrupan varias bandejas ~tres en el caso-répreSentado en di-
cha fig. 7- y.cuyos conjuntos serén fécilmente accesibles

y manejables para formar otros apilamientos.tanto pa}a el
transporte como para su almacenado.

' Ambos elementos, bandejas (19) y cajés agru~
padoras (18), son de un material 1aminar adecuado, preferen-
temente cartdn ondulado,.y autoarmables sin precisar de pie-
zas accesorias, ‘ | |

La bandeja -ver fig. 1- parte de una pieza
laminar en paralelogramo y mediante cortes y lineas de hen-
dido permite su plegado y autofijacién. En efecto, los costa
dos (1) se pliegan en diedro recto sobre el fondo (5) y las
aletas extremas (2) sobre los testeros cuya cara correspon—
diente (4) dispone de una solapa supeior (3) provista de sen
das aletas extremas (9) -ver fig. 2- . Esta solapa se sobre-

pone a los costados (1) y sus aletas tienen unas lenglletas
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1 (7) que,'mediénte el encastre efectuado en los orificios. con
jugados (6) de los resﬁectivos costados, fijan el armado de

la bandeja —-fig. 3-. Los testeros (4) presentan en sus aris

tas inferior y superior sehdas_pestaﬁas frogueladas (8) que,
5 » en el plegado correspondiente, quedan enrasadas'con dichbs

testeros y sobresalientes respecto a dichas'aristas y @ ia
vez que liberan los orificios correspondiéntes. En la super-
posicién.de bandejas, los fondos (5) se apoyah sobre las so-
lapas (3)de los testeros de las bandejas inferiores y las mey]
16 cionadas pestafias (8), al insertarse en los orificios de las
| contiguas, fijan su p031c16n correlativa. Bl hecho de que los

costados (l) tengan su arista superior rebaJada permite la

circulaciébn horizontal del aire en los apilamientos -ver fig,
7= '
15 - Las cajas auxiliares (18) son de constitucibn
similar -ver fig. 4- . Las caras laterales basicas (l4) se
Pliegan en diedro recto-sobré el fordo (10).y las aletas ex-
tremas (11) de dichas bases (14) quedan alojadas en el plie-
gue que sobre si mismos realigan los costados (13) ~ver fig.
5- cuya fijacibn se realiza por el encastre de las pestafias
(12) en las ranuras conjugadas (16) del fondo (10). De este
modo ambos costados quedan con51derablemente reforzados -ver
fig. 6~ para resistir el peso de sucesivos grupos apilados.
Estos grupos apilados ﬁencionados se cdnstituyeﬂ
25 bor varias bandejas (19) -ver fig. 7- cuyos testerqs quedan
encajados en estas piezas auxiliares (18) de forma que las
pestafias (8)de los testeros de-laé bandejas superior e infe-
rior encastran en las ranuras ‘(15) que para este fin poseen

las cajas auxiliares (18) en sus respectivas ‘caras bésicas (1

).

La ventana (17) que las cajas poseen en su: fon-

Mod 8




10

15 -

25

Cmr]

~N

do permiten el acceso visual al testero de una,al menos, de
las bandcjas del conjunto parcial asi apilado para vér,los
datos de interés, '

Descrita suficientemente la naturaleza del
presente invento, asi como su realizacibn industrial, sblo
cabe ailadir que en su conjunto y partes constitutivas es po-
sible introducir cambios de forma, materia y disposicién en
cuanto tales alteraciones no supongan variacidn sustancial
del mismo.

El solicitante, al amparo de los Convenios
Internacicnales sobre Propiedad Industrial, se reserva el de
recho de extender esta demanda a los paises extranjeros,si
fuera posible, reivindicando 1a misma prioridad de la presen

te solicitud.

N 0 T A

El Modelo de Utilidad que se solicita como
nuevo en Espafla, por veinte aflos, de acuerdo con la vigente
Legislacidén sobre Propiedad Industrial, deber& recaer sobre
"DISPOSICION PERFECCIONADA PARA EL APILAMIENTO DE BANDEJAS-
EMBALAJE", en todo de acuerdo con las siguientes:

REIVINDICACTORNES

l2.- Disbosicibn perfeccionada para el apila-
miento de bandejas-embalaje caracterizada porque tanto las
bandejas como las piezas de sujeciéﬁ del conjunto apilado es-
tén constimidas por sendas planchas de material 1éminar,cq£
ton ondulado Preferentemente, que son automontables sin ele
Mmentos accesorios disponiéndose varias de estas bandejas su-
perpuestas con apoyo en sus zonas testeras donde encastran

las pestafias de unas en otras que las autoposicionan y resul
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tando encajados dichos testeros en dos pPiezas contrapuestas
de sujecibn constituidas en cajas libremente accesibles por
una de sus caraé; todo ello de modo que asi se conforma un
conjunto apilado susceptible, a su vez, de apilarse con otro;
igualmente dispuestos; tanto para el trahsporte como para
exhibicibn de los productos asi embalados.

.22 ,- Disposicibn perfeccionada para el apilamien
to de bandejas-embalaje, de acuerdo con la anterior reivindi
cacién, caracterizada porque cada bandeja se conforma plegan
do sus respectivas alas periféficas sobre el fondo, teniendo
dos de las caras laterales asi resultantes rebajadas las res
pectivas aristas csuperiores y plegados sus extremos sobresa-
lientes sobre el interior de las caras contiguas o testeros;
dichos testeros, por su parte, poseen una solapa superior cu
yos extremos éobresalientes lateralmente se pliegan externa-
mente a las caras laterales y encastran sendas lenglletas en
los orificios conjugados de esas caras fijando asi el armado
de la bandeja; cada testero tiene troquelada una pestafia en
sus aristas éuperior e inferior sobresaliendo respecto a ella
de forma que, en la superposicién de bandejaé, los fondos se
apoyan sobre las solapas de los testeros de las bandejas in-
feriores y las mencionadas pestafias fijan su posicién corre-
lativa permitiendo las caras rebajadas la aireacién horizonta
suficiente del producto alojado en su interior.

3%2.- Disposicidn perfeccionada para cl apilamiento
de bandejas-embalaje, de acuerdo con las anteriores reivindi-
caciones, caracterizada porque las piezas de sujeéién tienen
su fondo de un tamafio adecuado a la anchura de las bandejas
y a la altura suma de las parciales apiladas seglGn el nlmcro

deseado en cada conjunto; dichas piezas configuran una caja
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"rés y por el espesor de las paredes verticales permiten man-

libremente accesible y en dos de estas piezas contrapuestas

encajan los testeros de las bandejas previamente apiladas y

cuyas pestailas terminales de las bandejas extremas encastran
en las respectivas ranuras de dichas cajas 'impidiendo su des
prendimiento fortuito; las caras superior e inferior de estas
cajas de sujecioén son simples y sus extremos abatidos quedan
entre el pliegue que realizan las caras verticales cuya fija
cibn se efectfia por encastre de unas pestafias en las corres

pondientes ranuras del fondc prolongéndose una aleta sobre dq
cho fondo y aumentando la resistencia para soportar el peso

cuando varios de estos conjuntos Parciales sean apilados; el
fondo dispone de una abertura que permite la visibn del tes-~

tero de una,al menos, de las bandejas con los datos de inte-

tener una separacidén adecuada para que la aireacidn se reali
Ce correctamente en este sentido.

42 ,~ DISPOéICION PERFECCIONADA PARA EL AP ILAMIEN
TO DS BANDEJAS!EMBALAJE"

Segyun queda sustancialmente descrito cn la Ry ales
sente memoria, que consta de ocho hojds mecanografiadas por

una sola cara, -acompafiada de los correspondj @s planos.

Madrid
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