PATENTE DE INTRODUCCION
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por DIEZ afios

cuyo privilegio se solicita para todo el te—
rritorio espafiol, sus colonias y protectora-

dos a favor des
Don Agustin QUINTANA SALLES

de nacionalidad espafiola y residente en Bar-

gcelona, calle de Provenga nidm. 161, pors

"PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUOCION TE
APARATOS MONOCILINDRICOS PARA LA ELABORACION
DE CREMAS, UNGUENTOS, PASTAS DENTIFRICAS, CHO-
COLATES Y MATERIAS PASTOSAS 0 LIQUIDAS ANALO-
GaAS",
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La presente Patente se refiere sonforme su enuncia-
do indica, a unos perféccionamientos desconocidos en Ee-
pafia y‘destinaéos a hhcer posible el molido de los com-

Se ponentes de cremas, ungflentos, pastas dentf{fricas, cho~-
colates y materiams pastééas»a 1{fquidas anflogas, aplica-
ble asimismo para emulsionar y homogeneiger dichos pro-

ductos una vez elaborados.

Hasta la actumlidad vienen uséndose para este ob-
10, jeto los aparatos monocilindricos empleados habitunalmen-
te para la elaboracién de pinturas, esmaltes, colores
por via himeda, etec. ZEn estos aparatos los 8rganos tri-
turadores consisten generalmente en un cilindro 1lewvador
-de hierro fundidec en coguilla y una o variés barras fro-
15, tadoras metdlicas. Debido a la dureza propia de los ci-
lindros de hierro fundido, al poco tiempo de funcionsar el
aparato, aléanzan las superficies sometidas a frotamien-
to un grado de pulimentacién tan elevado que su poder a-
brasivo y por lo tanto el rendimiento de la méquina re-
20, sultan notablemente disminufdos cuando se intentan ela-
borar productos como los indicados. FPor otra parte, es
un hecho comprobado que el molido ¢nicamente tiene lu-
gar en forma apreciable cuando los cilindros, gracias &
su rugosidad, estdn en condiciones de ejercer una accidn

254 eficaz sobre las sustancias que con mayor O mMenor pre-
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8ién se encuentran entre ellos y las barras frotado-
rag,sléndo asimismo de decisiva importancia sobre
eate particular le eircunstancia ée que la capacidad
de prodﬁccidn/del aparato con superficies de frote—
miento‘metélicaé Yy excesivamente pulidas puede lle-
gar'a ger précticamente nula si las sustancias en
tratamiento poseen muy poca o ninguna adherencie resg-

peto a los metaleé.

Otro fzctor a considerar a cerca de les aspara-

tos provistos de eilindros y barras metélicas como

. 1las actualmente divulgadas en Egpafia, es qus los fine

gllentos, cremas, pastas dent{fricas, etc. poseen co-
rrientemente componentes fcidos y por este motivo

no pueden entraf.en contacto con metales que pudie=
ran serataoadoé por éstos. Algo parecido ocurre con
las materias colorantes con vehfculo acuoso que po-
drfan promover oxidaciones en alguhos de los materia-
les que componen los aparatos monocilindricos de |
ejecucidn habitual y en consecuencia ocasionar um
répido deterioro de los mismos, aparte de las impu-~

rificaciones .que estas materias podrfan recibir,

dnte tantos inconvenientes que indefectible-
mente se presentan en tales dparatos segfn au ejecu~
eién actual, el recurrente ha podido comprobar que
en Alemania vienen practicéndoée con éxito los per-
fecclonamientos que constituyen el objeto de la pre-

sente'Patente, cduya introduccién en Espafia se’ pro-
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pone realizar uns vez amparado con los derechoe que

dimanan de esta solicitud.

Se caracterizan fundamentalmente dichos perfec-
cionamientos en la ejecucidm del cilindro llevador
y dé la barra o barras ?rotadoras e base de poreée-
lana, esteatita o bien cualquier otra materia arti-
:icial suatitu$iva 8e la porcelana, Asimismo se con—
sidera esencial la manera eomo la barra Ifrotadora
viene aplicada sabre el cilindro, preveyéndose a este
efeoato el empleo de un portabarrae ablerto por 1la parF
te que corresponde a la ﬁared delantera de la tolva
de carga del aparato y dispuesto de tal suerte que
quede instalado sin tomar contacto con esta pared
al objeto de permitir que la barra pueda ajustar ¥
degslizarse sobre la misma formando junta estanca y
descansando simulténeamente sobﬁe el cilindro lleve-
dor con posibilidad de graduar su presidn sobre éste,
Debe hacerse constar que la ﬁarra o barras frotadoras
podrén quedar sujetas mediante el portabarras, ya sea
directamente, ya con la interposicién de un material
elfstico, siendo la dureza de estas barras inferior
que la del cilindro sobre el que se aplica a fin de
que loz desgastes sé produzcan preferentemente sobre
estos elementos, los cuales por su simplicidad de for-
ma y de construccién se prestarén ffocilmente a un re-

cambio que los cilindros llevadores.

Para facilitar la comprensién de estas caracte-

risticas fundementsles y de las que con carécter no
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preceptivo se indican més adelante, se hace referen-
cia a continuacién a los dibujos gque acompsafian la pre-

sente Memoria, en los que a tftulo de ejemplos aclara-

tivos no limitativos se detallan algunos casos de eje-

cucién de los presentes perfeccionamientos.,

La figura primera presenta una seccién tranever-
sal de la mquina a través del cilindro, de la barra
frotadora y del poriabarras, asf{ como una vists par-

cial de la tolva y resto del aparato.

La figura segunda corresponde a una vista de la

tolva por su cara anterior.

La figure tercera ofrece una vista del porteba-

rras desde su parte positerior.

La figura cuarta reproduce una de las barras de

porcelana o material anflogo.

El cilindro llevador (1) estd formado exterior—
mente de porcelana, as{ eomo la barra frotadora (2).
El portabarras (3) envuelve a la barra (2) por sus
caras frontal y superior, sujeténdola por intermedio
de la pieza de materiasl eléstico (4). Conforme pue-
de observarse, este portabarras queda abierto por la
parte (5) que se corresponde con la pared delantera

(6) de la tolva de carga (7) del aparato, permitien~

4o que la barra ajuste sobre esta pared con posibi-
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lidsd de deslizamiento sobre la misma, formando Jun-
ta estanca y aplicéndose con presidn graduasble sobre

el cilindro (1) en la zona (8),

En las figuras indicadas puede observarse asi-
mismo 1as~ca:acteristicas complementarias gue con
caricter no preceptivo se consideran comprendidas

en los presentes perfeccionamientos.

Una de ellas consiste en que la pared delante~
ra (6) de la solva (7) puede poseer en la zona (9)
gue estd en contacto con la barra (2) las renuras
(10), (11) y (12) destinadas a alojar un material
adecuado para incrementar la estanqueidad de las
juntas que debe formar la barra (2) al ajustar 80~

bre (6).

Otra particularidad estriba en que la pared
(6) de la tolfa (7) queda interrumpida por (13) a
una distancia de 2 a 10 mm., sobre el cilindro (1),
constituyendo th rendija o espacio libre (14) que
hace pogible el pasb de la materia a tratar hacia

la zona (8).

El portabarras (3) que conforme se ha indicado
queda abierto por (5), podrd poseer (Fig, 3&) los
salientes o apoyos (15) destinados a fijar o guiér
2 la barra frotadora (2), qué a su vez podr§ presen—
tar (Fig. 42). por su parté superiér o anterior unas

cavidades (16)e
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Asimismo se prevé que el portabarras (3) pueda
estar provisto por su parte superior de dos o més
dispositivos de sujecién (17), cuya finalided es
la de recibir los husillos de presién {18) qgue apli-

ean la barra frotadora (2) sobre el cilindro (1),

Finalmente, habida cuenta de que la parte exte-
rior del eilindro (1) al ser no metélica resulta mal
conductora del caldr, y que por lo tanto podrfian re-
sultar inoperantes los medios de calefaecidnm o refri-f
geracién que en loé sparatos actualmente divulgados
en el pafs con frecuencia existen en el interior

del eilindro llevador, se prevé la existencia en la

.propia tolva de carga (7) de medios apropiados para

calefaccidn o refrigeracidn (18), gracias a los cua-
les puede lograrse en todo momento gue la materia a
tratar se halle a la temperatura méds adecuada para

su mejor elaboracidn,

Con cuanto acaba de exponerse es fécil eompren-
der gque la aplicacidn de los presentes perfecciona-
mientos hacen posible el logro de las siguientes ven-
tajass permite la construccidn de unos aparatos em
los que desaparece la posibilidad de pulimentacidn
de las superficies en frotamiento ya querla porcela-
na o materiales anélogos a emplear conservan perma-
nentemente su natural aspereza con.independencia del
tiempo‘gpe llevan en funcionamiento; asegurs la adhe~

~

rencia.éobre el cilindro de los materiales que se ma-
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nipulan; evita completamente la accién corrosiva

de sus componentes de naturaleza #cida; anula dl
oxidacién producida por eventuales vehfculos acuo-
gog y, en definitiva, hace desaparecer la totali-
dad de los invonvenientes que hacen inaplicables
los actuales aparatos paré la elaboracidn de cremas,
ungflentos, pasta dent{frica y deméa productos pas-
tosos o 1{quidos empleados tanto en perfumerfa y
commética, como en industrias qufmicas, farmacéuti-

cas o de la alimentacidn.

Con objeto de dar cumplimiento a lo dispuesto
en el artfculo 70 del vigente Estatuto d4e la Propie-
dad Industriel, el solicitante declara gque los per-
feccionamientos & que se contrae la presente solici-
tud de Patente de Introduccién son practicados en
Alemania, habiendo sido objeto de la Patente de In-
vencién alemana nfim. 725,357 y ném. 730,196,

Descritas convenientemente las caracterfsti-
caps fundamentales de los perfeccionamientos preci-
tados, se hace constar que en los mismos serd sue—
ceptible de introducir todas aguellas modificaciones
que la experiencia y la préctica puedan aconsejar

siempre que con ellas no se altere o desvirtfe su

" emsencilalidad que se resume en la siguientes
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Be deciéran de novedad, propiedaed y utilidad

pare todo el terriforio espafiol, sus colonias y pro-
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REIVINDICACGCIONES

DR IS R M I T T T

12 - Perfeccionamientos en la consyruccidn de
aparatos para la elaboracién de cremas, ungﬁéntos,
pastas dentf{fricas, chocolétes y materias péstosas
o 1{guidas anlogas, caracterigzados en que tanto el
cilindro 1levador coﬁo la barra o barras frotadoras
gon de porcelana, de esteatita o de otra materia ar-
tificial andloga sugtitutiva de la porcelana, con la
particularidad de ser superior la dureza del ecilin-
dro que la de la barra o barrés, y de venir sujeta
dsta o fatas mediante un portabarras aplicado direc—
tamente o con la iﬁterposicidn de un material elée-

tico.

28 = Perfeccionamientos segfin la enterior rei-
vindicaeidn, caracterizados en que el pcr‘tabarraé
que sujeta a la barra frotadora, estd abierto-por
la parte que corraesponde a la pared delantera de la
tolva de carga del aparato y queda instalado de ma=-
nera tal ége no tome contacto con esta pared, al ob-
Jeto de permitir gque la barra frotadora pueda ajus-
tar y deslizarse sobre la misma formando junta ea—
taneca y deécanaando al nismo tiempo sobre el ciline-
dro llevador con posibilided de graduar su presidn

gobre &ste.

-
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' 3% - DPerfeccionamientos segiin las anteriores
reivindicaciones, caracterizados en que la pared de-
lantera 44 la tolva de carga del aparato puede poseer
en la zona que estd en contacto con la barra frota-
dora una o varias .ranuras destinadas a reeibir un
material adecuado para constitufr una junta estan-
ca que impdsibilite ld salida de la materia sometida a
tratamiento por los bordes laterales o por la parte

auperlor de la barra frotadora,

48 —~ Perfeccionemientos segfn la primera'y ge-
gunda reivindicacidn, cafacterizades en que la pa-
red de la tolva de carga del aparato gqueda interrum—
pida sobre el cilindro llevador y a una distancia de
2 a 10 mm, del mismo, con lo que se forma entre dicha»
pared, este cilindro y la barra frotadora una rendi=- ;

ja o egpacio libre,

58 - Perfeccionamientos segfin la primera y se-
g?nda reivindicacién caracterizados en que podrén
existir en el interior del poritabarras unos salien=
tes o apoyos para la fijacién de la barra frotadora
y en gue ésta podrd presentar por su parte superior

o anterior unas cavidades para este saliente o apo-

you

62 - Perfeccionamlentos segfin la primera y se-
gunda reivindicacidn caracterizados en que el porta~

barras esté provisto por su parte superior de dos o
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més dispositivos de sujecién destinados a recibir
los hugillos de presién de la barra sohre el eilin-

dro llevadore

78 - Perfeccionamientos segén la primera y se-
gunda reivindicacidn, caracterizados en que la tol-
va podrd venir equipada de medios adecuados para la

calefaccién o refrigeracién de la materia a tratar,

88 -"PERFECOIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION TE
APARATOS MONOCILINDRIOOS PARA LA ELABORACION DE CRE-
MAS, UNGUENTOS, PASTAS DENTIFRICAS, CHOGOLATES ¥ MA-
TERIAS PASTOSAS O LIQUIDAS ANALOGAS,"

Todo ello conforme se describe y reivindica en
la presente Memoria que consta de once hojae folia-
das y mecanografiadas por una sola de sus caras y un
plano ciue las ilustra. |

lZadrid 27 de Febrern de 1,950,
P. A, de

Don Agustin QUINTANA SALLES.

Lvis Triana Arroyo
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