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P A T E N T E D E I N V E N C I O N  

que se s o l í c i t a  por

"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE UN MATERIAL COMPUESTO 
DE CEMENTO Y FIBRA O HILO DE VIDRIO,O DE CRISTAL? 

a  favo r de lo s  señores
D. Augusto T a á lle fe r  G il y D. Ricardo SomodeviHa d e l B arre­
ro ,  ambos de n ac io n a lid ad  española y re s id e n te s  en M álaga,-  
P la za  d e l S ig lo  nS3*

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A
La gran im portancia  que t ie n e  en e l  mercado, en l a  a c tu a l i ­

dad, l a  producción de m a te r ia l  pa ra  l a  co nstrucción  a  base de 
prim eras m a te ria s  n a c io n a le s  por l a  escasez  que se a p re c ia  y 
l a  e lev ac ió n  de p re c io s  alcanzados por lo s  mismos, nos ha l l e -  

5 vado a e s tu d ia r  un m a te r ia l  nuevo, no conocido, para  su empleo 
en l a  fa b r ic a c ió n  de tu b o s , d e p ó s ito s , c a n a le s ,e tc .  a s í  como 
tam bién t r a v ie s a s ,  p o s te s , v ig a s , chapas en sus d i s t i n t a s  fo r ­
mas para  c u b ie r ta s  y p a ra  in t e r io r e s ,  t e j a s ,  p la c a s  para  suelo 
y toda c la se  de productos cerám icos, y , t r a s  un la rg o  período 

10 de pruebas y experim entes que d ie ro n  un re su lta d o  inm ejo rab le , 
hemos conseguido l a  a so c iac ió n  d e l cemento con l a  f ib r a  o h i lo
de v id r io ,  o de c r i s t a l ,  lo  que nos ha perm itido  obtener un -  
producto p lá s t ic o  ap to  p a ra  moldes y que es  de a p lic a c ió n  en 
l a  fa b r ic a c ió n  de lo s  a r t í c u lo s  c ita d o s  y muchos o tro s ,  em­
pleándose en algunos casos cargas in e r t e s  con e l  f in  de reba­
ja r  laS  d o s if ic a c io n e s  de lo s  demás componentes y ob tener p re—
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c ica  económicos. í  9  1 8 4 4
Una vez fraguado e l  conglomerado, se Obtienen propiedades 

n o ta b le s  da r e s i s te n c ia  que han sid o  comprobadas por ensayos 
de lo s  que se han p rec isad o  h a s ta  ahora lo s  s ig u ie n te s :  
T racción . -  Cargas de r o ta ra  por cm2: a lo s  7 d ía s  68 k g s .x  em2. 
a lo s  14 d ía s  168 kg s.x  cm2 , a  lo s  28 d ía s  2 1 6 k g s .x  cm2 , a  -  
lo s  90 d ía s  277 k g s .x  cm2 .
Compresión. -  A lo s  7 d ía s  1.156 kg s.x  <sm2, a lo s  14 d ía s  1.400 
kgs.x  cm2.
Módulo de e la s t ic id a d : muy su p e rio r  a lo s  hormigones armados 
( 600. 000,k g s .c m 2 ) .
A islam iento té rm ic o .— l a  aso c iac ió n  d e l c r i s t a l  a l  cemento y 
t r a ta d a  l a  m ezcla con una so lució n  de ác ido  f lu o rh íd r ic o , de­
term ina una co n d u c tib ilid ad  té rm ic a  in f e r io r  a l a  d e l f ib ro c e -  
meato a base de amianto y  o t r a s  m a te ria s  o rg án icas .
Siendo e l  c o e f ic ie n te  de d i la ta c ió n  de 0,0000086 por le e .  in ­
f e r io r  a l a  d e l eémento, eseom patible l a  aso c iac ió n  de ambos 
s in  p e lig re  de d isg reg ac ió n  o f i s u r a s .
La composición de l a s  m ezclas de cemento y de f ib r a  o h i l e  de 
v id r io  se h a rá  en p a r t íc u la s  c o r ta s  o f ib r a s  la rg a s  según la s  
a p lic a c io n e s . La d o s if ic a c ió n  es  v a r ia b le  y  adaptada a  l a  f i ­
n a lid a d  que se p e rs ig a , y s e rv irá  a  l a a  condiciones de r e s i s ­
te n c ia  que se p re c ise n  p rev io s  lo s  ensayos n e c e sa r io s . Se ad - 

40 m i t i r á  l a  mezcla de arena eon e l  cemento en determ inadas a p l i ­
caciones según su  f in a l id a d .  La proporción  de lo s  componentes 
se fije^rá  en cada case según lo s  re su lta d o s  que den lo s  ensa­
yos de la b o ra to r io .

E l m a te r ia l  de que se t r a t a  se ob tiene  m ediante una super- 
45 compresión de lo s  compuestos o componentes de l a s  m ezclas con 

* l a  d o s if ic a c ió n  de agua n e c e sa r ia , en p ren sas h id rá u lic a s ,p re ­
vio  moldeo de l a  m ezcla. La m anipulación es  muy d iv e rsa  según 
lo s  a r t íc u lo s  que se hayan de ob tener y en algunos casos espe­
c ia le s  se,puede u t i l i z a r  l a  c e n tr ifu g a c ió n .

50 Al hacer e l  vacio  a l  compuesto de que tratam os c o n v ir tió n -

* " ' -



55 ' dolo e n u n  laminado con un elevado grado de d u c t ib i l id a d  que f a ­
c i l i t a  e l  meldeado de l a s  d i s t i n t a s 'y  v a ria d a s  p ie z a s , hemos con­
seguido un p lá s t i c o .

La fa b r ic a c ió n  de lo s  m a te r ia le s  de co nstrucc ión  y o tro s , con 
l a  mezcla o conglomerado de cemento y f ib r a  o h i lo  de v id r io  o 

60 c r i s t a l ,  no admite comparación con o tro s  conocidos en e l  mercado, 
y  a l  p a re ce r s im ila re s , ya que evitam os l a  descomposición que,mas 
pronto o más ta rd e ,  se produce siempre en lo s  m a te r ia le s  a  bá^e 
de o tra s  f ib r a s  y que determ inan e l  f i n a l  de l a  u t i l i z a c ió n  e f i ­
caz de lo s  mismos.

65 La duración  d e l  m a te r a  en l a  fa b r ic a c ió n  que proponemos, es 
por e l  c o n tra rio  in d e f in id a  y co n stan tes  sus c a re c te r is t ic a s ,q u e  
ño su fren  a l te ra c ió n  de ninguna c la s e , ta n to  en su empleó en in ­
t e r io r e s  como a l a  intem perie*

E ste  m a te r ia l  es  absolutam ente incom bustib le y  sumamente a i s -  
70 l a n te ,  y su r e s i s te n c ia  muy su p e rio r  a l a  de lo s  o tro s  m a te ria ­

l e s  conocidos.
Es muy im p o rtan te , y po r e l lo  deseamos h a e e rlo  conetMr, que 

l a s  prim eras m a te ria s  n e c e sa r ia s  son de producción n a c io n a l y 
no se p re c isa n , p e r tan to ^  n i  productos n i  m aquinaria de im por- 

75 ta e ió n . Dada l a  gran  r e s i s te n c ia  de e s te  m a te r ia l ,  y e l  red u c i­
do p rec io  a  que se la n z a rá  a l  mercado, p e rm itirá  su empleo en 
s u s ti tu c ió n  v e n ta jo sa  a o tro s  m a te r ia le s  como m ad e ra (trav ie sa s , 
p e s te s ,  e t c . )  y e l  h ie r ro  ( d e p ó s ito s , v ig u e r ía , chapas, t r a ­
v ie s a s ,  tu b o s , e t c . ) ,  cuya escasez  todos conocemos y que pe -  

80 d r ia n  c u b r ir  necesidades de máximo in t e r é s .
Todo lo  d e sc r i to  se rá  su sc e p tib le  de m odificación  en todo a -  

^ q u e llo  que no a l t e r e  l a  e se n c ia lid a d  de le  que se p ro teg e  en l a  
s ig u ie n te

NOTA REIVINDICATORIA
8$ f s . -  Procedim iento p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de un m a te r ia l  comjpuesto 

de cemento y f ib r a  o h i lo  de v id r io  o c r i s t a l ,  que se ca­
r a c te r iz a  por l a  a so c iac ió n  de lo s  m a te r ia le s  c itad o s  adu^;.'-y 
l a  d o s if ic a c ió n  n e c e sa ria  de cada uno de e l lo s  y de agua,
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sum oldeo y l a  supercom presión en p ren sas h id rá u l ic a s .

2 6 .-  E l mismo procedim iento que se re iv in d ic a  en l a  n o ta  prima­
r a ,  c a rac te riza d o  porque en casos e sp e c ia le s  se puede u t i l i ­
za r l a  c e n trifu g a c ió n  y a l  hacer e l  vacío  en e l  compuesto se 
ob tiene un laminado de elevado grado de d u c tib i l id a d  y lo  con 
v ie r te  en un p lá s t ic o .

36.— Procedim iento p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de un m a te r ia l  compuesto 
de cemento y f ib r a  o h i lo  de v id r io  o de c r i s t a l .
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Todo t a l  conforme se d esc rib e  en l a  p re sen te  MEMORIA que 
consta  de cuatro  páginas e s c r i t a s  a máquina por so la  ca­
r a  y se p re se n ta  con l a  documentación correspondien te*
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