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MEMORTIA DESCRIPTIVA
pera solicitar
PATENTE DE INVENCIOEH
en
ESPAK &
por VEINTE aﬁos

:“5“m~

a nombre de MAX LANDEGKE33 de nacionalided sulza, residente
- en Oberentfelden/Aargau, Suiza, por:
"UN PROCEDIMIENTO DE FABRICAR OBJETOS PRENSADOS
DECQORADOSY,
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Para fabricar objetos de uso prensandoc en mdl&es
polvos prensables dg carbamida empleando calor y presiSn, se
consumen considerables cantidades de dichos polvos., Tienen
dichos objetos sobre la porcelana le ventaje de ser diffcil-

5 mente gquebradizos, se pueden hacer de todos los colores, per=-
miten lavar en caliente, e incluso, cuando se emplean para
su fabricacién resinas de meleamine, son resistentes a la lume
bre de los cigerrillos,

Sin embargo, tenfan hasta ahors una desventaja en

10 el aspecto exterior con respecto a los générOS de porcelans,
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berro o cerimica, por cuanto la decoracidn de su superficie era
deficiente. En casi todos los casos los objstos se hacian de
un solo color, en blanco ¢ colores de pastel, y, cuando se de-
seaba una decoracidn ulterior, era menester espolvorearlos con
laca de colores, pero este decorado no resultaba estético nifre-
sistente al uso.

Ahora se ha descubierto que pueden eplicarse deco-
raciones en todos los colores, dibujos y modelos sobre todos
estos objetos prenssdoes, en forma duraders ¥ précticemente in-
destructible, si se prensan con ellos y sobre su superficie,
durente el proceso de fabricacidn, materisles decorados (pe-
peles o sustancias). 8Son aplicables &l efecto, ademés dél Pa-
pel y de las sustancias, todos los materisles gque pueden ador-
narse y prensarse, y por tanto, por ejemplo, tejidos de céfia-
mo, de paja o de fibra, telas metdlicas y otros més. Pero los
que dan mejores resultados son los tejidos de materiales ta-
les como el slgoddn, la seda, le seda artificial, o también
las sustancias artificicles. Los tejidos de lena son menos
adscuados, pero no son de aplicacién imposible.

La decoracidn & prenser se reallza, pues, aplican=-
do dibujos o modelos en todos los tonos de color y de todos bs
materiales colorantes pera dibujo. Los dibujos pueden produ-
¢irse dentro de ls tela o en la base de papel o sobre ambas
por t0dos los medios conocidos de la técnica, y por tanto, pue-
den estamparse, pulverizarse, dibujarse, pintaise, bordarse,
aplicarse por calcomanfa etc., etc. Los modelos pueden tam-

bidn entretejerse o tejerse s8lo en la superficie. Todas es-
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tas posibilidades de adorno dueden emplearse simultfnesmente.

Las telas pueden ser impregnadas o no, y»también son emplea-
bles los tejidos inarrugables.
Pora poder prensar cstas decorsciones, las micsmas
se tisnen que impregnir previamente con el fin de hacerlas ap-
tas para el prensado. Esto se consizue hacidndolas pasar por
soluciones de resinas artificales que durante el prensado en
caliente se transforman en resinas artificiéles de la serié
carbamfdica. Estas soluciones son los llamados metiloles de
las carbamidas, que se obtienen disolviendo &stas en aldehi-
dos neutros o alcalinos, por sjemplo, formaldehido. Asf, por
sjenplo, se obtiene el dimetilol cde la urea disolviendo en dos
moléculas de formaldehido neutralizado una molécula de urea,
e hirviendo brevemente en el refrigerador de reflujo, o dejan~
3o en reposo la solueidn husta gque se& haya convertido en una
papilla cristalina gque &l calor se licua. Por estos 1fquidos,
previamente nrovistos de un catalizador de accidn écida, se
hace pasar primero la sustancia dea:rativa hesta que estd im~
pregnads, se escurre el remanente, y la decoracidn se seca
hasta que contiens menos de 9% de humedad. Entonces esta pron-
te para la prensa. El prensado de estas decoraciones ofrece
clertas dificultades que hay gue vencer si se desea obtener
une mercancfa irreprochsble y vendibla.
| gomo es sabido, el procedimiento de prensado con
polvos prensables de resinas artificiales, se realiga ponien-
do el polvo o cuerta cantidad de.tebletas, obtenidas en las

mfquinas sl efecto por compresibén de los polvos prensables en
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frio, o sea & temperaturas normales, en sl molde caliente, ¥
sometiéndolo & alte presidn en prensas hidrdulicas hasta obte-

ner el objeto definitivo. La resina de los polvos prensables

" primero se ablanda, con lo cual los mismos llenan e presidn

e; ﬁolde, y luego se produce por reaccién qu{mica upa solidi-
ficacidn de la mesu, una vez que la misma al ablandarse ha lle-
nado pbr completo el molde. Es comprensible, pues, gque las
decoraciones colocadas también en el molde de prensa se pue-
dan mover muy fécilmente y hasta romperse al través de la me-
sa que se ablanda, o que al acercarse la estampa se doblen
especialmente en los bordes, produciendo dibujos imperfectos
por lo desfiguradosg, gue como es natural resultan invendibles.
En efecto, es preciso observar ciertas normas, cue son preci-
samehte las que constituyen el objeto de este invento. En
primer lugar la decoracién debe impregnarse y secarse tan in-
tensamente que al colocarla en la estampa caliente no ofrez-
ca ya una blandura amorfa, sino que s8lo seaz flexd ble. Si

la decoracidn ss demasiado blanda, existe el peligro de que
se peguen los bordes de la sustancia, lo cual determina la
formacidn de pliegues y la desfiguracién del dibujo. Esta
estahilidad de la decorzacidn se consigue desecando la sustan-
cla impregnada hasta menos de 9% de humedad, con 1o cual no
absofbe ya humedad 2l estar ol sire. Para evlitar el despla-
zamiento de lé decoracién y por tanto del dilbujo, el trozo

de dew racidn debe ser tan grande gue togue o casi toque las
paredes latersles de la estampe de la prensa. Incluso cuan-

do, por ejemplo, sblo se ha de deecorar la superficie Interior
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de un érticulo, para evitar desplazeamientos durante la coloca-
cibn o durante el prensado, el material decorado debe ponerse
en el centro de un material no decorado, y el conjunto debe

a su vez cortarse de tal tamafio que las paredes de la estam-
pa sean socadas o casl tocadas por el material, B=Es evidente
que de este modo, el material decorado es centrado por la mis-

ﬁgéstamﬁa ¥ que al cerrarse ésta, ¥a ho puede sobrsvenir nin-

'gﬁn desplazamiento, como tampoco durante el prensado. Solo

de este modo es posible fabricar articulos con rapidez de téc-
nica fabril, esto es, lo bastante baratos, y sin un gran con-
tingente de mercencfas desfiguradas y por tanto invendibles.
Si & pesar de estas medidas de precasucién se apli-
ca-ran las decoraciocnes sobre el polvo prensable o tabletas
cargados en la estampa y luego se ¢errara &ste ¥ se prensara,
los movimlientos del contenldo de la prensa al fluir Para lle-
nar la estampa desgarrarfan o desplazarfan el material deco-
rado, Este, pues, sd8lo debe splicarse cuando el contenido
de la sstampa esté ya solidificado, lo que occurre comimmente
cuando la presién de prensado ha cargado ya sobre la estamps
cerrada, Es, pues, tembién perte del invento, el preformar

Primaro en la estampa de prensa el polvo o las tabletas, ¥y

laplidar el trozo decorado sqbre el objeto preformado, segﬁn

los preceptos arriba expuestos, Entonces los movimientos de
fluidezdsl objeto previamente prensado son tan pequsiios, por -
no decir nulos, que ya no puede sobrevenir una desfiguracidn
o arranque de ls decoracidn.

Pero no bastan las medidas que scaban de deseri-
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birse cuando se quieren obtensr objetos prensados hondos, por
ejemplo, platos.‘ En estos objetos moldeados, el material ds-
corado se dobla fnfaliblemente en los bordes y en ellos des-
truye el dibujo. Esta grave dificultad se evita, seglin el in-
ventc, introduciendo en el molds durente sl prensado el mate-
risl decorado tenso. Como el materisl se mantiene tenso has-
ta que se clerra la estampa, es imposible la formgcian,de piie—
gues. BEste detalle es de extraordinaris importaneis para le
fabricagién de todas las formas hondas o complicadas, pero t am~
bidn puede aplicarse con ventajs & los objetos planos. En to-
do ceso, se consiguen art{culos irreprochablemente dscorados

¥y se imposibilltan los prensados defectuosos. De muy diver-
sos modos puede mantenerse tenso el materialrdecorado. El

mfs sencillo es corterlo de tal tamafio que se aplique alrede-
dor deo la pared de la prensa hacla arriba o hacia abajo. De

este modo al bajar la estempa superior o al subir la inferior,

"dicho material es cogido y tiene que abrirse camino por la pe-

quefia abertura gue queda entre ls estampa superior e inferior
que se clerran, es decir, que s8lo puede introducirseéﬁ el
molde lentamente, o sea, en estado tenso., Pero también se
puede colocar tenso el material decoradso, como si fuera un
bordado, en un bastidor, cue se aplica e-lrededor de le estam-
pa inferior. La estampa superior que baja debe enfoﬁces quie
tar gradualmente el material del bastidor de la estampa infe-
rior, con lo cual diche material conserva forzosamente su ten-
siof. O bien Puede coms=suirse la tensién disponiendo varios

moldées en una estempa de prcnsa (estampes de masas), Pero re-
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cubriéndola con un solo trozo de material decorado. Por la si-
multénes bejuda de lu estamp: del moldes, se produce en el mate-
rial un efecto de traccidn que 1o mantiene tenso hasta que la
estampa superior se ha cerrado. Finslmente la tensidn del ma-
terial puede producirse tambidn a maro, por sjemplo, tirando
fuertemente de los bordes szlientes del muterisl decorado cuan-
do la estamps estd casi cerrada. Tembidn esi se alisan los
pliegues del material decorado en el horde del molde.

Si en la febricacidn de los articulos presnsudos de-
corudos se trabaje segln el procedimiento aquf expuesto, se ob-

tienen objetos pricticamente sin defectos, con dibujo sin des-

figurar, por complicada’  que sea la forma del efticulc.

Por resinas de cérbamida se entienden las combina-
ciones que dan resina de los uress de todos los gradOS; © sea
mqﬁo-;di- o0 triazine, por ejemplo, urea, diciandiamida, mels~
mhe etc., con formaldehido o acrolefna. Igualmente sus com-
binaciones con los homélogos o derivados de la serle de ureas,
o sea, por ejemplo, tioures, fenilurea, guanidins etc., con
los citados aldehidos. Los polvos prensables pueden emplear-
se conéxcipiente o sin é1. Como exclplentes principales sir-
ven celulosas de toda clase y albGminas, como queratina (cuer—
no)j, casefna, sangre etc. Tambidn pueden emplearse coloran~
tes de todas cluses v plgmentos,

gomo meteriales decorados segﬁn este invento, pue-
den servir todos los materiales monoecromos de tselas o papel,
que por su forma de tejido o por la configuracidn de su su-

perficie produzcan un efecto decorativo, por ejemplo, teji-
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Los puntos de invencidn propia y nueve que se DPre-
sentan para que sean objeto de esta Patenfe de Invencidn en

Espafia, son los siguientes:

12, Un procedimiento de fabrica-r objJetos prensa-
aoé decorados partiendo de poivos prensebles de resinas ar-
tificiales, caracterizado por éue los materidss decorados ime
pregnados en lfquidos formedores de resinas artificiales, se
aplican, en estado por lé menos aproximadamente seco, sobre
el objeto previamente prensado, que estd en la estempa calien-
te, de manera que los bordes del materiel decorado (trozo de-

corado) toquen o0 casi toquen las paredes de la estampa.

28, Un procedimiento segln se reivindica en el
punto l2,, caracterizeado por cue la desecacién de los mate-
risles se prosigue hasta que queda en la resina un méximo de

9% de humedad.-

38, Un procedimiento seglin se reivindica en el

punto 1%., caracterizado por que la desecacidn se prosigue



101843

hasta que el material, que contiens como méximo 9% de humeded
no se ablanda ye de modo amorfo por el celor de la estampa de
: ‘.la prensa, sino que s8lo se vuelve flexible.
48, Un procedimiento seglin se reivindice en el pun-
5 to 1%2,, caracterizado por que los dibujos {decoraciones) que so-
lo se han de prenser sobre partes determinadas del objeto que
se fabrica, se unen a material sin decorar de modo que el tro-

zo decorado togque o0 casi toque con sus bordes las paredes de

ta gstampa.

10 52, Un procedimiento segin se reivindica en el pun~

to 12,, caructerizado por que para fabricar objetos prensados

més hondos o més complicados, el ®rozo decorado se introduce

LU

tedso en el molde de prensa.

62, Un procedimiento sezln se reivindica en el pun-
1s to 12,, caracterizedo por gqus para la introduccibn tensa del
trozo decorado, el misme se corta tan grende que no s8lo tom
que las paredes de la prensa sino que slgs por las mismas ha-

cia arriba o hacig abgjo.

7%, Un précedimiento segin se reivindica en el
20. punto 1%., caracterizado por que pars la introducci&n tenssa
del trozo decoreado, el mismo se tensa& en un bastidor y se co-
loca sobre la.estampa inferior de m#ners que la estampa supe-
rior que baja ponga el materlal en estado tenso con arreglo

a la velocidad del descenso.

25 8¢, Un procedimiento segln se reivindice en el
‘punto 1%., caracterizado por que la tensidn del material de-

corado se consigue disponiendo en una estampa (la llamada es-
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tompue de musas) mhs de un molde de »nremse, ¥y el material deco-

rado como un todo tocu © casi toca los bordes de la prenss de

masas, de m.uners gue el muterial decorado’ se mentiens en ten-
5i8n por =1 simulténeo descsnso de lus purtes superiores del

molde de 1ua nronsu conbra log distintos moldes.

92, Un procedimiento se;lin se reivindic: en el pun-

&

to 1le,, caracterizado por guz ln teons 5n el meoterinl decora-
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do se connlisue porcue en uns
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llamade sstampa de
musas) las inserciones ¢ue bajen Ge la estempa superior &

apretar el materisl decorado e¢n ¢l molde 1o mantienen tenso:
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102, Un »rocedimiento seqln se reivindics en el
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wnualmente, tirendo @ msno, cuando la es-

2 casl csrroda, de los Dbordss ds dicho ma-

t
*terial que sobresalen de la nmisna.

112, Un vrocedimiento de Tibricar objetos prensa-
dos decorados,

Tal ¥ como se ho descrito en la Memoria que sntece-
de y paras los fines gue se hon especificzdo.

mete Memoric constu de diez hojns escritus o méqui-

nZ DOr una solu cara.
jadrid a= £ |. .
ok iy
. P. A.

Alberto de F'sihipy
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