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por:? ,
"PERPECCIONAMIENTOS EN ET. HOLDEO DE PIRZAS DE

VIDRIO O CRISTAL" (Clase 728, Grupo 8¢ del No-

menclator)

REMORIA DESCHIPTIVA

Se refiere la presente Patente de Invencidn, s unos
perfeccionamientos introduecidos en el moldeo de piezas de
vidrio o oristal, estando destinada a garantizar a sus con-

cesionerios, la propiedad y el derecho & la aplicacidn y
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explotacién exclusive de los mismos,

Les piezas de vidrio o cristal prensado presentan
el inconveniente de que debido al sistema en gue son moldea-
das, resultan uw tanto bastas e comjaracién con los ar-
tiéulos similares fabricados por el procedimiento de sonla-
do.

Se debe dicho inconveniente a la presién directa ejer-
cide por el macho contra el molde, & través de la masa de
vidrio en fusién, siendo causs de unas ligeras arrugas que
presenta la superficie de las piezas fabricadas con dicho
gistema, y de unas pequoefizs burbujitas de alre que pueden
ohservarse a monudo en el interior de las referidas plezas.

Dospués de une Serié de estudios y pruebas, los recu-
rrontes han ideado un sistema de moldeo de plezas porfeccio-
nando & base de inyectar més bien que prensar la mass de
vidrio en fusién dentro del molde, y en efectuar en serie
la fabricacién de piezas, para lo cual cads molde presenta
un devdsito para la masa de vidrio candente y unas cavida-
des ecircundantes de forms asdeucada & las piezas & fabricar
en comunicacién con el citado depésito, mediante unos con-
ductos que varten del mismo y a través de 1los cuales se in-
Yyecte la masa de vidrio en cada uno de los moldes gue de
hecho constituyen las referidas cavidades.

La inyeceién se efectua mediaento un pistén central
qué presiona la mesa do vidrio candente que sc ha dispuesto

oreviamente en el depdsito central, la cual pasa & las ca-

» yidades o moldes circuidantes & través de los conductos del

mismo.

Gracias s ello, se efectua de heché, una operacidn
de prensado previo de la masa de vidrio en el depésito, antes
de pasar & los moldeq,eliminéndose de esta forms las burbu-

jitas de aire denominades »musar en el argot vidriero, gue
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que pueda contener la masa de vidrio,

Bste incontestavle verfeccionemionto en el,sistema
de moldeo va mcompsafisdo del que represents fabricar de un
solo golpe de pistén de la prenss, varias plezas a la vez.
S-guidamente se deseriben con mayor detalle los per-
feccionamientos en el moldeo de piezas de vidrio o cristal
de que estamos tratando, adjuntdndose para mayor claridad
una hoja de dibunjos,

En los susodichos dibujos se representa a guisa de
ejmplo no limitativo, en la Fig. 1, un molde fabricado de
acuerdo con los citados perfeccionamientos, cerrado y & pun-
to de ser inyectads la masa de vidrio a las cavidades o mol~
des circundantes, y on la Pig., 2, el propio molde abierto,
visto en plenta.

gonsisten los perfeccionamientos objeto dé la presenties .
Patente de Invencidén, en efeciuarse la operacién de moldeo ‘
de piezas, en unos moldes que presentan un depdsito central
{1) en 81 gue se deposita la masa de vidrio cendente que es
inyectada & unas cavidades circundantes (2) que presenta el
proplo moldé ¥y que constituyen de hecho 1los moldes de les
piezas a fabricar, 1los cuales se comunican con el depdsito
central a travéds de unos conductos (3) por los que pasa la
masa de vidrio,

Is masa de vidrio candente depositado en el depdsito
central (1) se inyecta, a las cavidades o moldes circundantes
(2) mediante la presién ejercida sobre dicha masa por un
piston central (4) montado en la prensa, con lo gue el vi-
drio“pasa por los conductos (2) hasta los citedos moldes,

Une vez ofectuada dicha overacién se levanta el pis-
t8n, so abre el molde y s=o cogen con unes pingas laes pie-

zas moldeadas depositdndolaes en el arca de recocer tal como

es corriente en le fabricacidén de piezas de vidrio o eristal.
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31 exceso de masa vitrea rosultante de la operacidn
do prensado-inyectado tendrd salida por une resguicia (5)
provista entre el pistén y el depésito del molde, consiguicn-
dose con todo ello el excelente resultado indicado anteriormen-

te.

Si bien los perfeccionamientos descritos se han ideado
preferentemcnte pars la fabricacidn por moldeo de cristales
para gafes 7 8ptica en general podrén gplicarse al moldeo de
otras piezas cuyas caracter{sticas se adapten bien a esie sis-
tema de fabricacién.

Pars 1a fabricacién de piezas‘de vidrio o cristal se-
gln los perfeccionamientos deseritos se empleard masa vitrea
de cualquier clase de composicidén, pudiéndose Tabricar piezas
de tgmafio y forma varigbles.

En la prosente Patente de Invencién serdn variaebles
todos cuantos detulles no alteren, cambien o modifiquen la esen-
cimlidad propis de la misma. .

H O 7T A _
REIVINDICACGCIONES

Se reivindica como objeto de la Patente de Invencién
descrita:

1% .- perfeccionamientos en el moldeo de piezas de vi-
drio o cristal, carscterizados por efectuarse la citada ope-
racién en wnos moldes que presentan un depésito central en
ol gque so deposita la masa de vidrio candente que es injectsa-
da @& unas cavidades clrcundantes que presonta el propio molde,
¥ que coustituyen de hecho los moldes de las piezas a fabricar
los cuales se comunican con el indicado depdsito & través de
unos egonductos por los mue pssa ls masa de vidrio.

2% ,- Porfeccionamientos en el moldeo de piezas de vi-

drio o cristal, en los cuales la inyeoceién & los moldes cir-

cundantes, se efectus mediante la presidn ejercida sobre la
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masa de ‘vidrio candente dispuesta en el depésito central
por un pistén montado en la prensa, quedando entre eete
elemento ¥y el depdsito central una resquicia por la gue
tiene salida el oxceso de nasa vitree gque puede resultar
de la operacién de prensado-inyectado de las piezas.
3% .~ »PRERFRCIOIONANMIENTOS EN 2L MOLDEOC DE PIHRZAS
DE VIDRIO OICRISTAL"
Sean cuales fueran’las circunstancias que coneurran
son la esencialidad propis de la misms,
conste 1a presente Patente de Invencidn de cinco
péginas foliadas y mecanografiadas bPor unes sola caras y va
acompafiada de una hojae de dibujos aclarativos.
Madrid, 25 de pebrero de 1950
P. 4,
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