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qua se aconpaiia
a la solicitud de
una PATENTSE D2 INVENCION por VEINTE ATOS en 5SpAKA,
a favor de

~.Don Vietor Abril Jovani, residente en San Kateo {castelldn),
AVépida de los Angsles ne 50, '

por

»PROCTEDIMIENTO DI FABRXGAGIO& DT UM BLOGQUE DITEZRGEINTE »

Inventor: 3l solicitante, de nacionalidad espafiola.
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co-y el carbonato des sosa, las cualas se emplean en las propord
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La iniencion a que se refiers lé'presenta memoria,
constituys . una novedad industrial con caracteristicas y venta-
jas que la hécen merecedora del privilegio de explqtaoién.qug
por olla se solicita, de acusrdo con las prasoripcioﬁes del
Estatuto vigente de la Propiedad Industrial de 26 de Julio de
1929, texto refundidq, publicado el 30 de Abril-de 1930.
1a Patente de invendion cuyo registrb se'solioita,
consiste en un procedimiento de fabricacidn da'un producto de=-
tergentos en forma de bibque, Gqus supera s8n rendimisnto, eco-
nomfa v facilidéd da usb a todos los detergentes y enulsionan~
tes conooidos en el mercado hasta la fecha.

s muy conocido s} hscho de que en la actuslidad sse

hace un uso muy grande de esta clase de productos detergentes.

Pero la mayoria de los que se¢ conoocel en el mercado se ofrecen|
a la venta en forma de polvos, y conbllos se consigue verdade-
:aménte una finslidad inmsdiata y ﬁtil, perc todavia es preci-
s0 introducir en los>mismﬁs una serie de perfeccionamienﬁos
‘indiép?nsables, lo cual ss¢ ha conseguido al in%entar el proce=
dimientb de fabricacidn que nos ocupa; 31 producto que §e oh-
tiene poniendo en practica el nuevo procedimiento, reune todas;
las ventajas de los ya conocidos y otras nuevas de indole aco-
nomida, practica y utilitaria.
31 blogque detergente a que nos referimos se fabrica

utilizando'una serie de materias cuya adquisicién'an el meroca-
do, actualmente, no ofrece ninguna dificultad, #stas matariés

son principalmente sl fosfato trisddico, el metasilicato sdédi-

ciones que se citan a contimuacidn y en unidn de otros elemen-
tos con propicdades definidas y conocidas, as{ como los exci-
pientes necesarios para su modelado y cousistencia.

Las proporciones citadas son las siguisntes: Fosfato
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gosa, dsl 25% al 40%; Silicato sddico alcalino, del 3% al 5%;

fisicos, ds los ya cohocidos. Posteriormente se realiza la mez-

~siliceto sddico alcalino en la cantidad de agua corréspondien»
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trisodico o metasilicato sédico, del 15% al ao%, carbonato de

Silicato de.eluminio o cuﬁrzo, del 15% al 18%; Bérax, dal 3%
al 5%; Alebastro u Oxido de cine, del 2% al 4% y Asua, del
254 al 40%. |

comno se deduce de lo anteriormente expuesto, es di-
ficil concretéf con exactitud las proporciocnas sn que han de
emplearse sstos elementos, porque la formula estd supeditada
al grado higromdtrico de alguno de dichos productos, por una
parte, y por otra al tipo de dureza, rasposidad o suavidad
qus hayan da tener los detergentes, a véluntad del fabrican-
te que utilice el presente procedimiento.

Para la fabricacidn.- del bloque detergente a que nos
raferimos, se realiza un proceso que comienza con la OQeracién
de reducir a un polvo finisime las materias solidas que han
de componerlo, lo cual se efectua poniendsc en practica alguno

de los procedinmientos manuales o mecanicos y en ciertos casos

cla de todos estos componentes reducidos a polvo, en un depo~
sito o recipiente adecuado.
Separaradamente y en otro recipiente gque reuna las

necesarias condiciones, se procede a formar una solueidn de

te, afladiendo esta solucidn al recipiente citado an primer lu-
gar, pera mezclarla COn‘las méterias reducidas a po}vo que
previemente hen sido introducidas en 41,

La mezcla obtenida de la forma exﬁresada, se calien-
ta al:baﬁo/marfa» durante diez minutos aproximadamsente, y des-4
pues de esta operacién dicha mezcla queda en en estado semi-11
quido. Antes de qu§ ss enfrie la pasta asi obtenida, se vierte

en moldes previamente dispuostos, en los cuales ha de enfriard

se hasta guedar convertida en un duro bloque, para lo cual es




65

70

75

90

191835
neoesario que trahscurra una hora, aproximadamente, con.lo
que el bloque as{ formado queda dispuesto'para el uso.

La forma y dimensiones de los bloq&bs fabricados
mediante el procedimiento descrito pueden ser variados, a vo-
luntad, segun el uso a gque se destinen. ‘ L

Dichios bloques, si se'fabrican corn un peso aproxi-

mado de 850 gramos, pueden dar un rendimlento equivalente a

dos Kllos de sosa y a un kilo y medio de otros varios que se op-

nocen en el mercado con diferentes marcas.

_ gomo el producto. fabricado en esta fofma se presen-
ta en forma de comprimido o pastilla, al ser usado sufre un
radﬁcido desgaste , lo cual significa unsa ventaja notable sn
Qomparacién con otros productos senejantes conoci&os, ya que
81 estos se vanden en el mercado en forma de polvo, al s;r 801
metidos a la accidn del liquido son arrastrados, perdiendo
sué propias cualidades utiles. Ademds, estdn espuestos a su-
frir los efectos de la humedad que se produce en los recipiens
tes en que sstan envasados, al introducir las menos mo jadas
en los mismos, con lo cual dichos productos pierden’oualida-
‘des .~ Dichos inconvéniéntes no los ofrece el producto fabri-
cado mediante el procedimientp que nos ocups.

gl rendimiento,y la economia que se ontisnen con
este bloque detergente, ‘asfi como las pocas dimensionea con
que puede fabricarse, facilitando el uso del mismo, represen-
tan grandes ventajas para sus consumidores.

Re§umiando las oaraoteristicaé y ventajas'de los
bloques detergentes cuya fébricacidn ha sido desorita, pueden
indicarse los principales motivos por los cuales significan
un progresoc en la industria correspondiente:

le Su presentaclon en el mercado en bloques; 22 Que

el desgasta que sufren con el uso es reducido y uniforms; 32

r
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‘do de solubilidad no desmerece en proporcidn a su dureza;. 79

~en cuyos lugares es muy adeocusado su ampleo.'
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La facilidad con que se emplean permite equiparar estos bloqueg
a las pastillas ds jébon; 49 Unen a su.poder detergente la prop
piedad de arrastrar las particular més insignificantes ‘de gra;
sa, ramoviendola y emulsionandolg; S El‘@esgasté uniforme pert~

mits un rendimiento grande-y una limpieze perfecta; 62 Bl gra-

Las péculiaridadeé de este producto merscen 6alificarle ds

economico ¢ imprescindible en todo hogar, hotel fabrica, ete.

Hecha la degpri?cidnrque antecede, es preciso afladin
que los detalles de realizacidn de la idea expuesta pueden va-
riar, sin'que por éllo'cambie la esencia de la inveneidn, que
es la que se desprende de los'Qarré?os‘que anteceden y la que

se reivindica en la siguiente
NOTA

3n resﬁmen:'Elpmodelo de Utilidad cuyo regiéﬁro se
solicita, recae;é sobre las reivindicacionés siguientes:
| la - procedimiento de fpbripacién de un bloque de-
tergenfa, carécterizado porque se efsctuw utilizando fosféto
trisodico o metgsilioato sddico,‘en uné proporcidn del 15% al
20%; carbénato de Sosa, del 25< al 40%, solicato sodico alca-
linb, del 3%+al 5%, silicato de aluminio o cuarzo, del 15% al
187%; borax, del 3% el 5%, alabastro u dxido de e¢ine, del 2 al
44 y agua, del 25% al 40%, proporcionss que no se nueden fijaﬂ
corn mayor axacti;ud, porque‘la formula.esta supeditada al gra-
do higrometrico de algune de astos productos y al tipo de du-
raza, rasposidad o suavidad qua haya de tener el detergsnte.
, 2a - Probedimiento de fabriéacién de un Bquue de=-
tergénte, segun lg reivindiocacién anterior, caracterizado por-

que seg pone en practica comenzendo por reducir a un finisimo

-
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Ques y dispuestos para el uso, en la forma y temaiflo dsseados.

6 = ,
191835
polvo las materias solidas que han de componerlo, mediante
cualquler procedimiento conooido, realizandose la mezcla de
astos componentés aen polvo en un envase o deposito adecuado.
3a& - Procedimiento de fabricacidn de un blogue de—
tergente, segun las reivindicgciones anteriores, cargcteriza-
do forque en un envase independiente se_forma una solucidn
de siliéato sédico aloalino_an la cantidad de agua‘éorrespon-
diente, aifladirndo esta solucidn al recipiente citado anteriord
mente gque contiene la mezcla de les materias reducidas a pol-
VO,

48 - Procedimiento de fabricacidn de un bloque de-
tergeonte, segun las reivindicacionas‘antefiores,-caracteriza-
do porgque la mezcla obtenida de la forma expuesta se calisnta
al bafio de Murla durante disz mmnutos agrox1madamente, con
lo cual queda en estado seml-liquido, y entonces ha de verter-
56 en losbmoldés que previamente se hayan dispuesto; en los’
cuales debe estar una hbra aproximadamente para- que pueda en-

friarse, convenientamente, con lo cual quedan formados les bhlo-

5& - sSe reivindica por ultlmo, como objeto sobre el
qué ha de recaer ka Patente de Invencidn que se soliq1ta: »PR(C
CEDIMIENTO D FABRICACIOH DE UN BLOGUE DSTEZRGENTE».

Todo conforme queda descrito en la presente mamoria,
que consta de seis Daginas ascritas a maquina per una sola caw

ra.y .
‘ Madrid, 25 de rFebrerc de 1950.

ALFONSC UNGRIA
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