
paara ̂ ma patente de invención por veinte años por PBOCED! TO
BAR& EVITAR LA DISLOCACION DE LAS CONSTRUCCIONES DE MAKPOSTE51A
DE LOS HORNOS METALURGICOS, DE CARBONIZACION Y  ANALOGOS" a favor 
de Société Belgo-Dajcambourgeo i ae de breóte ^BRELUX", reai dente 
en LU3caabourg, Rente de ^ggan, 2^.

Este invento se refiere a un dispositivo de consolidacion 
de los hornos metalúrgicos, da carboniasedón ó análogos, en los 
qp* las dilataciones heterogénea provocan la dislocación 
(agrietamiento, corrimiento) de las obras de mampostería.

Sabido es que satas ewe retienen, en sus caras ó psrnmsntos 
opuestos, por montantes reunidos por tirantea qne tienen por 
objeto mantener los acarpos de mamposteacís contra los que se 
apoyan* Al encender las instalaciones y dorante su funcionamiento 
se dilatan las construcciones de mmmposteria y resulta imposible 
mantener inmutable la posición de los montantes* Así pona, es 
deja que estos se separan, asegurando Is constancia del 
eafherzo que sobre alloa se ejerce, mediante la regulación de la 
flacha de muelles ó de arandelas de aplastamiento. se proenra 
mantener una presión determinada de los montantea sobre las

miaste de ios
, asegurando así que el deepl ase­

so lamente a la dilatación térmicatantea se deba
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ds aquellas, sin formación da fisuras ó griataa.
Bu la práctica, sin embargo, loa montantea ampleadoa para aata 

propósito no llenan por completo el fin deseado, ya que lea
dilataciones de las distintas partes del homo en contacto con 
ellos aon desigualea a causa de las diferencias de temperaturas, 
bien debido a diferencias en 10a coeficientes de dilatación de 
los materiales heterog&teoa que sirven para la construcción, ó 
bien porque, en ciertos logares, se han dispuesto juntas ds 
dilatación ó matarías compresibles. De ello resulta que ó los 
montantea dejan de apoyarse en ciertas partes de las construcciones 
ds manipostería, ó la presión an otras partes es demasiado 
enárgica, corriendo el riesgo ds provocar roturas.

Un inconveniente da los tirantas corrientes de consolidación 
ds loa hornos, se debe al hecho de estar expuestos al calor y de 
qpa, por aumentar su temperatura durante el encendido, se dilatan 
sin gis asa conocido el valor de esta dilatación, incluso si, por 
la acción de loa dispositivos de regulación, aa mantiene constante 
la tensión ds loa tirantas sobre los montantes, resulta imposible 
conocer al valor real ds la dilatación ds las construcciones de 
manpostsría. Desde luego, al conocimiento de estas dilataciones 
es de importancia capital para poder juagar el comportaminato 
de los macizos de refractarios bajo la acción de la temperatura
crecíante.

Bate invento tiene por objeto permitir la distribución y la 
regulación exacta en todo lugar y en cualquier memento, de la 
presión ejercida sobre la mmspoateria por el conjunto de la

Beta invento consiste an un procsdimiento y an un dispositivo 
4$ para evitar la dislocación de las construcciones de mampoatería 

de hornos metalúrgicos, ds carbonización análogos, durante su 
encendido y su enfriamiento, c arset erizados por mantenerse las
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supsurMédea exteriores del homo ejerciendo presiones, cay* 
intensidad local puede regularse indi vi dualmente para dimtintoe 
pantos de la. ó de las auperfi'Sbee sacteriorea del homo, 
obteniendo ae la regalaoi^ por medios elásticos que permiten 
también, psra cads une de los puntos eaeogidoe, le eedioión del 
deaplazami en ix) de las construcciones da mea#oetéríe*

Pera mantener lee* euperficiea exteriores opuestos del. 
homo, se emplean tiranteo que pueden aotner beato el final del 
periodo de dilatación y que, para ello, puedan estar recorridos 
por un fluido refrigerante, ó no estarlo; el extraao ó loa 
extremos de cada uno de estos tirantes transmíte los esfuerzos 
a la superficie ó superficies exteriores del homo, bien 
directamente ó bien por interposición de placea de distribución 
que actúan localmente en la ooma de acción del tirante considerado; 
por otra parte, medios elásticos regulables pomiten ajustar 
si esfuerzo ejercido por cada tirante y, aven tualmaute, la 
medición del desplazamiento de las construcciones de manposteria.

Cede dispositivo producto# de estos esfuerzos está 
previste de une pieza de distribución, suficientemente pequaba 
para que la superficie sobra la que se apoya ejerza acciones 
homogéneas y, bajo el efecto de las dilataciones, se desplace 
de modo igual y uniforme * sin embargo, las piezas de distribución 
de varios dispositivos productores de esfuerzos, pueden constituir 
un elemento único, a condición de que éste sea suficientemente 
flexible ó adaptable pare que el eafuerzo de un di apositivo 
quede localizado a la superficie sobre la cual ha de actuar, y no 
sobre las superficies sometidas a la acción de otros dispositivos. 
ASÍ, puse, no se ejercerán lee presiones sobre las mazpoaterías 
por medio de grandes piezas rígida#, ai las reacciones de lata 
construcciones de mampoataría no son homogéneas.

Uha ventaja suplementaria de esta localización de loe
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esfuerzos ejercidos, aa la posibilidad da nadir, para cada 
punto, al valor del desplazamiento bajo al afecto de las 
dilataciones, siempre que a* empleen loa dispositivos apropiados
luego descritos*

Para ejercer loa afeetoá deseados sobra las placas da 
distribución que se apoyan en las oonst ruco iotas de mampoateria, 
podren utilizaras, per ejemplo, tirantas provistos da medios 
slsatieea regulables; ai la temperatura del ambiente ó recinto 
en el que ae encuentran eatos tirantea corre el peligre de pro­
vocar una "fluencia" ó alargamiento no-elástico, es construirán 
de productos espaciales, por ejemplo de aceros qpe no "fluyan" 
a la temperatura máxima alcanzada; ó bien se enfrian satos 
tirantes por una circulación de fluido refrigerante; eeta 
disposición ofrece la ventaja da permitir la medición del 
alargamiento de las construcciones de mampoateria, sin que 
el resultado obtenido sea falseado por el slargaeiaato 
desconocido de los tirantea, en ibrma de dilatación debida a 
la temperatura*

Be acuerdo oca este invento, ea también posible el empleo 
de los tirantea pama ejercer, simultáneamente, esfuerzos 
locales sobre las construcciones de mampostearía y safa eraos 
an les montantea de anclaje y las armaduras corrientes de loa 
hornea; la distribución de los esfuerzos se Heve a cabo por 
regulación da dos medios elásticos indepand i antee * Esta
disposición permita mqplesr lee tirantea p.ara. sostener, sobre 
todo, las construcciones de msspostería durante, un cierto 
tiende; luego, inmediatamente, los-montantea, ó el entrarlo* 

El asoleo de dispositivos localizados para ejercer loa 
esfuerzo* sobra las construcciones da mnqpoatería paróte 
recurrir a una di aposición especial de consolidación* para 
silo, de acuerdo can sets invente, su cada superficie exterior
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110 d m  hoano, oon loa montantea de andaje corriente* y aaoseduras 
stqplament ariaa, ae conatituyen cuadros ó bastidores rígidos 
qoze, generalmente, no as apoyen dirsctamanta en las com̂ Strucoioines 
da mampostearía* ge reúnan los cuadros da das ataras opuestas, por 
medio da tirantea evantualmenta recorridos por un finido 

11$ refrigerante y previ atoa da medios elásticos qpa permitan
regular loa esfuerzos ejercidos y medir los dssplasaniantoa de 
los bastidores* nutra la mampostearía y los cuadres se interponen 
medios elásticos regulables, que trabajan sometidos a presión, 

yare Ib obtención da loa medios elásticos previstos sn 
120 sata invento, pueden emplearse los accesorios corrientes, muelles, 

arandelas da aplastamiento, ó análogos.
Además, de acuerdo con sato invento, puedan constituirse 

estos medios elásticos por dispositivos hidráulicos ó neumáticos
individualmente regulables; es posible también con dichos 

12$ dispositivos reunidos a una instalación central, ejercer en 
cada medio eláatico local, presiones igaales ó en relaciones 
determinadas, que guardan astas condiciones cualesquiera que 
sean los dasplazamientos de los puntos ds apoyo. Netos medios 
elásticos pueden estar provistos de escalas de medida.

IjO Con referencia al dibujo adjunto, que representa el invento
esquemáticamente y a titulo de ejemplo:

La fig* 1 es la vista de frente de un homo en el que los 
esfuerzos sobre la mampostearía se ejercen por tirantes enfriados 
por un fluido refrigerante, y placas de distribución, con 
iBterposioiÓB de arañadas de aplaatamiento.

La fig* 2 es un corte vertical del mismo horno.
Las figa. $ y 4 representan el extremo de un tirante de 

consolidación, medidor, enfriado por un fluido refrigerante.
Le fig* $ representa un tirante enfriado que anpgnra,

^*0 simultáneamente, el sosten de le maaposterie y de un montante



-  6 -

145

155

16o

A* CHA
Í 9 Í 8 3 3  ^

claja ó sujación.
LA fig^ 6 r̂ praaant a la vista da frente da un íMgaejM 
maeqpostaria está sostenida, an doa s^arficiaa, gay

medio da cuadroa rígidos.
La fig# ? as an oorta vertical dal miaño homo.
La fig* 6 ragrsaanta un atadlo aldatico da â plastaaaianto, y 
La fig. 9 repreaenta un madlo alaatico da praaión, dal

tipo hidráulico.
Con referencia a laa fig. 1 y 2, la referencia 1 yapyaaaata 

la mmepo ataría da la cara dal horno a consolidar; 2, la abertura 
que gamita al acceso al intarior dal heme; 3, tirantes da 
consolidación enfriados con agua; 4, laa placas da distribución 
y $, loa medios aléeticos.

Con rafarancia a las figo. 3 y 4, en 6 as indica el 
cuerpo dad tiranta; 4 aa la placa da di atribución; 3# si 
mamo elástico (arendalaa da aplaatamianto an eata ejemplo);
7, la tuerca qpa pamite la sujeción y la regulación dal
aplastamiento da las arandelas; 8, el diapoaitivo da 
acoplamiento a la distribución da fluido refrigerante; $, la 
longitud da la dilatación da la mampostaria. Bata longitud 
aa mide aflojando la tuerca 7 y midiendo su deaplazamimato 
para tenor una flacha constante da las arandelas do \ ^

16$
Con re fe re n c ia  a la  f ig .  5# la s  re fe re n c ia s  1 , 3,  4 , 3 , 

7 y  8 tia n m  la ; !biam  ^ ^ iü c a c iá a , a n te rio r; lo  ós ^  

m óntente da a n c la je ; 11, a l medio a la a tic o  que actda soban 

a sta  m ontaje; 12, la  tu e rc a  qpa perm ite  la  a u ja c iá n  en

montante^ soltando la tuerca 12, se mida al
para usa flecha ooaMftanta da laa

Con rafarancia a las figa. 6 y 7, la rafsrencia 1 se la
170
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mampostearla da la cara del hoamo; 2, la abertura sp¡a permite 
#1 acceso al interior dal homo; 13, loa montantes da sMlaje, 
que foarmsn, con las armaduras horizontales 14, cuadros rígidos, 
1$ ama tirantas normal ea que reúnan loa cuadroe; 16, tirantes 
enfriados por fluido; 17, dispositivos másticos da presión 
que sostienen la mampoatsris, y 21, placas da distribaeiáti*

Con rafarsncia a la fig. 8, la referencia 18 representa 
arandelas da eplastsmiento; 19 as un v&atsgo ^as sostiem las 
arandelas; 20, una tuerca opa permite regular la presión ó 
sujeción, y 21, una placa da distribución*

Con referencia a la fig. 9̂  las referencias 22 y 23 aun 
diapoodtivoa dealisantas uno con reapscto s otro; 24 es el 
eapaoio lleno de fluido s presión; 2$, una valvnla reguladora 
que impide qpe la pregón arcada de un valor determinado; 25 
pmde también representar al empalme a un deposito central 
da regulación de la presión*

N O T A

ge declara de novedad y da propia invención del . 
Dr* H* Muller el ob jeto de esta solicitud de patente, con 
lee siguientes:

R e i v i n d i c a c i o n e s

^procedim iento pare e v ita r la dislocación de la s  construcciones 
de mearpoateria de lo a hemos metalúrgicos, de carbonianción 
y analgos, al encenderlos d durante al enfriamiento, 
caracterizado# por mantenerse d estabilizarse lae superficies 
exteriores dal homo ejerciendo presiones, cuya intensidad 

puede regularse individualmente pera diversos puntos 
da la superficie d de las su p erficies del homo; obteniéndose 

la regulación por medios elásticos que permiten tambián, para 
coda ano da lo s  puntos elegidos, l a  medición del desplanad  ante 
da la m enpostsria.
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2+- prcoâ dimianto, ategún le rei vindioación 1, caracterizado 
por él empleo, para la conservación de las superfieies opuestas 
del horno, de tirantee que pueden actuar hasta el final del 
periodo de dilatación y, para este objeto, pueden estar elrecorridos o no por un finido refrigCréate; diatribuyando/axtraaao 

ó loe artrsaos de cada uno de estos tirantea loe esfuerzos sobre 
la cara ó laa caras del horno, bien directamente ó bien por 
interposición de placas da distribución que actúan lo calmante 
an la zona de acción del tirante considerado; y permitiendo 
unce medios elásticos regulables ajustar el eafuerzo ejercido 
por cada tiranta y, evantuelmante, medir el desplazamiento de 
las maaqpestSTias.

procedimiento, según laa reivindicaciones 1 y 2, caracteri­
zado porque al tirante de consolidación ó de medida, recorrido
ó no por un fluido refrigerante, transmite simultáneamente loa 
esfuerzos de tracción totalaa a que están sometí dea, ala
mampeatsria, y b) a montantea de anclaje ó armadores de cmâ - 
aolidañión de los hornos, obteniéndose por regulación ds 
medios elásticos la distribución del esfuerzo total éntre a) y^. 
4#^procedimi auto, según la reivindicación 1, carao tari zade 
per la sustentación de la mampoateria por medica elásticos que 
actúan por praaión, interpuestoe entra la superficie del homo 
y loe montantes de anclaje ó las armaduras.
5.- Procedimiento, según lae reivindicaciones 1 y 4, caracte­
rizado porque los medios eláatieea de presión es interposan 
entre la mampeatsria y cuadros rígidos, reuniéndose loe 
cuadros ó bastidores de dos caras opuestas por tirantes, 
evamtualmante recorridos por un fluido refrigerante, que ejercen 
ame esfuerzos sobre loa cuadros a trsváa de medios elásticos 
que permiten regular satos esfuerzos y medir los dsaplazamiantoe 
de Ice anaaáhpcs ó bastidores.
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6. - Procedimiento, según íaa raivindicscinuos i, 2, 3# y 5 
caracterizado por ai smplao, orneo medios elásticos reguladores 
y #e medida, de dispositivos hidráulicosó neumáticos, 
evamtualaBSnte preparados de modo tal gas las presiones ejercidas 
por todos ostos dispositivos sean iguales d esSdu en râ sBdUssss

7. - La patante cayo privilegio do invención me solicita por 
vaina* saos para España y ana dominios daaMtrá rosear por 
"PBOCKDDfljarro P ^  EVITAR LA DISLOCACION BB LAS CCNSTRDCCIC^SS 
DE MAMPOSTERIA DE LOS BORDOS METALUBSICOS, BE CARBONIZACION Y 
AKALOCC^*^ según se describe y reivindica Mi la presaste memoria 
pee' cometa de nueve hojas foliadas y mecanografías por una ***!-) 
cara, y se ilustra con loe dibujos que s la misma ae sccapnEan.

Madrid, 25 de da 1.950
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HG. 2. Escala variable
o- S o c i é t é  R elgo-Luxam bourgaoise  de B re v e ts  
* "BRELUX" . .
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