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pPara una patente de invencidn por veinte afios por PROCEDIMIENTO

PABA EVITAR LA DISLOCACION DE LAS CONSTEUCCIONES DE LAMPOSTERIA

DE I0S HORNOS MEVALURGICOS, D& CARBONIZACION Y ANALOGOS® & fevor
de Société Belgo-fuxsmbourgeoise de brevets *BREIUX", rewidente

en Luxembourg, Route de Beggem, 269.

'Este invento se refiere a wn diap;iaitiw de comsolidacidn
de los homos metalirgicos, ds carbonizacién ¢ miiogns, en los
qus las dilstaciones heterogéneas provocan la disloceeidn
(sgrietemiento, corrimiento)} de las obras de.mamposteris.

Sabido es que estas se retiemen, en sus Caras é parsmamntos
opuestos, por momtantes reunidos por tirsmtes qus tiemen por
objeto mantemer los ouerpos de mamposterfa contrs los gue se
spoya. Al encendsr las instalaciones y durante su funcionemiemto,
ge dilatan las construcciones de mesmposteris y resulta imposidle
mantener inmutable la posicidn de los montantes. As{ pues, se
deja que sstos se separem, asegursndo la constancia del
esfuersc gue sobre ellos se ejerce, mediante la regulacidén de la
flecha de mmelles & de arsndelas de aplastamiento. Se proma
mextensr una presién determinada de los montantes sobre las
construcciones de mamposteria, asegurando as{ que el dﬁ;_ﬁplaz&-
miento de los montantes se deba solamente a la dilatacién témice
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de aquellas, sin formacién de fisuras & grietas.

En la préctica, sin embargo, los montantes empleadoe para este
propésito no llenan por completo el fin deseado, ya qus las
dilataciones de las distintas partes del horno en comtacto con
Iel‘lo’u‘» son desiguales a causa de las diferemcfas de temperaturas,
bien debido a diferenc{as en los &erlciontos de dilatacién de
108 materiales heterogéneos que sirven para la ccnstruccidn, 6
biem porque, en ciertos lugares, e han dispuuto juntes de
dilatecidn & materies compresibles. De ello resulta que & los
montantes dc:j.an de apoyarse en ciertas partes de las construcciones
de mawposteria, & la presidén en otras partes es demasiado
enérgica, corriendo el riesgo de provocar rotﬁru.

Un inconveniente de los tirsntes corrisntes de consolidacién
de los hornos, se debe al hecho de estar expuestos &l calor y de
gue, por sumentar su temperstura durante sl encendido, se dilatamn
sin que sea conocido el valor de esta dilatacién. Imclumo si, ﬁor
1a accidn de los dispoaitivos de regulacidn, se mantiene constante
la tensifn de los tirantes sobre los mantates, reexlta impositle
comocer ol vwalor real de la dilatacidn de las oomstrucciones de
memposterfs. Desde luegn, el comocimiento de estas dilstasiones
es de Importancis capital para podsr jusgar ol cComportamiemto
de los macizos de refractarios bajo 1a accidn d la tamperatura
crecieaxts, ‘ _ ‘

Este invento tieme por objeto pexmitir la distribucddn y la
regulacién exacta sn todo luéu y en owalguier momento, de la
preaifn ejercida sobre la mamposteria por el comjunto de la
armpdurs.

Bste invento consiste en un procedimieato y en wm dispositivo
pars evitar la dislocacién de las construcciones de mamposteris
de hornos metalirgicos, de carbonizacién analogos, dursnte su
‘moindido y su enfriamiento, caracterizados por zantenerss las
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superffbtes exteriorsa dal horno ejerciendo premiones, ouys
intenaidad locsl pueds regularse individualmente para distintos
puntos de la 6 ds laa auwerfissée exteriores del bowmo,
ottamiendose la regulacidém por medios eléeticos que pexmitem
tﬂm, para cada uno ds los puntos escogidos, la medi oidu del
desplazamiento de las constyucciones de mamposteria.

Pars mantensr las superficies exteriores opusafas dal
bormo, se amplean tirantes qus pusdem actuar hasts el fimal el
periodo de dilatacidén y que, para ello, pusden estar recorridos
por un fluido refrigerante, § no estarlo; el extremo § los
extremos de cada uno de estos tirantes transmitelos caﬁurm
& la superficie 6 superficies exteriores del hormo, bien
i rectaments 6 biem por imterposicidn de placas de distribucidn
qus sotdan localmente en la moma de accidn dsl tirente considerado;
por otra parte, msdios eldsticoe regulablss permiten -gjusta;r
el eafuerzo ejercido por cada tirante y, eventusimente, 1‘~
medicidn del desplazamiento de laa ccnatmccionu de mampomteria.

Cada dispositivo productqg de estos oi-mwl astd
provisto de una pieza d& distribucidén, suficientements pequetia
pars que la superficie sobre la que se apoya ejerze acciones
homogeneas y, bajo el efecto de lss dilataciones, ee ‘d@zpltm
de modo igual y uniforme. Sin embargo, 1ss piesas de distribuecidn
de wvarios dispositivos produetoges de eafusrszos, pusdsn ocomstituir
un elewento nico, a condicidn de que éste mea su'ﬁoionmu'
flexible G adaptable para gus el esfuerao de un dispositivo
qaede localiszado a la superficis sobre 1a cual ha 4% actuar, y no
sobre las superficies sometidas a la accién de otros dispositivos.
as{, pues, no se sjerceran las presiones schre las msmposterias
por medioc d8 grandes piezas rigidam, si las reacciones ds las

‘cmnméimu de masmposteria no son homogéneas.

Una ventsja suplementaria de esta locslizacidn de los
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esfusrzos ejercidos, es la posibilidéd de medir, ps.';'c cada
punto, el valor del desplazamiento bajo el efecto de las _
dilataciones, siempre qus se empleen los dispositivos apropisdos
lﬁcgo descritos. |

Para sjercer los efectos deseados sobre las placas de
distribucidn que se apoyan en las construcoiomss de mampoaterie,
podran utilizarse, por ejemplo, tirantes provistos de medios

‘elasticos regulables; si la temperatura del ambiemte & recinto

on el que se encuentran estos tirantes corre el pciigro»' de pro-
Yocar una "’flno:icia'f é alargamiento no-elastico, se comstruirdn
de productos especiales, por cjmlo de acercs que no "“fluyan®
a la temperatura méxima alcanzada; 6 bien ss enfrian estos
tirantes por una circulacién ds flujdo refrigerents; esta
disposicidén ofrece la ventaja de permitir la mediciém del
alargamiento de las construcciones de mamposteria, sin qu..

61 resultado obtemido sea falssado por el alexgamiento
descomocido 48 los tirantea, eau forma ds dilstacién dedida a
la temperatura.

De acuerdo con este invento, es tamhién pomible el empleo
de los tirantes para ejercer, aithtc, esfuerezos
locales sobre las comstruccionss de mamposteris y vosﬁurﬁa
en los montantes de anclaje y las armaduras corriemtee ds los
hormos; la distribucidén de los esfusrazos se lleva a cabo por
regulacién de dos mediocs elésticoa indepeniientes. Esta
disposisdén permite emplear los tirantes para sostaner, sobre
todo, las construcciones ds msmposteria dursnte wn cierto
tiespo; luego, inmedistamente, los montamtes, ¢ al contrario.

E1l au}loo da dispoaitivos localizados para ejercer los
ssfuersce sobre las construcciones da mamposterfa perwite
recurrir a una disposicién especial de consolidacidén. Fara
ello, de acuerdo con este invento, en cada superficie exterior
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dsl homo, oon los xontantes de anclaje corrientes y amseduras
suplementarias, se constituyen cuadros J bastidores rigidos

qus, gemnsralimente, no ae apoyan directamente en las comitructiones
de mampoaterfia. Se rewnen los cuadros d8 dos caras opuestas, por
medioc ds tirmtoe ﬂmtm:m.to recorridos por wn fluido

. refrigersute y provistos de medios eldsticoa gue permitan

regnlar los umcrzoa ojercidos y medir los desplasamientos de
los hastidom.’ intre la mamposterfia y los cusiiros e interpomem
medios elasticos reguladles, quse trabajsn sometidos a presidn.
| Pars la odtemoidn @8 2os medios slasticos previstos em
asts invento, puedsn emplearse los accesorios wrrientes, mlloﬁ,
arandelas de aplastamiento, ¢ malogoa.

4demis, de acusrdo con este invento, pueden comstituirse
éma'mdios’ elasticos por dimpositivos hidrélicos 6 neumiticos
individualmente regulables; a@s posible tambien com dichos

dispositivos reunidos a una instalacidén central, ejercer en.

cada medio eldstico local, presiomes ignales ¢ ex relaciones
determinadas, s guarden estas condiciomes cuslesquiera qus
sean los desplazarientos de los puntos ds apoyo. Estos medios
eléaticos pueden estar provistos de escalasds medida. '

Con referencia al dibujo ad:ju.nto , Qe repressnta 6l invento
csquu(tioamento y a titulo de ojamplo.

La fig., 1 s la vista de frente de un horno emn 6l que los
esfusrzos Sobre la mamposteria se ejercen por tirantes enfriados
por un fluido refrigerante, y placas de distribucidn, ocon
iaterposiqtén de arsudelas de eplastamiento.

La fig. 2 es un corte vertical del mismo horno.

Las figs. 3 y 4 represeantan el extremo de wn tir&ato as
consolidecién, medidor, enfriado por wn fluido refrigerants.

Ls fig, 5 representa un tirsmte enfrisdo que as@gurs,
Dimm“td, el sosten de la mamposteris y de un montante
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de anclaje ¢ mjocidn. .
 La fig. 6 representa la vista de frents de un borno
cuys mamposteris estd sostenida, emn dos mpozﬂciu, por
medio de cusdros rigidos.
Ls fig. 7 3 un corte vertical del mismo hormo.
La fig. 8 representa wn medio eldstico ds ayluiuimto, Y
La fig. 9 represents w medlo eldstico ds presién, de)
tipo hidréalico. |
Con referemcia a las fig. 1 y 2, la Teferemcis 1 represmta
1s masposteria ds la cars dsl horno a consolidar; 2, la aberturs
que permite el scceso al imterior del hormo; 3, tiruntes de
o@ag}.imién enfriados con agua; 4, las placas de aistriducidn
¥ 5, loes medios elésticos. | ‘ ' 7 " ‘
con referencia a las figs. 3 y 4, en 6 ge indica el
cuerpo del tirante; 4 es la placa ds dis’tribuﬁén; 5, 6l
medio elfetico (arsdslas de aplastamiento en este ejemplo);
7, la tuerca que permite la sujaoidn ¥ la regulacidén del
splastamiento de las arandelas; 8, el dispositivo de
acoplamiento a la distritucién de fluido refrigerents; 9, la
longitud de 1la dilatecién de la wemposteria. Bste 1mgama
se mide aflojsndo la tuerca 7 y midiendo su deeplazamiemto
pars tener wna fleche constante ds las urmitm ™ EEPCREE R

Gon referencis s la fig. 5, las referemociss 1, 3, 4,.5,
7 ¥ € tienm la hises significscién amterior; 10 ss el
moutsnte de anclsje; 11, el medic-elastico ¢ue actis achme
ote mtaéé, 12, la tuercs @e pemite la u}-cién o ol
montente., SOltado la tusrca 12, se mide el aqlmm
ﬂmMpmmﬂMW&mm&
splastemiento. | |

Con referencia & las figa. 6 Y7, 1a refct-neﬁa 1 es la
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mampoateria do la cars del horno; 2, lammpmﬁ:e
el scosso al interior del hormo; 13, 10a momtantes ds amelaje,
que formam, Con las armadurss horizontales 14, cuadros rigidos,
15 som tirsntes nommsles que reunen los cuadros; 16, tirsstes
enfriados por fluide; 17, dispositivoa elésticoa ds presidén
que mostiensn la mamposteria, y 21, placss de distribucién.

Con referencia a la fig. 8, la referwmecis 18 mm-tta
arandelas de eplastanimto; 19 es un véstage que sostieme las
arsmdslas; 20, una tuerca que permite regular ls presidn 6
sujecién, ¥y 21, wnas placa de distriducidm.

" Con refermsis a la fig. 9 , las referesncias 22 y 2J son
dispositivos deslisantes umo con respecto & otro; 24 e= el
espacio llemo de fluido a presidn; 25, una vakvula reguladoras
que impide que la preeidn exceda ds un velor determinado; 25
puoade taxdien representar el expslime a un deposito central
de regulacidén de la presidén.

HOTA

Se declara de novedsd y de propis invenoidn del .
Dr. H. Muller el objeto de esta solicitud de patente, con

las signientes:

{rProcedimiento para evitar la dislocacidn de las mmaunu

de mampoateria de los bhomos metsmrgicoa, de mbmimidn
¥ analgoe, al emcendsrloes § durante ol enfrismiento,
caracterizado# por mantensrse § estabiliszarse las superficies

_exteriores del horno ejerciendo presiones, cuya intensidad

local pusde regularse individuaimente para divexrsos puntos

de la superficie § de las superficies del horno; ohtmianéoae
la regulacién por medios elasticos que permiten tambidn, pars
eada wao dnios pantos eligidoa,v la medicidn del desplazemiento
d» ls memposteria. |
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2.~ Procedimiento, segin le reivindicecién 1, caracteriszsdo

por &l empleo, para la consarvacién de las superficies opuestse
del hormo, de tiréz;tes que pueden actuar hasts el final del
periodo de dilatacidén y, paera este objeto, pueden estar
recorridos ¢ no por wn fluido refrigérante; ﬁatribwdﬂs}utm

' los extremos de cads uno de estos tirantes 1los esfusrzos sobrs

la cara J las caras del horno, bien directamente & bien por
interposioidn de placas de distribucidn que actdan locslmente
en la zona de accidn del tirante considerado; y permitiemdo

' unps medios eléstioos regulables ajustar el esfuerso ejercido

por cada tirmte y, eventualmente, medir el desplazsmiento de
las uaiposftriaa. ‘

3+= Procedimiento, segin las reivindicacicnes 1 y 2, caracteri-
sedo porque el tirante de consolidacidn .6 de medida, regorrido

6 no por un fluido refrigerante, transmite simultazeamente los
esfusrzos de traccién totales a que estin sometidos, &) a:la
mamposteria, vy b) a montantes de anclaje 6 armadures 4¢ oon-

 @0lidesidn de loe hornos, obteniendose por regulacién de

medios elfsticos la distribucidén del esfuerzo total smtre a) yd).
4iacPprocedimiamto, segin la roivindicﬁcién 1, ceracterigado

por la sustentacidn de la mamposteria por medios elédstiocos que
actian por presidn, interpusstos entre la superficie 4sl bommo

Y los mentantes de anclaje § las armsduras.

5.~ Procedimiento, segin las reivindicaciones 1 y 4, Carscte-

| rigado porgue los medios eldsticos de presién se interpasmm

entre 1la memposteria y cuadros rigidos, reuniendoes m"

cuadres 6 bastidores de dos caras opuestas por tirsmtes,
eventuglmente recorridos por wn fluido refrigersntes, que ejercen
sus esfusrsos sobre los cuadros a través de medios eldsticos “
qQue permiten reguler estos esfusrsos y medir 10s desplasamientoe
de los cusdros ¢ bastidores.
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6.~ Procedimiento, segin las reivindicaciomss I, 2, 35, 4, ¥ 5
carsoterizado por el smpleo, como medios elésticos reguladores
Y de medids, de dimpositivos hidréulicos 6 nsumitiocos,
eventualmente preparados ds modo tel que 1lss preeicmes ejercidas
por todos estos dispositivos sesn iguales & estén en relaciomes
determinadas.
7';- La patente cmyo privilcgio de invencién se sglicita por
veints afios para Espalis Y eus dominios deberi Tecasr por
*PROCEDIMIENTO PABRA E‘JITAR LA DISLOCACION DE LAS WM
DE mosm DE 1083 HORECS WLUBGICDS, DE CAREONIZACION Y
ANALOGOS* seginm se describe y reivindica en la presents meworfa
que consts de nuesve hojsa foliadas y mecanogririas POT una sola |
cara, y Se ilustrs oo los dibujos que a ls misma ee m,
Medrid, 25 de Peurero de 1.9%)
Pp: Société Belgo-Luxembourgeoiss
des brevets “BRELIX-
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