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M E M O R - i - A  D E S C R I P T I V A

que se aconrpaña 

1 a l a  so lic itu d  de

. UNA PATENTE IB  INVENCION* por vein te  años en BSPj#A 

 ̂ - a favo r de

, DON JESIB PARRA CABALLERO * . dom iciliado en DLANdA ^ -  

(M ürc ia ), c a lle  del Generalíisimo, 56^

. ^ ' : . r  : . ^ 7 " ' ' ^ 1 ' ' . .

^PROCEDIBÉENTO DE FABRICACION DE ESTERAS A BASE DE 

P^FOLLA".

Inventor: e l so lic ita n te , de nacionalidad española*
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A#a invención a. que se r e fie re  la  presente memoria 

constituye una novedad industria l con caracterís ticas y ven­

ta jas que la  hacen merecedora del p r iv i le g io  de explotación 

exclusiva que por e l la  se s o l ic i ta ,  de acuerdo con la s  pres­

cripciones del Estatuto vigente de la  Propiedad Indu stria l, 

de 26 de ju lio  de 1929, téxto refundido, publicado en 30 

de a b r il de 1930. * -

La p e r fo lla  rodea, como es sabido, la s  mazorcas del 

maíz y es una fib ra  que tiene escasas aplicaciones industria­

le s ,  motivo por e l cual es grande e l in terés de esta inven­

ción, ya que permite u t i l iz a r  este m aterial obteniendo de é l  

muy buenos resultados pera la  fabricación de esteras.

din embargo,la p e r fo lla  es d i f í c i l  de trabajar y , por 

este motivo, su tratamiento exige grandes cuidados, sobre to ­

do cuando se tra ta  de emplearla para fabricar un a rtícu lo  co­

mo la s  esteras, que ha de s u fr ir  un fuerte uso, por lo  que ha 

de s e r  muy resás ten te .

.si procedimiento a que nos referimos consta de las 

operaciones que se exponen a continuación:

En primer lugar se somete la  p e r fo lla  a lim pieza, por 

medio de" ven tiladores, y se la  introduce en Un depósito de 

agua con una llgepa  disolución de sosa cáustica, lecho lo  

cual se la  deja secar. .

Después se confeccionan con la  p e r fo lla  ya lim pia, 

tranzas del tamaño necesario, procediendo por enrollamiento 

y humectación con un liqu ido  astringente, efectuándose des­

pués un secado len to  a un temperatura de 50 grados, con lo  

que se consigue que la  fib ra  tome la  forma de lo. trenza y 

no se deshaga n i se deforme. .

Las trenzas resultantes de l a  operación an terior, se 

tiñen a conveniencia en los  colores que se deseen, a f in  de 

formar luego combinaciones con e l  co lo r natural de la  p e r fo lla ,
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debiéndose efectuar e l teñido con un mordieite enérgico y

procediándose después a l secado en l  e  mismas condiciones, men­

cionadas en e l  pámafo an terior.

Una vez dispuestas la s  trenzas, se forman las esteras

por unión y cosido de trozos de trenzas, y se humedecen con 

un líqu ido astringente para que tomen la  forma justa deseada, 

lo  que se acaba de conseguir sometiéndolas a presión hasta que 

queden completamente secas, debiendo graduarse esta presión 

de modo que sea constante y suave para que no aplaste o quie­

bre la  trenza del te jid o .

Por e l  procedimiento descrito  se obtiene una estera 

de gran nesis tencia  y de muy bména presentación, contribuyen­

do a ésta e l hecho-de que* el te jid o  puede hacerse en varios 

co lores. Por otra-parte, e l  coste de fabricación  no es e leva ­

do, puesto que la  materia prima se adquiere a un precio r e la ­

tivamente bajo.

Por todos los motivos expuestos, las esteras fabrica ­

das a base de p e r fo l la p o r  medio del procedimiento d escrito , 

han de. adquirir gran difusión en e l mercado, siendo este e l

motivo por e l cual se desea p&otegar e s ta  industria con un 

p r iv i le g io  de explotación que e v ite  posib les im itaciones.

la  descripción.precedente, es preciso añadir que 

los  de ta lles  de rea lizac ión  de la  idea expuesta pueden va r ia r , 

sin  que por e l lo  cambie la  esencia de la  invención, que es la  

que se desprende de los  párrafos que anteceden y l a  que se r e i  ­

v ind ica  en la  sigu iente

60 h O T A

En resumen, la  Patente de Invención queso s o l ic i ta ,  

recaerá sobre la s  reivindicaciones sigu ientes:

la  -  Procedimiento de fabricación  de esteras a base de 

p e r fo ila , caracterizado porque, en primer lugar, se- somete la
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p e r fo lla  a lim p ieza ,'p or medio de ventiladores y se la  in tro ­

duce en un depósito da agua con una l ig e r a  disolución de sosa 

cáustica, hecho lo  cual se la d e ja  secar.

ga - Procedimiento de fabricación de esteras a base de 

p e r fo lla ,*  según la  re iv ind icac ión  primera, caracterizado por­

que, una ves lim pia la  p e r fo lla , s$ confeccionan con e lla s  

trenzas del tamaño necesario, procediendo por enrollamiento 

y humectación con un liqu ido  astringente, efectuándose después 

un secado len to  a úna temperatura de 50 grados, con lo  que se 

consigue que la  f ib ra  tome la  forna de la  trenza y no se des­

haga ni se deforme.

3§ -  Procedimiento de fabricación  de esteras a base de 

p e r fo l la ,  según la s  reivindicaciones anteriores, caracteriza­

do porque las trenzas resultantes de la  operación an terior, 

se tiñen a conveniencia en lo s  colores que se deseen, a f in  de 

formar luego combinaciones con e l co lor natural de la  p e r fo lla  

debinedo efectuarse este teñido con un mordiente enérgico y 

precediéndose después a l secado en las mismas condiciones in ­

dicadas en la  re iv ind icac ión  3#.

4ií -  Procedimient o de fabricación  de esteras a base de 

p e r fo l la ,  según las reivindicaciones an teriores, caracteriza ­

do porque, una vez dispuestas las %renáas, se ferman las es te­

ras por unión y cosido de trozos de trenzas, y se humedecen 

con un líqu ido astringente para qué tomen la  forma justa desea­

da, lo  que ae. acaba de conseguir sometiéndolas a presión hasta 

que queden completamente secas, debiendo graduarse esta presió i 

de modo que sea constante y suave para que no aplaste o quie­

bre la  trenza del t e j id o .

53 - de re iv in d ica , por último, como objeto sobre e l 

que ha de recaer la  Patente de Invención que se so lic itan  

-PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ES^R^S A BAaE DE PERFOLLA".
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Todo conforme queda descrito  en la  presente memoria 

que consta de cinco páginas escritas  a máquina.

- Madrid*, 34 de febrero de 1950

. ^


	Bibliographic data
	Description
	Claims



