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|l de 26 de julio de 1929, téxto refundido, publicado en 30

‘muy busnos resultados pera la Tabricacidén de esteras,

w2 invencidén a que se refiere la mwesente memoria
coﬁstituye una novedéd industrial con cafacteristicas ¥ ven~
tajas que le hacen merecedora del prdvi;eéio de explotaciodn
exciusiva que por ells se solicita, de acuerdo con las pres=

cripciones del Sstatuto vigente de la Propledad Industrial, -

de atril de 1930.

iLe perfolla rodea, cano es sabido, lus mizorcas del
maiz y eé una fibra que tiene escasas aplicuciones indﬁstfia—
les, motivo por él'cual es é?ande el interés de esta inven-

cidn, ya que permite utilizar este material obteniendo de él

3in embargo,la perfolls es difiéil'de trabajar y, par
este motivo, su tratamiento exige grandes cuidados, sobré'to;
do cuando se"traﬁuide empleurila para fabricar un articulo co-
mo las esteras, que ha da‘sufrir‘un fuerte uso, porAlo que ha
de s er muy resistente, | '

Bl précedimiento & que‘nos referimos consta de las
operaciones que se exponen é'contingacién:

kn primer lugar se somete la perfolla a limpiezu, por

medio de‘ventilq?ores, y se la introduce en un depdsito de
asus con una iigera disolucidn de sosa cdustica, hecho lo
cusl se la deja secar,

Despuds se confeccionan éon la periolla ya limpia,
tronges del tawefio necesario, procediendo por enrollamiento
y humectacién‘con un liquido astringente, efectuéndose deg«
pués un 8 ecado lentéia un‘températura de 50 grados, con lo
que serconsigde que 1o Tibre tome la forma de ls trenza y
no se deshaéa ni se deforme, .

o8 trenzas resultantes de La operacidn anterior, se

tifien a conveniencia en los colores que se deseen, a fin de

formar luego combinacliones con ¢l color natural de lu perfolls
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‘recaers sobre las reiwvindicaciones siguientes:

tivamente bajo.
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191818
debiéndose efectuar el tefildo con un mardiert e endrgico y
procediéndose después -¢l secé.do en L=s mismes condiciones men-
cionadws en el parrafo anterior.

Una vez di.épuestas.las trenzaa;‘ se Tormen las esteras
por unién y cosido de'trozds de trenzas, y se humedecen con
un l:iquido. astringente para gue tomen la forua justa deseada,
lo gue se acaba de conseguir sometiéndolas a;resién hugta qud
queden comp‘letamente secas, debiendo graduarse esta presion
de modo que sea com tante y suave para que no aplaste o quie~-
bre 1o trenza del tejldo. | -

For el procedimiento descrito se obtiene una estera
de gra‘.n' Ies:!s'tencia y de "muy baeéna pzésentacién, contribuyen~
do a eésta el hecho-de que’ el tejido puedé hacérse en varios
colores, Por otra mrte, el coste de fabricacidn no es eleva-
do, pueéfo que la materis prime se sdquiere & un precio rela-

) Por todos log motivos ) expuestos, las esteras fabrica-
das a base de perfolla pof medio del procedimiento deescrito,
han de adq‘uirilj gran difueidn cn 6l mercado, siendo este el
motivo 'por el cuel se desea photeger e sta industris con un
privilegio -de explotacién que evite posibles imitaciones,

Hscha la descripcién,pmcadehte , es preciso afladir que
los c.ietallesb de réalizacién de la ideu expuesta pueden variar,
sin guge por ello cambie la esenci;; de la iﬁvencién, que'es' la
que se desprende de los pdrrafos que anteceden y la que sSe réi;

vindica en la gsiguiente

N O T »a

. k¥n resumemn, la ratente de Imvencidn quese solicita,

18 - Procedimiemto de ;f‘abricac’:io'n de esteras a base de

perfalla, caracterizado porque, en primer lugar, se somete la
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perfolla a'lim;;ieza, _'pbr medio de ventiladores y se la intro=-
duce en un depdsito de agua coﬁ una ligera disolucion de sosa
caustice, hecho 1o cual se ladeja secar, . |

28 - Procedimiemto de fabricacidén de esteras a buse de
perfolla,” segin le reivindicucidn >pr:i_mera,‘ caracterizado pof—
gue, una vez limpila la prerfollsa, .36 confecciona.ﬁ coﬁ ellas
t’reﬁzaa del tamsafio neéeeari_.o » rprocediendo por enrollamiento
[y humectacién con un liquido astringente, efectudndose despuds
un secado lento a una temperatura de 50 grados, con lo que Se
consigue que la fibra’ tome 1la forma c_ie la trenza y no se des~
haga ni se deforme, |

5§ *rocedimien'bo de favricacidn de osteras a base de
perfol.r.a segun las reivmun.ca.clone anteriores, caracteriza-
do porque las trenzas resultantes de la operac:Lon arnterior,
se tifien a conveniencia en los colores gque se deseen,‘a fin de
formar luego combinaciones con el é‘olor natural de la perfollae

debinedo efectuarse este tefiido con un mordierte endrgico y

procedidéndse después al secado en lus mismas condiciones in-

dicedas en la reivindicacidn 3%,

4¢ - Procedimiert o de fabricacidén de esteras a base de

perfolla, Segﬁn les reivindicaciones .am:er;lorés, caracteriza-
do porque, una vesz &ispmstaﬁ las trenzas, se formun las este -
ras por unidn y eosido de trozoe de trenzas, y se humedecen
con un liqufld:o astringiert.e paras qus tomen la forma jus‘ata dedead
da, lo que se~acabe§ de"conseguir sometiéndolag a presidén hasta
que quéden conpletanen te sébas, debiendo: graduzrse esta presidn .
de modo que sea constante y suave para que no gplaste o qule-
bre la trenza del tejido, | A
58 - se vrei{rinc‘lica', por tltimo, como objeto sobre el

que la de recaer la Fatente de Invencién que se solicita:

#»PROCEDIMIENTO LI FaBRICACION DE ESTBRLS A BASE DE PERFOLLAZ.
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Todo conforme queda descrito en la presente memoria,
.que consta de cinco péginas escritas a miquina.
| Madridr, 24 de felrero de 1950
. ALFONSO UNGRIA -
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