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PATENTE

DE

;nanonuccz@n\(}%‘z‘

por "PERFECCIONAMIENTOS EN/Y BEM}IVOS A LA CONDENSACION DE

ZINC, A PARTIR DE SU VAPOR EN MEZCIAS GASEOSAS, Y EL APARA-

TO COHRESPONDIENTE PARA SU REALIZACION", & favor de la fir-

me briténica, THE NATIONAL SMEITING COMPANY LIMITED, residen
te en Londres (E.C. 2, Inglaterra), 8, Basinghall Street.

MBEMORIA DESCRIPTIVA

La presente descripcibn se refiere a un método per-
feccionado pera condensar zinc ligquido, a partir de una mez
ola de zino con gases permanentes. Estl adaptado para el tra
tamiento de, por ejemplo, los productos gaseosos despedidos,
cuando materiales zinciferos oxidados son reducidos por agen
tes reduotores carbonosos en retortas exterlormente calenta
das, hornos electrotérmicos, u hornos de ocuba. Es un objeto
del presente invento, proporcionar un condensador, en el cual
se puede convertir la parte mbs grende del zinc contenido en
los gases entrantes, por comndensacibn, en metal liquido; el
empleo del presente invento evita, particularmente, aparte
de ofrecer la seguridad que ninguns cantldad grande de vapor
de zinc escape a la condepsaoibn, la formacifn de cualguier
cantidad grande de polvo y escoria de zinc, consistiendo en

zinoc metf&lico con més o menos 6xido de zinoc, Que es conocido
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En los procedimientos de fundioidn de zinc en retor

conunmente como "polvo azuln,

ta, la principal reacoibn total que tiene lugar, es la re-
duccibn de bxido de zinc por carbono, para dar volimenes
iguales de vapor de zinc y b6xido de carbono, conforme g la
écuaci&n |

Zno + C = Zn+CoO (1)

Da concentracibn de vapor de cinec en los gases des-
prendidos, per lo tanto, puede importar, aproximadamente,
un 50 por ciento en volumen.

A titulo de ejemplo tipico de fundioibn es retor-
ta, puede mencionarse el procedimiento en el cual una carga
aglomereda de minerales de zinc oxidados y materisl cerbono
80, e8 calentada en uné retorta vertical., Es ususl edmitir
en este procedimiento de retorte vertical, un clerto volumen
de gire u otro gas, o vapor, por ejemplo, humo, en el fondo
de le retorta, de manera gque los gases, finslmente despedi-
dos, contienen 86lo de un 30 a un 40 por ciento en volumen
de vapor de zineo, siendo el resto, principalmente, monbxido
de carbono, aunqgue contenga algo de nitrbgeno, hidrbgeno, y
un pequefio importe de anhidrido carbbnico. A partir de ta-
les gases resulta posible condensear, en los tipos de conden
sadores generalmente usados, la mayor parte de zinc como me
tal 1liguido, pero se obtiene una fraccibn bastante considers
ble, del orden de un 10-1l5 por ciento, como pdlvo azul,

Cuando se reducen compuestos de bxido de zinc, por
fundicibn, en hornos eléctricos de arco, la resccibn princi-
rel que se produce es lag misme que en la fundicibn de retor
ta, o0 sea, reduccibn de 6xido de zinc por carbono, de acuer-—

do con la reaccibn (1) sntes indicada. Se ha encontrado que
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la dificultad de convertir por condensacibn en zinc ligquido
resulta mhs grande. Puede ser que la diferencisa éea debido
al hecho de que esté presente mbs escoria y vaho, y algo més
de anhidrido carbbnico, en los gades de un horno de arco que
de una retorta vertical. Con los condensadores convenciona-
les, clmaras refractarias equipadas de tabigues, se obtiene,
generalmente, de un 30 por ciento en adelante del zinc, en
forme, de polvo azul,

Cuando se funden minerales de zinc en un elto horno,
se proporoions el calo® necesario mediante combustibn de car
bén en un horno que contiene iguelmente el materisl zincifero,
Por consiguliente, el vapor de zine desprendido, va mezoclado
con los productos de combustibn del combustible. Los produc—
tos gaseosos pueden contener sblo alrededor de un 5 por cien
t0 en volumen de ginc; el contenido en anhidrido carbbnico
punede importar, asimismo, aproximsdamente, un 5 por ciento,
consistiendo el resto, principalmente en monbxido de carbono
¥y nitrbdgeno. Es un asunto dificil convertir, a partir de ta
les gases, por condensacibn, alguna fraecibn esencial del
zine en metal liquido, en los tipos convencionales de ocon-
densadores.

Las dificultades que implica el evitar la formacibn
de polvo azul, y el modo como el presente invento vence es-
tas dificultades, pueden explicarse de una meners més cla-i
re, sl primero se expone la teoris de la rérmacibn de polvo
azul, Constituye una carscteristica del polvo azul, que con-
siste en péqueﬁas particulas; los factores que causan la con
densacibn del vapor de zinc en forma de pequefias gotitas o
particulas, mfs bien que en forma de metal liguido coheren

te, pueden clasificarse como las causas fisicas de la forma
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cibén de polvo azul. E1l polvo azul contiene en general, ademfs
de zino methlico, asimismo alghn 6xido de zinec; factores que

oénsan la oxidecibn de zinc en el condensador, pueden clasi-

ficarse como causas quimicas de la formacibn de polvo azul.

Laes causas fisicas de la formacién de polvo azul ac-

~ than de un modo independiente de la composicidn quimica de
'los gases permanentes, con los cuales esti mezclado el va-

por de zinc. Un enfriamiento repentino, por ejemplo, tiende

a fomentar la formacibn de polvo azul., Desde luego, si se Qg'
sea producir més dbien polvo de zinc que zinc liquido, hay
un método adoptado con frecuencia, de conducir los gases a
un ocondensador hecho de metal y de un &rea grande de super
ficie, con objeto de favorecer pérdide répida de calor. Pa
re reducir al minimo la formacibn de polvo azul "fisico",
puede mantenerse la temperatura del condeﬁsador lo mhs alta
posible, dentro de la compatibilidad con le condicibn de que
tiene que ser bvastante baja para permitir la condensacibn de
zinc. Cuanto mbs baja la concentracibn de zinoc en el gas,
tanto mhe grande resulta la tendencia a la formacibn de pol
vo azul fisico. Una posible explicacibn de los factores que
afectan la formacidén de polvo azfil fisico, se facilita a
continuacibn.

En los tipos de condensador convencionales, todo el
calor latente de condensacibdn es removido a través de las
paredes, ocuyas superficies interiores esthn a temperatura
més baja que la temperatura a gue se forma el rocio del gas.
Contigua a la superficie de la pared se encuentra una pelicu
la de gas, a través de la cusl hey un desnivel de temperatura
de impregnacibn, de manera que le superficie distante de la
pared, de este estrato de limite y la masa del gas, estfk més
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caliente que la pared. Entonces, la condensacibn de zinc pue

de tener luger por difusibn de vapor de zinc a través de la
capa-limite a la pared, donde se condensa, corriendo abasjo al
charco de metal en el fondo del condensador. Si la masa del
gas esté por encima de la temperatura a gue se forma el ro
clo, es ésta la finica manera de gue se puede condensar el
zinc, 81 se haoe més fris la pared y la masa del gas tiene
una temperatura al, o por debasjo del punto & que se forma el
rocio, entonces la condensacibn tendrs lugar en el cuerpo del
condensador, para producir gotitas de zinc metllico. Cuales-
quiers partioulas de polvo o vaho en el gas, pueden actuar
como nficleos para la formacibn de tales gotitas. Si estas go
titas son enfriadas por debajo de su punto de fusibn antes

de su enlace, se forms polvo de zinc, o polvo azul.

Aparte de la formaeibn de polvo azul fisico en el
mismo condensador, asimismo hay la ocuestibn de vapor de gine,
que se escapa del condensador como tal, pegénﬁose usualmente
en cugslquier otra parte como polvo azul. Pare reduclr esta
pérdida al minimo, los gases tienen gque salir del condensa~
dor a una temperatura lo més baja posible,

Ia modalidad de formacidn de polvo azul tratads has
ta aqui, obra independiente de la cdhposicibn quinica de los
gases permanentes, con los cuales estf mezclado el vapor de
zins. Otro factor agravante del inconveniente, surge de la
presencia de anhidrico oérb6nico, gue por reaccibn con el va
por de zinc, forma b6xido de zinc y monbxido de carbono, ocon
forme a la ecuacibn

Zn + G0, = 2Zn0 + CO (2). v
BEsta reacoidn puede tener lugar encims del punto de

rociol a no ser que la concentracidn de anhidrido de carbo
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no sea pequefia. Cuando se haye alcanzado el punto de rocio,
las particulas de 6xido de zinc ya formadas, actfian como ni
cleos para la condensacibn de zinc methlico. Estas gotitas
de zinc metfllico, pueden entonces oxidarse ulteriormente en
la superficie. Esta pelicula de 6xido superficial lo hace
més dificil para las gotitas de enlazarse, sl son puestas
en contacto con un bafio de zinc fundido en el condensador.
El efecto de tener presente anhidrido carbbnico, de este
modo resulta doble. El1 importe de polvo azul formado es au
mentado, y resulta més intensamente oxidado de lo que resql
taria en ausencia de CO,.

Para evitar la formacibdn de éxido de zinc por la
reaccibdn (2) antes resefiada, es deseable enfriar los gases
tan pronto que sea posible, de manera que se limita el tiem
Po para gque no pueds tener lugar mucha reaccibn.

En los tipos convencionsles de condensador, no ohs-
tante, tal enfriamiento r&pido tiende a provocar le forma-
cidn de polvo azul fisico.

gconstituye un objeto del presente invento, reconci-
lier estos requerimientos en pugna, mfAs especialmente cuando
el gas a tratar presenta una concentracibn relativamente pe-
quefia de vapor de zinc y cuando haya presencia de gases,
por ejemplo, anhidrido carbbnico, gque pueden oxidar el zinc.
Con teles gases, el enfriamiento lento provoca la formacibn
de polvo azul quimico, ya que facilita la oportunidad pare
la reaccibn de vapor de zinec con anhidrico carbbnico, u otros
gases oxidantes que estén presentes, mientras que el enfrie~
miento rbpido, por lo menos en un convencionsl condensador
fde superficie", tiende a provocar la formacibn de molvo

ezul fisico , mediante la produccibn de la formac;én de go
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titas de zinc, més bien en la fase de gas, que en las parg
§es de condensador. Se tropieza con este dilema al tratar
de los productos gaseosos, gue resultan del tratamlento de
minerales de zinc en un alto hormo, por ejemplo, como esté
descrito en la memorie de la solicitud de patente briténica
ne 572,960 de la propia peticionaria.

El procedimiento de condensacibn, conforme al pre-
sente invento, comprende, a 1o menos, dos fases, de las
cuales los gases, conducidos directamente del grupo produc
tor a la primers fase de condensacibn, son llevamos & contac
to intimo con una ducha o0 rociado de metal fundido; y en la
segunda fage la temperatura de la duche o del rociado meté-
lico es menor de la temperatura minime praoticable para la
colada de zinc fundido, para su conversibn por colada en lin
gotes. | '

El metal, sobre o0 en el cual el zinc es condensado a
partir de los gases, en la primera fase de condensacibn, es
zinc mismo; el zinc puede ser empleado, asimismo, en la se-
gunda fase, si bien en una forma modificada del invento, la
ducha o rociadq en la segunda (y tercera discrecional) Lase
de condensacibn es pbmo (en la préctica teniendo un importe
muy pequefio de zinc en solucibn), siendo el metal regado o
rociado zinc solamente en la primera fase.

Para llevar a cabo este procedimiento, una forme pre
feride del aparato se compone de un grupo condensador esta-
cionario, dividido con objeto de proporcionar dos o tres cé
maras interiores, cads una de las cuales contiene medios me-
chnicos para producir un regedo o rociado continuo del metal
l14guido. E1l grupo comprende, asimismo, una admisidn para los

gases & la primera de las clmaras y una ocuba de escape desde
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la Gltims chmara, y las chmaras comunican entre si, encima
de los niveles del metal fundido en las mismas,
El rociado 0 regado del metal fundido, que los gases
son forzados a atravesar, puede producirse por un nfimero de
5e dispositivos. Un mbtodo es, hacer sumergirse una rueda de
paletas giratoria en un chargo del metal fundido. Dentro de
los compartimientos del condensador, en loe cuales esté pre-
sente zinc liguido, esthn construidas, o encajadas, todas
las porciones de la rueda de paletas y de su &rbol en un ma
10. . terial, por ejemplo, grafito, o carburo de silicio, gue no
es gtacado por zinc a la temperatura, a la cual trabaja el
condensador, TLas rusdas de paleta estfn encerradas en una
caja que tiene en un extremo una abertura para ls admisibn
del vapor de zinc y geses, y en el otro extremo un escape
15. para los gaseg, de los cuales el zinc ha guedado eliminado
por condensacibn. La caja est& hecha de una envolture de
acero, cuya tapa esth amovible y esth forrada en todas par-
tes con ladrillos o un cemento que‘no es atacado por zinec o
plomo liquidos. Una o dos divisiones, forradas de modo simi-
20. lar, separan las clmares, en las cuales se efectfian las fa-
ses sucesivas de condensacién y cada dAivisibén tiene una aber-
tura para permitir que los gases pasen de una cémara a la
prbéxima,
Las aberturas de entrada y salida de gas de cada céms
25. ra, deberian quedar dispuestas con respecto a las ruedas de
paletas de tal modo, que los gases son forzados a atravesar
la ducha 0 rociado de metal fundido, estando la cub; final
de descarga en la parte superior de la filtima clmara, en el
extremo distante de aquél por donde entran los gases. Ia rue

306 da de paletas deberia tener sélo un reducido juego axisl por
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cada extremo desde los costados de la cémara, paras asegurar
gue la ducha o0 el rociado de metal fundido se extienda a tra
vés de le anchura total de la cémara. la salida para metal
liguido de cads chmera hebris de estar dispuesta a un nivel
que asegurs la inmersibn adecumda de la rueda de paletas pars
el regado del metal fundido a todo tiempo. la salida de metal
1iguido a la que Be hace referencise arriba, es o un ojo pare
le colada, 0 una esclusa separasndo dos clmares condensadores
contiguas, las cuales contienen el mismo metal ligquido como
agente condensador, como ocusndo ambas fases de condensacién
se llevan a cabo mediente zinc fundido, o en un procedimiento
de tres fases; con la primera fase empleando un regado de zino
fundido, y las segunda y tercera fases, usando duchas de plo
mo fundido, tal como se describe & continuacibn.

El control de pérdids de calor en las chmaras puede
obtenerse rodefndolas de ladrillos aisledores de calor, si
se desea, 0 mediente enfriamiento de la base de las chmaras
por medio de camisas o tubos de agua.

El aparato condensador mecénico habris de guedar si-
tnado tan ceroa que fuese posible la salida, por el cual los
gases salen del horno, para asegurar que los gases, llevando
zinc, son puestos en contacto con la duche o rocilado de zinc
fundido tan pronto gue sea posible después de dejar salir
del horno, y sin apreciable merms de temperatura. De este
modo se efectfia un enfriamiento r&pido, siendo separado el
calor de los gases en una proporcibén elevada por la lluvia
de zinc fundido; gqueda evitada esenciaslmente una apreciable
oxidacibn de zinc por anhidrico carbbmico y no se va formando
polvo azul en ninguna magnitud grande.

81 la condensacibn es efectuada por un regado o ro-
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ciado de zinc 1liquido en ambas fases, el compartimiento, en

el cual el gas entra primero, tiene un agujero para la san-
grie u otro medio para retirar o vaciar el metal fundido; el
aislamiento de calor alrededor de este compartimiento es regu
lado asl que el metal abandona el agujero para la colads a
una temperatura conveniente. Resulta impracticable sangrar
metel a une temperatura sbdlo justamente encims de su punto
de fuesibn, siendo generslmente considerado conveniente hacer
salir el zinc del condensador a una temperatura de, por lo
menos 500°C. En la otra cémara condensadora donde esth situa
da la ocuba para los gases escapados, gqueda ajustado el gisla
miento al calor, de menera que la temperatura esté sblo lige
ramente encima del punto de fusibn del zinc; como sea que en
este compertimiento se condensa zinc, forma shi un charco,
rasandio segulidamente sobre un vertedero al interior de la
otra cémara condensadora.

¢on el condensador, usando un regado o roociado de
metaliliquido mecénicamente producido, puede ser reducida
la temperatura de los gases my asproximadamente a la del me
tal liquido. La presibn de vapor de zinc es tal que, si el
gas gue entra en el condensador contiene sblo mée o menos un
5 por ciento de zinc, y los gases saliendo del condensador
estén saturados de zinc a un poco més allh de 500°C, se pier
de una fracocibn apreciable del zinc. De usarse dos chmares
condensadoras, con flujo de liquido y gas en contracorriente,
puede ger condensado el vapor de zinc hasta que el gas salien
te estld saturado de vapor de zinc a una temperatura que no
rebasa mucho 42000., mientras gque el metal afin puede ser
sangrado mhs allh de 500%.

En la forma modificada del invento a que se hace refe
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rencla anteriormente, en la cual se emplea en la segunda fe
se de condensacibn un regado de plomo fundido, el comporti~
miento, en el cusl se efectfia la primera fase de condensa-
cibn mediente un regado de zinc fundido, esté aislado del
compartimiento de la segunda fase, con excepcibn del orifi
cio para el traspaso de gas, con objeto de evitar la mezcla
de los bafios de zinc y de plomo de las primera y segunda fa-

ses. Por lo demfs, el aperato es similar &l que se describe

.anteriormente. E1 aislamiento &l calor del ocompartimiento con

densador de primera fase &s ajustado, con preferencia, asi
como todo el zinc fundido es mantenido, aproximadamente, al
minimo de temperatura satisfactoria de sangrado, es decir,
de 500 a 55000.; en tanto que la temperatura del plomo fun-
dido en la segunda fase de condensacibn puede mantenerse tan
baja como 420%.

El método de condensar zinc a pertir de una mezcla
de su vapor con gases permanentes, llevando los gases direc
temente desde el grupo productor al interior de una cémara es
taclonaria, en la ocual es mantenido un regado o rocisdo de
plomo fundido por medios mechnicos, como por ejemplo, ruedas
de paletas giratorias, es desorito en la memorias descriptiva
de la patente briténica ne 572,961, gue describe, asimismo,
ung modificacibn, teniendo dos de tales ruedas de paletas
en serle. En este procedimiento la temperatura del plomo es
t& normaelmente entre 500 y 550°G} empleéndose una cantidad
my grande de plomo, debido a la baja solubilided de zinc en
plomo, que disminuye a medida gue se baja la temperatura; con
operacibn ciclica, en la cuml se hace volver a circular el
plomo después de enfriamiento para hacerlo posible gue se se
pare el zinc disuelto; la proporeibn dé la circulacidn de ple



mo debe importer, ususlmente, de 100 & 200 veces la propor—
ocibn de extraceibn de zine, en peso. En el procedimiento de
dos fases del presente invento, en el cual la mayor parte
de la extraccibn total de zinc se efectfia en la primere fase
5e por zino fundido, la cantidad de plomo requerids para la cir
oulacibn en la segunde fase estd mucho menor de la gue se re
quiere en el procedimiento a hase.de plomo de fase fnica de
la patente briténica ne 572,961, pudiendo mantenerse el plo
mo & una temperatura principal mfs baja que en el procedimien
10. to de la patente briténica n® 572.961. Se puede, en efecto,
aprovechar por completo la ventaja que brinda el hecho gque
el plomo tiene un punto de fusibn més bajo que el zinec, de
modo Qque los geses, ousndo son descargados finalmente, pue-
den haber sido depursdos a una temperatura por debajo del
15. panto de fusibn de zinc.

El depurar el gas con plomo a una baja temperatura,
asegura gue el vapor de zinc queda casi completamente elimi
nado del gas. Sin embargo, si el plomo sale del condensador
e una temperatura por debajo del punto de fusibn de zinec,

20, el enfriamiento ulteiior de este plomo hace segregarse el
zinc condensado de la solucibn como cristales que han de ser
refundidos para producir zinc liguido. Resulta preferible
que, por una parte, el gas seria purificado por plomo & tem
peratura por debajo del punto de fusibn de zine, mientras

25. que, por la otra, el plomo saldria del condensador a una tem
peratura por encima del punto de fusibdbn de zinc,

Para obtener el mhximo beneficio a este respecto,
puede llevarse & cabo la condensacién de plono en dos fases,
haclendo, con la primera fase de condensacibdn por zinec fundi

%0, do, un totel de tres fases. La condensacibn en dos fases de
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plomo se lleva a cabo del mismo modo gue la condensacibn en
dos fases por zinc fundido, ya descrita, y por medio de ape
ratos simileres, es decir, en dos clmaras en serie, cada una
provista de medios mechnicos para producir el regado, ¥y flu
jo en contra-corriente de metal fundido y gas, este Gltimo
pasando de la primera a la segunda de las dos chmaras de ocon
densacibn de plomo, y el plomo fundido fluyendo de la segun
da a la primera clmara.

Une instalacibn de tres fases de esta indole, usando
en gerie zinc y plomo fundidos, resulta conveniente para el
tratamiento de gaer a partir de alto horno, en el cual se re-
duce hineral calcinado de zinc. En una instalacibn tipica de
esta indole, el primer aparato condensador, conteniendo una
disposicién para producir uns ducha o un rociedo de ginc fun
dido, esti-dispuesto lo mhs cerca posible e la selida, por
la cual los gases escapan del horno; de este modo se efectfia
un enfriamiento rApido, eviténdose cualguier considerable
cantidad de oxidacidn de ginc por anhidrico cafbbnico u otros
gases presentes. Este primer condensador tiene un ojo de san-
grer u otro medio, por el cual puede deslizarse el zinc 1i-
quido; el aislemiento de calor alrededor de esta chmara esté
regulado de modo gue el zinc fundido sangrado tlene una tem-
peratura de, digamos, 550°¢. Desde el condensador de regado
0 rociado de ginc pasan los gases, seguldamente, en turno a
travbs de dos condensadores, eguipado cada uno de aparatos
para producir un regado o rociado de plomo fundido; el ﬁlti
mo de dichos conddnsadores tiene una abertura en la cublerta
para la cuba, a travbs de la cual los gases, finslmente, van
saliendo. A través de estos dos condensadores filtimos, se ha

ce circular plomo fundido en contra-corriente con la corrien
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te gas; se introduce continnamente plomo a una temperatura
de, digamos, 350°C., en la chmara que los gases atraviesan
finslmente, antes de que salgan por la cuba, y fluye sobre
un vertedero al prbdximo compartimiento, de donde se le pexr
mite salir continnamente, siendo su temperatura entonces,
posiblemente, 500°. E1 plomo, conteniendo algfn zinc en
disolucibn, es enfriado bajo condiciones reguladas, pars
segregar algo de su zinc disuelto, después de lo cual se lo
vuelve a hacer ciroular. Una pared entre la chmars rociado
ra de zinc y le contigua regadora de plomo, tiene la sufi-
clente altura para evitar el flujo de metal liguido de un
compartimiento al otro, si blen hay bastante espacio libre
por encima de la parte superior de la pared, para permitir
el recorrido libre de los gases.

La rueda de paletas msncionada puede tener una varie
dad de formas. Puede consistir en un tambor con paletas sa-
lientes, gue pueden estar revestidas de bridas de extremidad.
Alternativamente puede tener un perfil de diente de sierra.
Puede ser variada, ademés, la profundidad de los salientee y
el nfimero de los mismos, dispuestos alrededor de la circunfe
rencia. En un caso, que puede ser de importancia, se emplea
un cilindro ranurado, estriado, o acanalado; en este caso ha
br& muescas numerosisimas o, considerado alternativamente,
dientes muy numerosos, todos de tamafio reducido. Cualquieras
gque sea el tipo de aparato giratorio gue se emplee, resulta
prudente enfriar los casquillos, a través de los cuales es
introducido el &rbol en él condensador, por medlo de agua.
Existe un riesgo serio gue vapor de zinc veya difundiéndose
a los casquillos, solidificéindose alli. Habrian de proveerse

disposiciones para obligar a pasar una lenta corriente de gas
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desde el exterior a través de los casquillos, pars asegurar

que ningfin vapor de zinc pueda alcanzarlos. Un gas convenien
te a este efecto, es uno que consiste, principalmente, en '
6xido de carbono, por ejemplo, el gas de condensador despuds
de haber sido depurado y enfriedo.

El dispositivo que produce el rociado no debe necess
riamente dar vueltas alrededor de un e je horizontal. Por ejenm
plo, un tipo de dispositivo que puede emplearse, comprende
una hélice, o una serie de conos, o0 copas, O una rueda impul
soras centrifuga, girada por un &rbol central vertical, intro
ducido a través de la cublerta de la chmara.

Otro método, particularmente conveniente para la fa-
se o fases de condensacibn, paras las cuales se usa plomo,
congiste en dejar caer una corriente de metal fundido sobre
una mesa, que es mantenidében rotacibn répidamenxe.por un &r
bol vertical.

El procedimiento del presente invento puede inoluir,
asimismo, la medida de condensar zincidsidual de los gases.
escapados a través de la cuba, en la forma de polvo azul, y
hacer caer dicho polvo azul en la zona de depuracifn del con
densador para su recuperacibn como metal liquido, y el apara
4o conforme a este invenxo puede ser construido para hacer '
posible la realizacibn de esta medida, tal como se describe
en la Memoria de la patente n? 7621/46 (N2 de orden 611.930).

Los adjuntos dibujos ilustran esguemfticamente algunos
ejemplos tipicos de conjuntos condensadores de zinc segfn el
invento, y como sea que ya se ha descrito detelladamente el
modo de llevar a cabo el procedimiento perfeccionado, y va-
rias modificaciones del mismo, y explicado en términos gene

rales el aparato, bastarf con una sucinta descripcidn de cada
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grupo condensador ilustrado, para su comprensibn.

Tos dibujos comprenden, ssimismo, figuras ilustrando
ejemplos tipicos de ruecdas de paletas, y otros dispositivos
de regado para metal fundido, para uso en grupos condensado
res con arreglo al invento.

En los dibujos:

las PMige. 1 a 3, respectivamente, constituyen esqué
mfticas secciones verticales centrales de un primer, segundo
y tercer ejemplo de un equipo condensador;

las Figs. 4% y 58 son, respectivemente, secciones
transversales de dos e jemplos alternativos de estructuras de
rueda de paleta, o rotor;

las Pigs., 68 y T8 muestran dos ejemplos nlteriores
de la esfruetura de ruede de paletas, o rotor en seccibn
transversal (sblo contorno).

la figura 8¢ es una sececibn vertical central de un me
canismo de rueda impulsora centrifugs para el regado de metal
fundido, con eje verticel;

ls figura 98 es una secoibn transversal a lo largo
de la linea 9-9 de las Figs. 8 y 10;

le Fig. 10 es una vista en elevacibn de la misma rug
da impulsora. i

En la Fig. 12, que reproduce un condensador de dos
fases, represente un tubo, por el cuel son conducidos los ga
ses que llevan zinc, directamente desde su manantial, el oual
puede ser, por ejemplo, un alto horno para zinc, al condensa-
dor, el cual esté dividido en dos compartimientos =2- y =3=.
En el compartimiento -2- estd una rueda de paletas -4-, sumer
glda en un charco de zinc fundido =5-. En el compartimiento ‘
-3=- e8th una rueds de paletas —6-, similar, sumergida en un
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charco de plomo fundido -~7-. El piso -=8- del condensador es-
44 construido a base de, o0 revestido con conveniente mate-
riel refractario, el cual no es atacado por zine o plomo ;i
quidos. Las tapas =9- y ~10- de los compartimientos son amo
vibles y de construccibn similar. Entre los dos oompartimiég
tos hay un tabiqﬁe -1ll-, suspendido de la'cubierta; por de
bajo de la misma esth una separacién -12-, sostenida desde
el piso y de la suficiente sltura para impedir que el zinc
o plomo liquido pase de un compartimiento al otro. A través
de la abertura entre estas divisiones, pasa el gas del com-
partimiento -2- al compartimiento -3-. En el extremo de admi
8ién del compartimiento —-2- esti un tabique suspendido ~13-,
gue obliga al gas entrante a pasar a través de un orificio
=l4~, precisamente encima del nivel del zinec fundido. Le
rueda de paletas =4- es girada en un sentido indicado por
una saeta, de modo que la mitad inferior va moviéndose ha-
cia el orificio =l1l4-; esto asegura que los gases entrantes sam
llevados inmedi&tamente en contacto on un riego de zinc fun
dido. En el compartimiento -3- est4 moviéndose la rueda de |
paletas -6- en sentido opuesto (como se indica mediante sae
ta), de manera que su mitad inferior se mueve hacia la salida
de gas -15-, la cual est& limitada en la parte superior por
una separacibn suspendida -16-. Esta disposicibn, ofrece la
seguridad que los gases atraviesan, primero, un regado de
zine fundido en el compartimiento -2- y, seguidamente, un ro
ciado de plomo fundido en el compartimiento =3,

El ocharco de ginc liguido -5-, estd conectado con un
pozo exterior -l1l7-, por medio de uns esclusa o vertedero de
paso inferior -18-. Desde este pozo —17- es vaciado el cinc

continuamente, o sacado g intervalos frecuentes, pars mante—
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'nar el deseadbknivel de zinc en el compartimiento -2-, y de
este modo une profundidad adecuadea de inmersibn de la rueda
de paletas —~4-, De subir la temperatira del zinc en el conm-
partimiento -2- por encims de la cifra deseads, que gueda ge
5e neralmente entre 500° y 550°¢, é1lo puede ser corregido, si
se efectfia un enfriamiento asuxiliar en el pozo -17-, o si
se hace circular agus de refrigeracibn en una camiss alrede
dor del sumidero. En caso de gue la temperatura del zineo se
haga demasiado baja, é1lo puede ser corregide por colocacibn
10, de ladrillos de sislamiento alrededor del compartimiento -2-.
Se hace cirecular plomo continuamente a través del
compartimiento -3-, entrando por el tubo -20- y sallendo
por el tubo =19-; tomo el plomo algo de zinc en solucibn,
sunentando en temperatura durente su pasada. Entonces es en
15. friado bajo eondiciones controladas, con objeto de separar
algo de su zinc disuelto, siendo retornedo & través del
tubo =20-,
La Pig. 28 muestra una disposicibn de condensador
de dos fases, con empleo de zinc fundido en ambas fases. La
20, | finica diferencia en comparacibn con la Fig. 12, es que el ta
bigue =1l- (correspondiente azl tabique -ll- de la Fig. 1l2),
se extiende algo més hacia abaﬁo, y el tabique -12- (corres-
pondiente al tabique =12~ de la Fig. 12), esté mbs dajo, cons
tituyendo un rebosadero de paso superior, por encima del cual
25, pesa zinc fundido del compartimiento =3~ al compartimiento —2-
Los tubos de salida y entrada -19- y -20- de la Fig. 1%, han
quedado omitidos en la Fig. 22, Medlos de la indole antes
mencionade, es decir, refrigeracifn mediante agua del sumids
ro y el empleo de ladrillos aislantes, puneden ser usados pafa

30, regular la temperatura del compertimiento =3-, a un valor
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mbs bajo que el del compartimiento ~2-, y de preferencis,

8610 ligeramente encima del punto de fusibn de zinc (420°C.)
El sumidero del compartimliento -3~ es inicialmente llenado
con zinec fundido hasta el nivel del vertedero -=1l2-, y oomo

56 gsea que en el compartimiento -3~ se condensa zinc, el zinc
fundido pese derramfndose sobre el vertedero el comparfimien
to -~2-, siendo retirado sobre el pozo -~17-, como en la dispo
sicibn de la Fig. 18, a una temperatura de, digemos, 500° a
550%. ;

10, En la Pig. 38, la primera cimara condensadors -21-
contiene nna rueda de paletas -22~, gue glra y se sumerge en
un charco =23%-~ de zinc fundido, produciendo un rociado de
zinec fundido. Esto produce un rlpido enfriamiento de los ga-
ses que llevan zinc, que entran desde un tubo -24-, por deba

15. jo de un tabique -25-, para ser puestos en contacto con el
regado de zinc fundido. El zinc condensado puede ser vaciado
por debajo de un tabique -26- a un pozo exterior -27-, de
donde puede sacerse por cualquier medio apropiado; slterns
tivamente puede vaciarse el zinc, directamente por un agujero

20, de sangris (no reproducido), dispuesto en la cémara.-Zlf. Ia
temperatura del zinc fundido es mantenida entre 500° y 600°c.
81 se hace demasiedo fria, pueden colocarse ladrillos aislan
tes slrededor de la cémara -21-. Si el zino se hace demasiado
callente, la refrigeracién punede efectuarse convenlentemente

25. mediante refrigerante de agua de inmersibn, en el pozo -27-,
Alternativemente puede llevarse a cabo la refrigeraci6n por
una camisa de sgua alrededor de los costados y fondo del sumi

- dero.
Desde el condensador de roclado de\zinc -21l=- pasan lo

30, gases, entonces, a través de dos condensadores -28- y -29-, oa
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da uno eqﬁibédbiae una rueda de paletas -30- y -31-, respec
tivamente, para producir un regado o rociado de plomo fundi
do. De la clmara -29- salen los geses por un tubo -32~. En
tanto que la abertura para el tubo -32- puede estar situa~-

5. da directamente en la oubierta de la clmara -29-, se ha en-
contrado que resulta conveniente tener un tabigue -33- in-
sertado , para forzar el gas a entrar en el tubo cerca sl
fondo de la chmera -29-. Plomo fundido, a una temperatura
de, digamos, 350°C., es introducido en la chmara -29- por

10. el tubo -34- y forma un charco -35-, en el cual se sumerge
la rueda de paletas -31-. Seguidamente, pasa el plomo derrs
méndose sobre un rebosadero -36- en la chmara -28-, la cual
esté a una temperatura mhs alts que la chmers -29-, formando
un charco -37- en la cfmara -28-, en el cual se sumerge la
15, ruede de paletas -30-~. Desde allil el plomo va saliendo con-
tinuamente a través del tubo =38-, siendo su temperatura en-—
tonces posiblemente tan alte como Soo°c., sl blen sin exceder
gensiblemente de esta temperatura. El plomo, conteniendo algo
de zinc en disolucibn, es enfriado bajo condiociones controla
20, des con objeto de separar algo de su zinc diauelto; volvien
do segulidamente a ser conducido de retorno por el tubo 34-.
LLap saetas indiocan los sentidos de rotacibn de las ruedas de
paletas.
Entre la clmare de regado de zinc -l-2- y la contiguns
25, chmara de rociado de plomo -28-, hay una pared -39. de altura
sufiociente para impedir el flujo de metal liguido entre las
cfmaras -21- y 28-. E1 espacio encime de la referida pared
-39-, hasta la cubierta, puede dejarse abierto, aungue se ha
ya encontrado que resulte preferlible suspender un tabigue -io-

30, " desde la cubierta, para impedir gue la rocisds sea lanzada de
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un compartimiento al otro. Hay suficiente espacio entre laes
separsciones ~39- y —-40-, pars permitir el flmjo libre de
gas del compartimiento -21- al compartimiento -28-. Igual
mente se inserte un tabique suspendido -41- entre las céme
rag =28~ y «=29-.

A continuecibdn se describirén, en forma sucinta, al

gunos ejemplos tipicos de ruedas de paletas y otros disposi

tivos giratorios para el regado de metal fundido, para su

uso0 en condensadores conformes al presente invento.

En la Pig. 4%, representa —-41l- una ruedea de paletas
que comprende un tembor metélico -42-, con paletes salientes
-43- que pueden ser remastedes con bridas de extremidad —44-.
Esto resulta adecuado solamente pars uso con plomo.\

En la Pig. 5% es representado un rotor -46-, con
porfil de diente de sierra -47-. Este puede ser construldo
a base de grafito, y sostenido por un &rbol met&lico, refri
gerado por agua -48-, que se extiende & través de las pare
des laterales del condensador. Seperando el &rbol hueco —48-
del contaocto directo con el grafito, hay un manguito -49-
de ceﬁento aislante, en el cual van empotradas algunas nerva
dures -50-, que sobresalen del Arbol -48-. De modo semejante
estd enclavado el cemento en el grafito, mediante la disposi
cibn de cavidades -51- en el grafito, que estln llensdas de
cemento, )

La PMlg. 62 muestra el perfil de un rotor -56-, cons-
truldo en grafito, configurado de modo que se proporcionan
copas =57-, que sirven para captar el metal fundido, en el
cual se sumerge, ‘

La Fig. 72 muestra el perfil de un’rotor de grafito

-52-, ranmzrado con numerosas muescas -53=-, 0 mireando alterns
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tivemente, provisto de numerosos dientes -~54- E1 mismo esté
rematado con bridds de extremidad -55-~, que asimismo consis
ten en grafito. 7
Ia Flg. 82 muestra un dispositivo de rueda impulso
ra centrifuga, que consiste en un rotor generalmente cilig
drico —58-, que esth sostenido por un &rbol metélico hueco
=59-, montado verticalmente, el cual se extiende a través
de la cubierta del techo =60~ de la cémara condensadora. El
rotor ~-58- puede ser construldo a base de grafito u otro me
terial refractario apropiado, estando separado de un contac
to directo con el &rbol -59-, medisnte un manguito -6l- de
cemento aislante. Formando una sola pieza con el rotor hay
un cilindro hmeco -62- de grafito, que se extiende hacias
arriba, rodeando el &rbol =59-, llevando entre &llos una
capa de cemento aislante, extendibndose hasta la cubierta -66-
de la chmara condensadors. En su extremo inferior estf pro-
visto el &4rbol -59- con ramuras -63-, con objeto de encla~-
varlo con el cemento aislante. En la misma regibn hey huecos
-64- en el rotor, y 8llos estfn rellenados de cemento, de
modo que el f&rbol, el manguito y el rotor guedan eficazmente
enchavetados entre si. El &rbol =59~ es refrigerado mediante

agua u otro medio refrigerante introducido a través de un tu

bo -65~, que termina precisamente encima del pie del &rbol
huneco =59-~. Saliendo del extremo ablierto -66- de este tubo,
el agua corre hacia arriba s través del espacio amular -67-

entre el tubo =~65- y el Arbol =59-,
En la superficie exterior del rotor estén recortadas

en la superficie cilindrica dos molduras similares y diame-
tralmente opuestas, cada unas, como se representa en las

Figs. 8 y 9, extendiéndose desde un punto -68- o0 -69-, en la
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lente de gas; un gas aproplado para esta finalidad constitu-
ye uno que consiste, principalmente, en éxido de carbono,

por ejemplo, el gas de condensador despuds qQue se ha eli-
ﬁinado el zinc del mismo. Este gas va paesando hacia abajo,
por el espacio amlar entre el manguito estacionario -78- y
el mangulto giratorio ~62-, en cuya pesada se ve calentando,
y seguldamente atraviesa burbujeando el metal contenido en la
artesa circular =79-.

El invento, deniro de su esencialidad, podrh ser lle
vado a la prfctica en otras variaciones, a las cuales alcan-
zarb igualmente la proteccibn que se recaba. Podrh, pues, ser
construido en cualquier forme y tamafio, empleando para su fa-—
bricacibn los tiempos y temperaturas més adeéuados, asi como
los materisles y medios mhs convenientes: por quedar todo &llo
comprendido dentro del espiritu de las reivindicaciones.

NOTA

Hecha la descoripcibn del presente invento, se declara
como no practicedo ni divulgado en Espafia, lo comprendido en
las siguientes reivindicaciones:

18 .- Perfeccionamientos en/y relativos a la condensa-
cibn de zinc, a partir de su vapor en mezclas gaseosas, y el
aparato correspondiente pare su Pealizacidn, caracterizados
por comprender, & lo menos, dos fases de condensacibn, y en
el cusl la mezcla de vapor de gas-zinc, es alimentada directa
mente desde el grupo productor, es decir, con le pérdids mi

nima de oalor posible, a una primera fase condensadors, en
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la cual los gases que llevan vapor de zinc eastén puestos en

intimo contacto con una ducha o rociado de zine fundido, y,

desde alll, a una segunda fase condensadora, en la cual los
geses son puestos en contacto intimo con una segunda ducha

o rociado de metal fundido, cuya temperatura esté por debajo
de la temperatura minima practicable para sangrar zinc fundi
do (para su fundicibn en lingotes).

28 .- Un procedimiento para condensar zinc, como se
reivindica en la reivindicacibn enterior, en el cusl la tem
peratura del regado 0 rociado de zinc fundido en la primeras
fase condensadoras es, & lo menos, 500°C.

38 .~ Un procedimiento para condensar zinc, segfin las
reivindicaciones precedentes, en el cual el metal fundido,
regado o rocliado en la segunda fase condensadora, es zinc.

48 .~ Un procedimiento para condensar zinc, seghin las
enteriores reivindicaciones, en el cual el zinc fundido es
regado o rociado primero en una clmara, para efectuar la se-
gunda fase condensadors y, seguidamente, fluye en otra céma
ra, en la cual es otra vez regado o rociado a una temperatura
mhs elevada, para efectuar la primera fase condensadora.

58 ,~ Un procedimiento para condensar zinc, segfn las
citadas reivindicaciones, en el cual el metal fundido, regado
0 rociado en la segunda fase condensadora es plomo (que puede
contener uns cantidad residual de zinc en disolucibn).

62 .~ Un procedimiento para condensar zinc, segfin la
reivindicacibn 52, incluyendo una tercers fase condensadora,
en la cual los gases, llevando vapor de zinc, son puestos en
contacto intimo con una ducha ulterior de plomo fundido (que
puede contener una cantidad residual de zinc en disolucibn)

a una temperatura més baje que en la segunda fase condensado-
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parte superior del rotor hasta un punto diametralmente opues

to ~70-, o respectivamente -7l- en la base del rotor. El tra
yeoto seguido en la superficie cilindrica del rotor puede des_
eribirse, si se considera ewta superficie como desenrollade
sobre un plano; la moldura de -68- a -70-, entonces seria
vertical, de -68~ a ~72- aproximadamente circular, formando
un cuadrente de un ciroulo, de -2 a -73~, y horizontalde

73 a 70. Las molduras estén ahondadas en la superficie, sien
d0 reoortadas en un &ngulo un tanto agudo,

En proyecto horizontal las molduras van reduciéndose
en una profundidad mixims en -68- (69), sobre una profundidad
mediana en -74- (75), a profundidad cero en 70 (71). El sen-
tido de rotacidn es indicado por uns saeta en la Fig. 98.

El pie del rotor esth situado a un nivel por debajo
del zinc fundido que ha de guedar mantenido en la chmara con
densadora, y el etremo superior del cuerpo del rotor esth V
por encima del nivel del zinc fundido. Un nivel conveniente
pars el zinc fundido esté indicado por la linea =75=TT=.

El manguito giratorio -62- encaja, con solo reducido
juego, en un manguito estacionario -78-, gque se extiende ha~-
cia abajo desde la cubierta -60- del condensador, y en una
artesa circular -79-, recortada dentro de la parte superior
del rotor. En esta artesa es mantenido zinc liquido que forma
una obturacibn eficiente. El extremo superior del manguito
estacionario -78- esth encerrado dentro de un cierre de gas,
componibéndose de una caja de ajuste herm8tico -80-, con una
abertura en la parte superior, a través de la cual se extien
de el fhrbol -59-, estando &ste dotado de un forro de metal
-82-. En el costado de la caja ~80- hay un orificio -83-, a

través del cuel se hace pasar mediante bomba una corriente
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re, y en dl cuel el plomo fundido, despuds de haber sido
regado o rociado en una clmara para efectuar ls tercera
Tase cohdenéadora, va pasando a otra chmara, en la cual es
regado o roclado otra vez, para llevar a cabo la segunda fa
se condensadora.

78 «= Un procedimiento para condensar zinc, seghn la
reivindicacibn 68, en el cual el plomo fundido es introduci
do en la cémara de la tercera fase condensadora, a una tem-—
peratura que se gproxima &, y no resulta perceptiblemente
menor de 350°C., y sale de la chmara de la segunda fase con-
densadora a una temperatura que no rebasa apreciablemente
500°c. 7 |

82,~ Un procedimiento para condensar zinec, en el que
el aparato para su realizacibdn se caracteriza por estar com-
puesto de dos chmaras condensadoras, configurada cada una ra
ra retener un bafio de metal fundido y tenlendo una salida pa
ra ol metal’rundido, y conteniendo cada una un dispositivo
mechnico para el regado o rociado del metal fundido, y una
de las chmaras teniendo una admisibn de gas conectada direc-
tamente con el grupo, y la otra una salida de gas, y las
chmaras eaéén separadas una de otra por una divisibn provis~
ta de un orificio para el traspaso del gas, quedando la ad
misibn de gas y la salida de gas, y el orificio de traspado
de gas, situasdos por encime de los niveles de superficle de
los bafios de metal fundido, juntamente con medios para la
regulacibn de las temperaturas de las cémaras condensadoras
¥ para su mentenimiento a temperaturas diferentes, siendo la
chmara provista de la admisibn de gas, la mhs callente, para
cuye finalidad la divieibn estd construida asi, que reduce al
minigo el traspaso de calor & través de la misma de una cémam
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a la otra.
_ 98,~ Un procedimiento para condensar zine, en el

que sl aparato para su reelizacibn, segfin la reivindicacibn
8%, se caracteriza por el hecho de que la ocdmars que tiene
el escape de gas, no tiene ninguns salida exterior para el
metal fundido, si bien comnica con la otra cimara por medio
de un orificio en la divisibn (que igualmente puede servir
para hacer las veces de abertura de traspado de gas), y por
el cual puede fluir el metel de una chmera a le otre, en con
tracorriente con los gases.

102.,~ Un procedimiento para condensar zinc, en el
que el aparato para su reslizacibn, se caracteriza porque
la selida de metal que determina el nivel de superficie de
metal en le qﬁmara gue tiene la entrada de gas, esth a un ni
vel més bajo gue la abertura en la divisibn, a través de ls
cugl pase el metal de una clmera a la otra, de manera que
el borde m&s bego inferior de esta abertura, determina el
nivel superficisl de metal en la cémers gue tiene el escape
de .gas, constituyendo una esclusa, sobre la cual el metal se
va derramando. |

1llg .- Un procedimiento para condensar zinc, en el
que el aparato para su realizacibn, segin la reivindicacibdn
88, se caracteriza por el hecho de gue una parte de la divi
8ibn entre las dos cémeras que se extiende de la base al ori
ficio de traspaso de gas, separa los bafios de metal fundido
en las dos cémaras, permitiendo que se empleen diferentes
metales para los dos bafios. ‘

122 ,— Un procedimiento para condensar zinc, en el
que el aparato para su realizacibn, segfin las reivindicacio

nes 68 y 78, se compone de tres cémaras, oonfiguradas para'
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retener befios de metal fundido, conteniendo cada una de las

mismas, un dispositivo mechnico para duchar el regado o0 el
rociado de metal fundido, teniendo la primera cémars une ad
nigibn de gas por encima del nivel superficisl de su bafio
de metal fundido, y una salide para metal fundido, y la
segunda, una salida pera metal fundido, y la tercera chlmara
una entrade para metal fundido y una salida paras gas, esta
fltima encims del nivel superficial de su bafio de metal fundi
doj les primera y segunda chmaras estén seperades por una di
vieibn que tiene un orificio para el traspaso de gas encima
de los niveles del metal fundido por cada costado de la ai
visibn, permitiendo que se emplee un metal distinto en la
primera 'cémaea, del que se usa en las segunda y tercera cé,mg
ras, que estin separadas mediante una divieibn, presentando
una abertura o aberturas para el traspaso de gas encime de
los niveles superficieles de los bafios de metal fundido, ¥y
permitiendo que el metal fluye de la terocere a la segunda cim
ra; y estando construides las separaciones para reducir al mi
nimo el traspaso de calor a través de las mismas; estando pre
vietoe, asimismo, medios pars regular les temperaturas de las
diferentes chmaras y mantenerlas a distintas temperaturas, de
modo que la primera cémers estl més caliente que la segunda,
¥ la segunda mfis caliente que les tercera.

138 ,~ Un aparato segfn la reivindicacibn anterior,
en el cual el borde inferior del orificio de traspaso entre
las chmaras segunde y tercerg, esté a un nivel més alto que
el superficial del metal en la segunda chmera, de maners gue

" determins el nivel superficisl del metal en la tercera c'_am_a_.

r8, conatitp.yendo una esclusa sobre la cusl se ve derramando

el metal fundido.
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143.-'Un procedimiento para condensar zinc, en el

que el aparato pare su realizacibén se caracteriza, segin
les reivindicacibn 82 a 13%, en estar dotado de un aispo
aitivo giratorio pare el regado de plomo fundido, esencial
mente segfin se representa en la Fig. 4%,

7 158.- Un procedimiento para condensar zinc, en el
que el aparato para su realizacibn, segfn las reivindicacio
nes 8¢ a 13, se caracteriza por estar dotado de un disposi
tivo giratorio parae el regado de zinc o plomo fundidos,
esencialmente como se represents en la Fig. 52.

168 ,~ Un procedimiento para condensar zinec, segfin
las reivindicacibnes 88 a 13, en el gue el aparato para su
reallizacibn est& dotado de un dispositivo giratorio pare el
regado de gino o plomo fundidos, esencialmente como se re-
presente en la Fig. 62,

172 .= Un procedimiento para condensar zinc, en el
que el aparato para su realizacibn, segfin las reivindica~
ciones 8¢ a 13, se caracteriza por estar dotado de un dispo
8itivo girstorio para el regado de zinc o plomo fundidos,
esencialmente como se representa en la Pig. 7%,

182 .~ Un procedimiento para condensar zinec, en el
que el apargto para su realizacibn, segfin las reivindicacio
nes 82 a 13, se caracteriza por estar dotado de un disposi
tivo giratorio para el regado de zinc y plomo fundidos,
esencialmente como se representa en las Figs. 82. 92 y 108,

198 ,~ Perfecoionamientos en/y relativos a la con-
densacibn de zine, a partir de su vapor en mezclas gaseossas,
y el aparato correspondiente para su realizacibn.

Segfin se desoribe y reivindica en la presente memoris
desgoriptiva, que consta de veintimmeve hojes y tres l&minas
de dibujos.

Madrid, a 23 de febrero de 1950.,.

ME ISERN MTF?AL
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