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MEMORIA DESCRIPTIVA 

paya so lic ita r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

A Reabre de AMERICAN VISOOSE CORPORATION, entidad norteame­

ricana, establecida en Piladel f i a , Pensilvania, Estados 

Unidos de America, por

"UN PROCEDIMIENTO DE HACER FIBRAS O HELOS 

ARTIFICIALES DE VISCOSA*.
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Este invento se re fie re  a un procedimiento de 

hacer fib ras o h ilos a r t i f ic ia le s  de viscosa.

Un objeto general del invento es producir f i ­

bras de xantate de celulosa puro capaces da ser estiradas y 

destinadas a usarlas en reacciones que implican el grupo
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xantato, por ejemplo reacciones con Yayíes agentes de en­

lace cruzado y otros, o para convertirlas en fib ra s  de 

celulosa regenerada que tienen la s  propiedades caracterís­

ticas de las fib ras  de algodón, esto es, pequeña extensibi- 

5 lidad baja , especialmente en estado húmedo, combinada con 

una tenacidad de buena a superior.

Según e l invento, la  viscosa se h ila  en un 

agente ooagulador acuoso que no es un agente regenerador 

de la  celulosa, y que contiene ácido acetioo y o bien su lfa - 

10 te sódico, o bien acetato sódico, o una mezcla de ambos, y 

lo s  filamentos continuos de xantato de celulosa a s í obteni­

dos se retiran  del baño de coagulación y se someten a l máxi­

mo estirado que acepten los filamentos sin  rotura, usual­

mente de 50 a 200%. Los productos secundarios de viscosa,

15 se deshacen en el baño que contiene ácido acetico y lo s f i ­

lamentos o h ilos retirados del baño comprenden xantato de 

celulosa virtualmanta puro.

Bn general, el baño contiene de 1 a 20% de 

acido acético y de 5 a 30% de sulfato sódico, acetato sódi- 

20 co o una mezcla de ambos, para obtener lo s resultados ópti­

mos, la  composición del baño debe regularse según la  compo­

sición  y edad de la  viscosa, por ejemplo, cuanto más alto  

sea e l punto de sal de la  viscosa empleada, tanto más a lta  

tiene que ser la  concentración de ácido acético en e l bañe. 

Similarmente, cuanta más baja 3ea la  proporción entre celu­

losa e hidróxido sódico en la  viscosa, tanto más a lta  debe 

ser la  cono entra clon del asido acético en el baño, dentro 

de los lím ites especificados. El contenido de su l& ta  sódico,

-  2 -



í 9 f 79622

acetato so d ico o ambos del baño puede variar dentro del lím ite  

establecido, pero como e l acido acético, el sulfato sodioo y

bre la  viscosa, la  concentración total de estos ingredientes,

y sulfato sodico o acetato sodioo, debe ser por lo  menos de 

15%. B1 baño dobe  ̂ contener acido acético y sulfato sodioo o 

acetato sodioo. Los filamentos obtenidos por e l procedimiento 

da este invento no pueden obtenerse exprimiendo la  viscosa en 

10 un baño coagulador que contenga bien e l acetato acético u 

otro acido orgánico se^-o, o el sulfato sádico o e l acetato 

scdíco o ambos solos.

es e l punte de sal de cloruro sodico a que usualmente ae M ía  

la  viscosa.

conforme avanza e l hilado, para mantener e l acido acético a 

20 la  concentración deseada, pueden añadirse la s  cantidades re­

queridas de acido acético como tal a l bañó, o pueda añedirse

e l acetato sodioo ejercen todos una acción deshidratadora so-

5 o da dos de e llo s  cuando e l baño contiene solo acido aoético

Si punto de sal (Moruro aodico) de la  viscosa, 

pue&e ser de 3 a 12, y es con preferencia de 4: a unos 6, que

Cualquiera que sea la  concentración del acido 

acético en e l baño, a l oomienzo de la s  operaciones, disaiinaye

cir sulfato scdioo.
25
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s ib ilid ad , especialmente en estado húmedo y por una tenacidad 

de o nena a superior. ía  a extensibilidad es en húmedo y en seco 

son de 4 a 8%. Estas extensibilídades distinguen la s  presentes 

fib ras  o h ilos de la s  fib ras  o h ilos de celulosa regenerada 

S producidos con viscosa por los meros procedimientos de baño 

habituales, que tienen una extensibilidad en húmedo de 16% a 

35% y una extensibilidad en ; á9.P&-: de 18 a 25%. Ba fuerza ten- 

s i l  de la s  fib ra s  o h ilos del invento es de 3 hasta no menos 

de 4.5 g r . por ^ganier en seco; de 2 a 3.5 gr. por denier en 

10 húmedo. En general la s  tenacidades aumentan a l aumentar la

proporción entre celulcsa a hidráxido sádico disminuyendo s i­

multáneamente el contenido de ácido acético del baño. IR pro­

porción máxima entre celulosa e hidroxido sádico que puede, 

usarse, depende de la  máxima viscosidad de la  viscosa que sea 

15 practico emplear en e l equipo de que se disponga. Bcr consi­

guiente, usualmente no es práctico rebasar una proporción de 

2:1 entre la  celulosa y a l hidroxido sádico.

la s  fib ras  de celulosa regenerada, cotenidas 

por e l presente método, son dŝ  seccián ovoide y contienen 

20 muchos huequecilios gue aparecen en todas la s  porciones de 

la  sección. El examen microscópico de esta, no revela p ie l 

en las fib ras  como la  que existe en la s  fib ras  de celulosa 

regenerada normales, la s  fib ras  no se encogen ni. se contraen 

cuando se sumergen en agua, y se ha comprobado que tienen una 

25 extensibilidad en húmedo do sále 1.5 a 5% a cargas de 1 gr. per 

deniar.

la s  fib ras de celmhsa regenerada producidas 

por el método de esta invento, sen comparables a fib ras  de
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3lgcdon y pueden usarse 

destinn.de hasta ano ya 1
pa-Ta ninas a los cuales no se han 

as fib ra s  ¿a celulosa regañera da. Las -
telas hachas de h ilos d-.̂  astas 

favorablemente con la s  talas a&
ciuraa se pueden comparar muy 

algodón. la  prominente ventaja

de la s  talas de algodón sobre la s  da rayón compuestas por 

h iles  da fib ra s  de celulosa regenerada Rcrmal, es la resisten­

cia a la deformación en e l estirado que caracteriza la s  telas  

da algodón, la s  telas formadas da h ilos fabricados d- fib ras  

de celulosa regenerada producidas según este invento, mues­

tran la  resistencia a la  deformación en el estirado y la  resis­

tencia a la  perdida de la forma que poseen las  telas da algc- 

$on. io s  h ilos de estes fib ras de celulosa regeneradas pueden

tejerse en telas ú tiles  para camisería, y la s  camisas hechas 

de estas telas no pierden su forma durante el lavado. la s  

telas de celulosa regenerada son también útiles*como rellanos 

para artícu los de resina laminados o para cualquier otro fin  

en e l cual sean requisitos primarios la a lta  fuerza y la  re­

sistencia a l cambio dimensional.

Ejemplo I

Una viscosa de viscosidad normal y de ma pro­

porción entre celulosa e hidróxido sódico de 1.05:1 y un punto 

de sal (cloruro sódico) de 4.4, se hi3ió en un baño de coagula­

ción acuoso que contenía lo,% de peso de acido acético y lo% 

de peso de sulfato sódico, a 50^0, usando una hiladora de 200 

o r if ic io s , cada uno del diámetro de 0.0025". se sumergieron 

lo s  filamentos durante 5" en el baño coagulador. Los hilos de 

xantato de celulosa, se retiraron del baño y se sometieron 

a l máximo estirado que podían aceptar sin romperse, después
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de lo  cual se hicieron pasar por un baño regenerador de celu­

losa que comprendía una solución acuosa de 20% de peso de 

acido sulfúrico y 10% de peso de sulfato sódico, teniendo e l 

baño unos 40 ec de temperatura. El hilo de 150 deniar se reco- 

5 gió a 60 metros por minuto en una caja de h ilatura que giraba 

a 7.000 r.p .m ., con lo cual se dio a l h ilo  una torsión de unas 

tres vueltas por 25 mm. SEL hilo se lavó luego, se desulfuro, 

se blanqueó y se terminó en la  forma habitual. SEL h ilo  termina­

do tenía la s  propiedades siguientes:

10 Fuerza Alargamiento Alargamiento Alargamiento Esponjamiento
Tensil a rotura % a 2g/d a Ig/d. dél corte
seos hún^dh seco húmedo seco húmedo %

3.48 2.21 5.5 4.8 2.6 2.1 41

Ejemplo I I

3-5 Una viscosa de viscosidad normal y de una pro-

per oion entre celulosa e nidróxido sódico de 1.05:1 y un 

punto da sal (cloruro sódico) de 4.0, se h iló  en una baño coagu­

lador acuoso que contenía 13% de peso de acido acético y 13% 

de sulfato sódico a 50^0, usando una hiladora de 120 p r ific ic s  

20 cada uno de e llo s  de 0.0025* de diámetro. Se dio a lo s  f i l a ­

mentos una inmersión de 5" en e l baño de coagulación, y luego 

lo s  filamentos de xantato de celulosa se quitaron del baño y 

ae sometieron a l estirado máximo sin rotura (unos 200%). la  

regeneración de la  celulosa se efectuó mientras lo s filamentos 

25 se hacían pasar entre lo s  cangilones de estirado, comprendien­

do el medio regenerador una solución acuosa que contenía lo% 

de peso de acido sulfúrico y 10% de pe so de sulfato sódico a 

unos 40%C. El hile de 15o deniar se recogió y se trató como 

en e l ejemplo I .  Has propiedades de hilo resultantes fueron
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2-&s siguientes:

MALA f  EPKOOUCCiOR 
POR DEFECTO DE^ OMQ^MAL

Fuerza alargamiento alargamiento alar^m iento enponjamiento 
Tensil a rotuna a  2 g^d. a 1 g/d, del oorte

seco húmedo seco humado húmedo %

3.28 1.97 5.3 5.1 2.9 2.7 36

Este h ilo  se te jió  en un tafetán que resulto

tener estáb il i  dad dimensional mucho mayor que una tela de rayen

normal comparable.

Ejemplo I H

Una viscosa de viscosidad normal y de ura pro­

porción entre celulosa e hidroxido sodico de l.o5 :1  y un punto 

de sal (cloruro sodico) de 6.9, se hilo en un baño coagulador 

acuoso que contenía 15% de peso d-3 acido acético y 20% de peso 

de sulfato sodico a 50^0 usando una hiladora de 150 o r if ic io s  

cada uno de e llo s  de 0.0025" de diámetro. Se dio a los filamentos 

una inmersión de 10" en e l baño coagulador. Los hilos de xantato 

de celulosa se retiraron del baño y se sometieron a l estirado 

máximo, después de lo  cual se le s  hizo pasar por un baño regene­

rador de celulosa que contenía una solución acuosa de 20% de peso 

de acido sulfúrico y 10% de peso de sulfato sodico, estando e l 

baño a unos 50^0 de temperatura. EL hilo de 150 denier se raco­

gió a 60 metros por minute en una caja de hilatura que giraba a 

7000 r.p.m . con lo  cual se dio a l h ilo una torsión de unas tres 

vueltas por 25 mm. Luego e l hilo se lavo, desulfuro, blanqueo y 

a oabo en la  forma habitual. EL hilo terminado tenía la s  siguien­

tes propiedades:
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Fuerza tensil
s / * :-  ,seco húmedo 

3.38 1.94

Una Riscosa de visoosidaa normal y con ana 

proporción entre celulosa e hidróxido sódico de 1.05:1 y un 

punte de sal ( cloruro sódico) de unos 4.0, se h iló  en un baño 

coagulador acuoso que contenía 13% de peso de acido acético,

8% de peso de sulfato sódico y 5% de peso de acetato aódioo, 

a 5osc usando ura hiladora de 120 o r ific io s , oada uno de 

0.0025" de diámetro. Se dio a lo s filamentos una inmersión 

de 3" en e l baño coagulador, los h ilos de santato de celulo­

sa se retiraron del baño y se sometieron a l máximo estirado, 

durante e l oml se le s  hizo pasar por un baño regenerador de 

celulosa que comprendía una solución acuosa de lo% de peso 

de acido sulfúrico y 10% de pese de sulfato sódico, teniendo

alargamiento 
a rotura % 

seco huma do

alargamiento 
a 2 "*

seco

alargamiento 
a l  g/d. 
húmedo

5.1 4.5 2.8 2.4

el baño una temperatura de unos 45 eg. El h ilo de 150 denier 

se recogió y trató como en e l ejemplo anterior. El h ilo  termi­

nado tenía la s  siguientes propiedades:

Fuerza alargamiento alargamiento alargamiento esponjamiento 
tensil a rotura % a"2g/d. a l  g/3. del corte

seco humado seco húmedo ^ seco___  __húmedo     % ___

3.17 1.84 5.7 4.6 3.1 2.6 46.8
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ampio Y

lo  mis -o que ^1 ejemplo IV, salvo qdb e l

baño coagulador contenía 13% de t-aao da acido acético, 6% de

peso de sulfato sodico y 6,4 de peso de acetato sodico. Bl

hilc terminado tenía la  a propiedades sigaientes:

Fuerza Alargamiento Alargamiento Alargamiento gspenjanientc 
tensil a rotura % a 2%/A a Ig/d. del corte 

seco húmedo seco húmedo seco humeAo %

2.3 46.43.05 1.75 4.6 4.1 2.5

10 Ejemplo VI.

Lo mismo que e l ejemplo IV salvo que el baño 

da coagulación contenía 13% de peso de acido acético y 13% 

de paso de a o# tato sodico. E3. h ile  terminado tenis, las  pro­

piedades siguientes:

15 fuerza Alargamiento Alargamiento Alargamiento Esponjamiento
tensil a rotura % a  2g/'a. a lg/d. dél corte

seco húmedo seco húmedo ____ seco ___  húmedo %

3.11 1.77 6.0 5.1 3.3 3.0 41.1

Ejemplo v i l

SO ?iE3. viscosa ue viscosidad y composición nor­

males (proporción entre celulosa e hidroxido sodico menor de 

1:1) y con un punto de sal (cloruro sodico )da unos 4.0 se hilo  

en un baño de coagulación acuoso que contenía 13% ¿gg peso 

de acido acético y 13% de peso de sulfato so di 00 a 50 a C, usan- 

25 do uta hiladora que tenía 960 o r i í ic io s , í^da uno de e llo s  de

0.0025" de diápetro. Se dio a los i  ilajaenno s una inmersión 

de 5" en a l baño coagulador, le g  h ilos de xantate &a celulosa 

se retiraron del baño y se sometieron al estirado manimo du­

rante el cual sa le s  hizo pasar por un baño regenerador ds 

30 celulosa que comprendía una solución acuosa 3á, lo% de peso
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de acido sulfúrico y 10% de sulfato sóniao, estando e l baño 

a unos 46ac de temperatura. ni h ilo  de Soo danier se recogió

y trato como en el ejemplo I I I .  El h ilo  terminado tenía le s  

siguientes propiedades:

5 Fuerza alargamiento alargamiento alargamientodenler esponja
tensil^ a rotura % a 2 g/d. a l  g/d por fi-m iento"
seco húmedo seco húmedo seco húmedo lamento*del corte

a* 98 1.7a 4.5 3.9 2.5 2.3 0.51 43.7

10 *  calculado por la  cuenta real de lilamentes.

g j emolo V III

Usa viscosa de v is oo si dad y composición nor­

males (proporción entre celulosa hidróxldo sódico menor de 1:1) 

y oon un punto de sal (cloruro aódEagt) de lo .O  se hilo en un 

15 baño coagulador acuoso que contenía 20% de peso de a ciño acé­

tico y 10% de peso de sulfato sódico a 50-C, usando una h ila ­

dora de 120 c r i i io ic s , cada uno de 0.0025* de diámetro, lo s  

filamentos se sumergieron 7* en e l baño coagulador, lo s  hilos 

de xantato de celulosa se retiraren  del baño y se sometieron 

2o al estirado máximo que podían aceptar sin romperse, después

de lo  cual se le s  hizo pasar por un baño ragenarador de celulo­

sa que comprendía una solución acuosa de 15% de ácido sul f  úrico- 

y 10% da sulfato sódico a 50^c. El h ilo de 150 denler se recogió 

a 7o metros por minuto en una caja de hilatura que giraba a 

25 7.000 r.p.m. con lo  cual se le  dio una torsión de unas tres

vueltas por 25 mili-metros, luego se lavó e l h ilo , se desulfu­

ró, se blanqueó y se terminó en la  forma habitual. El h ilo  

terminado tenía la s  propiedades siguientes:
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Fuerza 
tensil 

sedo humado

3.69 2.37

alargamiento alargamiento alargamiento 
%  ̂ a 2 ^*d. ^ l  g/cL

seco húmedo seco ___ húmedo

7.1 5.6 5.2 2.6

ampio IX

 ̂ lo  mismo que al ejemplo V IH  salvó que la  *

viscosa usada se preparo de celulosa de sosa sin marcarizar.

Wata viscosas :* tenia una caida da bola de unos 230 segundos 

en comparación con unos 60 segundos de la  viscosa normal. El

h ilo  terminado tenia la s  siguiente s propiedades:
Fuerza 
tensil 

seco húmedo

3. 31 2. 26

alargamiento alargamiento, alargamiento espoaá&aaíbnto 
%, a, 2 ^ d  a 1 g%& del <x>rte

seco húmedo seco_________ húmedo %

5.6 5.4 2.8 2.7 50.2

Una v is  oosa que contenía come un 8% de celulosa 

y como 6.5% de hidrdxidc sódico, y que tenia un punto de sal 

(cloruro sodico) de 4.3, se hilo en un baño coagulador acuoso 

que contenía 5% de peso da ácido aeatico y 20% de paso de sul­

fato sodico, a 40SC, usando una hiladora de 120 o r if ic io s ,  

cada uno de e llos de 0.0025* de diámetro. Se dio a le s  f i l a ­

mentos una inmersión de 5* s n e l  baño coa .guiador. Los hilos ds 

santato de celulosa se retiraron del baño y se sometieron a l 

a stira  do.máximo' qu e podían admitir sin romperse después de lo  

ct -̂1 se hicieron pasar por un baño regenerador de celulosa 

que comprendía 15% de peso de ácido sulfúrico y 15% de pe33 

de sulfato sodico, estando el baño a unos 40 de temperatura. 

SI h ilo  de 280 denier se recogió a 60 metros per minuto en 

una caja de h ilatura que giraba a 7000 r.p.m. con lo  cual se
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dio a l h ilo  ana torsión da urae. tres v u e la s  por 25 mm. gCL 

hilo  sé lavo lusgo, sa desulfuró, se blanqueo y aa '. cabo en 

la  forma lia b it nal. 31 hilo terminado tenia las siguientes pro-*

piedades:

Fuerza tensil
d

seco húmedo
3T28-----

Alargamie nto
% ,

seco humado
-rra -------571"

Bj ampio XI

Se repitió al ejemplo X, salvo que la  viscosa 

tenia un punto de sal (cloruro sodios) de 5.7. 31 hilo tenia

la s  propiedades siguientes: 

Fuerza tensil
g/a,

seco húmedo
arr/ ' * 3:2a

Alargamiento
% ,

seco húmedo
5 . '5 ' *"""6.0 "

33 emplc XII

tna v is c o s  que contenía como un 8% de celulosa 

y como 6.5% de hidróxido sódico y tenía un punto de sal (cloruro  

scdico) de 4.3, se hilo en un baño coagulador acuoso que conte­

nía 5% de paso de acido acético, 15% de peso da sulfato sodice, 

a 50^0, usando una hiladora de 12o o r if ic io s  cada uno de 0.0025** 

de diámetro. Se sumergió' a l oscilamiento durante 12'* en e l baño 

coagulador. Los h ilos de xantatc da celulosa se retiraron  del 

baño y se leo  dio el máximo estirado en cangilones que podían 

aceptar sin romperse, después de lo cual ss hicieron pasar, por 

un baño regenerador de celulosa que comprendía 15% de peso de 

ácido sulfúrico y 15% de peso da sulfato sodios, teniendo e l 

baño unos 40=0 de temperatura, gi h ilo  da 28o deniar se recogió 

a 60 metros por minuto en una caja 3.9 h ilatura que giraba a 

7000 r.p .m ., con le  cual sa dio al h ilo  una torsión de unas
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tres vueltas por 25 mm. Luego el hiló se lavo, degulturo, blan­

quee y acabo en la  cernía ordinaria. El h ilo  terminado tenía , 

la s  siguientes propiedades:

Puerza tensil Alargamiento
5 g/ d, % ,

seoo humado * eeoo numedo
3795— 2785-- *T7J ^79—

Como se observara por e l ejemplo VII es posi­

b le  por e l presente método, usando un baño coagulador compues­

to to de una solución acuosa de acido acético y sulfato acdioc, 

acetato sodico o sulfate y acetato sódicos mezclados, h ila r  

filamentos de lanier muy bajo por filamento. Por e l presente 

método se han hilado sin d ificu ltad  y un largo período de tiem­

po filamentos de manos da 1/2 danier por f  llantén te . Os me es bien 

15 sabido, es d i f íc i l  h ilar filamentos de manes da 1 danier por f i ­

lamento por le s  procedimientos de hilatura corrientes. Rata, 

posibilidad, de h ilar filamentos de- danier en extremo bajo por 

filamento sin dificu ltad es una ventaja adicional del presante 

invento en comparación con le s  métodos conocidos.

20 Esta solicitud que corresponde a la presenta­

da en los Estados,Unidos le  America al 12 de A bril de 1949 bajo 

al numero 87.088 se acoge a los beneficios del artícu lo  51 del 

.vigente Estatuto sobre Propiedad Industria l.

- O - N O T A - O -

25 tos puntos ds invj Oá.Q j pia y n-?ava qu^ §§
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* presentan para que sean c-o jato ae asta Patunt? de Invención en

España, por VEINTE años, son lo s  siguientes:

1 °. -  Un pro cedí miento a a hacer fibras o h iles  

a r t i f ic íe la s  de viscosa, caracterizado por las operaciones 3a 

S exprimir la  viscosa en un agente coagulador a. cao so que no es un 

agenta regenerador de celulosa y que contienda de 1 a 30% de 

peso de acido acético y da 5 a 30% de peso ce una sal selecciona­

da entre "1 sulfato acalco, el a cegato so dice y ambos mezclados, 

siendo la  concentración total de sal y acido acético per lo  mo­

le  nos de 15% de peao ; retirar les filamentos continuos de san tato 

i* de celulosa a s í obtenidos del baño, y estirar lo s  filamentos.

20, -  Un procedimiento según se reivindica en ep 

punte lo , caracterizado porque lo s  filábante 9 se tratan con un 

agente, regenerador de celulosa pare obtener filamentos de celu*. 

15 losa regenerada.

ga. -  tyn procedimiento según se re iv in d ica  en 

lo s  puncos l e  o 23, caracterizado porque la  viscosa tiene un 

punto de sa l de clorure sodios de 3 a 12. .

4e. -  Un pro cedistento según se reivindica en 

80 cualquiera de lo s  puntos a 3S, caracterizado porque la  pro*.

. porción entre celulosa e hidroxido sodi00 de la  viscosa es a.,.^

ximalamente de 1:1.

5c. -  Un procedimiento según se reivindico. e& 

cualquiera de lo s puntes m  a 33, caracterizado porque la  prc^

85 por cien entre celulosa e hidrata- sodico de la  vis cosa es de 

1.05:1.

63. — Un procadimiento según se re^tinaioa'en  

le s  puntee 33 y 40, caracterizado porque e l  punto de aal de 31

-  1 4
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Yuyo so di co es de 4 a l o ,  y e l  agente coagulador oontiana por 

lo  menea 5% de acida acético  y de lo  a 20%' de su lfa te  sodico .

* 7 2. -  Un precadiíaiante según ss re ivindica en

lo s  puntes 30 a ge, caracterizado porque el* punte da sal de 

cloruro sodios ea de 4 a 6 .9 , y dicho agente coagulador contie­

na da 5 a 15% de acide a c é t ic o , y hasta 20-% de su lfa to  so di 00.

es . -  pa pra cedí miento según aa re iv in d ica  en 

lo s  puntos 30 y ge o en e l punto 7S, caracterizado porque e l  

agente coagulador contiene de 5 a 13% da acetato  sodico..

92. -  Un procedimiento de hacer fib ra s  o h ilo s  

a r t i f i c i a l  ea da v isco  ea.

. T&l y como se M  da se r ito  en la  Memoria que

anteceda y con lo s  fin es  que se han esp ec ificad o .

3=sta Mamarla consta de quince hojas_ esc r ita s  

per uta soda cara. '

Madrid, 2 2 F E 8 .1950.
P. A.

Afberfo de Efzabure
Podê
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