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cangilones.para astee  ruadas, se fundían de una p ieza con la  
rueda o por separado y se aágótaban a e l la  por medios ade­

cuados.
Sin embargo, en c ie r ta s  in sta lac ion es se consi­

deraba deseable usar un m aterial da l a  c la se  más homogénea, 

l ib r e  de te  dea l a s  eventualidades de j.as f  un ciclones ta le s  
como huecos da fundición e intrusión de arena#

Se ha propuesto producir lo s  cangilones por fo r­

ja  para ODtener un m aterial homogéneo en totalidad# -*?e- 
ro ha resu ltado muy d ü 'ic i l  producir de e s te  modo cangilón 
nes de gran tamaño. Por tante, se ha propuesto fa b r i­

car lo s  cangilones da cuencos, o re ja s  y t i r a s  separados, 

todos de m ateriasl da ehapa trabajado a prensa o a fo r je  
y soldados en tre ' s i .  Sin embargo, la  soldadura de la s  
o re ja s  a la  espalda d: lo s  cangilones se considera que im­
p l ic a  grandes r ie sg o s  por razón de la s  a l ta s  tensiones 
que supone o de la  frecuencia de choques de agua contra 
lo s  cangilones.

Segán e l  invento, lo s  cangilones para ia a  tu rb i­

nas h idráu licas del tip o  ie ltó n , se componen de dos cuen­
cos, cada uno de una p ieza  con su o re ja  para su je tar  lo s  
cangilones, a l  disco de la  turbina, estando lo  des cuencos 
conectados entre s i  por un m aterial depositado por solda­
dura en e l  plano de la  t i r a  o inmediatamente contiguo a l 
mismo#

Dicha t i r a  puede-consistir en una p ieza  da metal 
de forma adeouada soldada a lo s  c i t a o s  cuencos por ambos 

lodos, o alternativamente puede ser  de un metal depositado
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por se lladura antro lo s  cuencos ^ncionados#

Paro que e l  invente se comprenda con c laridad  y se 

pueda lle v a r  fácilm ente a la  p rác tica  se describ iré  ahora 
por v ia  Ae ojeadlo con referencia lo s  dibu jes adjuntos 

en lo s  cuales:
la  figu ra  1 e s un corte longitudinal de un cangi­

lón de Faltón dado per la  lin ea B-B de la  figu ra  2#
la  figu ra  2 e s  un alzad= de fren te de un cangi­

lón de Faltón.
la s  fig u ra s  3 y 4 son co rte s dados por la  lin ea 

A-A de la  figura 2 de dos rea lizac io n es de un cangilón fa ­
bricado con arreglo  a l  invento, con una p lace.separada 
in serta* entra lo s  dos cuencos#

la s  fig u ra s 3 y 6 son cortes dados por l a  lin ea 
A-A de la  figu ra  2 en dos rea lizac io n es de un cangilón 
fabricado con arreglo  a l  invento, con una t ir e  formada por 
m ateria l depositado por soldadura#

Bn la?*? fig u ra s  1 y 2, pueda verse que a l  cangi­
lón se componen de dos cuaKpos - a - , l a s  o re ja s  -b - , y un 
nervio  de cuna -n- que conhota la s  dos. o re ja s  -b- ceros 
d a ,la  base del cangilón, y que s irv e , como es bien sa b i­
do, como un tope del cangilón contra una cuña f i j e  del 
d isco en un lado, y contra una cuña apretadora encajada 

entre un par de cangilones consecutivos por otro  lado#
La su p erfic ie  in te r io r  esté  elaborada para centrar­
la  a i la  circunferencia del di?oo corredor.

la s  fig u ra s  3 y 4 , cada cuenco del cangi­
lón, f-'rma una p ieza  for jada única con su o re ja  -b-#
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La t i r a  -o** aa una p ieza de acero en p lacas acidada a l 
cuenco -a— a cada lado por medio da l a s  costuras* sóida** 

das —d- y —a**#
La única d iferencia entra la s  rea lizac io n es de 

la s  f ig u ra s  3 y 4 es que según l a  figu ra  3 3̂. borde tra ­
sero , -f-^ de la  t i r a  e stá  achaflanado a l poso que la  figu ra  

4 a s  cuadrado*
En l a s  fig u ra s  3 y 6 se ve que le s  dos cuencos, 

- a -  vulavan a ser da una p laza con sus o re jas -b-„ pero 

la s  t i r a s  - o '-  estén formadas por m aterial depositado i  

por e l procedimiento da soldadura que une anpre s i  lo s  
ousncos -a - * Al otro ledo del cangilón, hay una

so la  costura soldada - a q u e  conecta entre s i  lo s dos 

cuencos -a - *
La d iferencia entre la s  rea lizac io n es de la s  

f ig u ra s  3 y ^ os que, según la  figu re  3# loe dos cuencos 
-a -  topan uno contra otro a lo  largo de una cara -g - , 
que separa entre s i ,  la s  des costuras de*soldadura —o '— 
y - e '- ,  a l  peso que le  figu ra  6 lo s  des cuencos hacen con­
ta c to  entre s i  en un bordo - g s o l a m e n t e ,  de manera que 

la s  dos costuras de soldadura - c '-  y - e '- ,  virtualmente 

se  confundan una en o tra*
Las ven ta jas de lo s  cangilones fabricados y de 

l a  manara de goiaaxA&e según l a s  rea lizac io n es del ihvento 

a rr ib a  d e sc r ita s , con como sigue:
la  soldadura e stá  en una zona que no se encuen­

t r a  expuesta a a l ta s
la  soldadura puede extandarse a l  trav és del ner-
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vio  da oU&a a ia  derecha de la  su p erfic ie  in terio r  -b ' -  

que haoe contacto con s i  disco corredor.
Los ouaaooa están forjad os en una p ieza  can sus 

re sp e c tiv a s  o re ja s  y no hay que temer esfu erzo s de f a t ig a .
Los cuencos fo rjad o s son perfectamente homegó** 

neos, d& stiles y lib r e s  de huecos de fundición y o tra s im­
purezas y su. limpieza y pulimento e s mucho más f á c i l  Que 

lo s  de la s  p iezas fundidas.
Las t i r a s  son tamnráa perfectamente homogéneas, 

tanto s i  son dei mismc. m aterial que io s  cuencos como s i  se 

oo^etruyen. do m a^ m ai depositado por soiuaáura#.
Asi loa cangilones fo rjad os pueden fab ricarse  por 

soldadura fác ih aeste  y sin  p e lig ro , incluso en lo s  mayores 

tamaños*
Esta so lic itu d  que corresponda a la  Patente provi­

s io n a l presentada en Gran Bretaña, e l  29 de Marzo de 1949, 
ba jo  e l  nAmaro 8*.492/49, se acoge a lo s  ben eficios del 

a r tic u lo  51 del vigente Estatuto de Propiedad In d u stria l*

-  o - N O T A o —

Ie s  puntos de invención propia y na^va que se pr#*
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s^ntan para qun Q-&̂n objeto -b? e sta  Patenta d# Invención 

en España, por VEINTE ^íos, sen lo s  alguieáasi.
l e . -  i&!joras introdusí^a^ '.i la s  cangilones pa­

r a  turbinas h i-M u lico s dal t ip a  P aitan , ss^gón la s  cuales 

cada cuenco es -de una p ieza  non una o re ja  para la  suj'eoidn 

del cangilón a l lisco  de turbina,- y en ni cual lo s  dos cuen­
cos astón conectados entre s i  por m aterial depositado por
soldadura, en el pSaao da la' t i r a  o inm^diat-m-ante contiguo 
a l  mismo.

2^ .- Míijora?? sagán r^ivindic.an .sn el punto 2S. 

según las cuales 1? tirp  consista á̂i una plaza do-'metal 'ade­

cuadamente formada, saldada a dichos Quencos por ambos la ­

dos.

3*.+** Mejoras. eegí& se reivindican en é. punto l s . ,  
sogdn la s  cuales lo  t i r a  es de metal' depositado entre lo s *
dos ausneos mencionados 'por soldéduré.

$R.- Mejoras in tro lucidas sn lo s  cangilones pare 
turbinas h id ráu licas dol t ipo Pelt'ón.

Tal y como sa ha descrito  .?n le Memoria que ante-
cada representado -aa a l dibuje qua so acoappha y con loa 
f in e s  que sa  han estpeoifioado.

Esta Memoria consta de s e is  h o jas e sc r ita s  por una
so la  cara.

Madrid a . .
p. A. '20ABR.19S0

#̂ berto de E!zaburu 
Pot Pode:
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