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MEMORIA DESCRIPTIVA 

Sobre:

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION.DE POLEAS TRAPEZOIDALES"

La p resen te  in vención  se r e f i e r e  a un procedim iento 

de fa b r ic a c ió n  de p o lea s  tra p e zo id a le s *  la s  cuales se 

construyen por elem entes separados con.un elemento'ma­

cho* o tro  in term edio  y o tro  hembra* según se representa*

5 a t í t u lo  de ejem plo no l im it a t iv o  en lo s  p lanos adjuntos* 

con lo  cual se puede* acoplando elem entos* formar la s  

p e le a s  para e l  numere de co rreos  que se desee* y es to s  

elem entos* pueden l le v a r  c- no p e r fo ra c io n e s  en redondo o
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en o tra  form a d is t in ta  y  en'núdero va r i& b le  con o b je te  

de qu ita r pesb y economizar m a te r ia l, y también pueden l l e ­

v a r  l e 3 edu jeres  para  la  co locac ión  de lo s  t o m i l l o s  que

su jetan unos elementos con o t r c 3 y que s i  en lo a  p lanos 

figu ran  cu atro , se sobreentiende que pueden ser más a

menos, según convenga, por l ia s  dim&nsiones de le s  po leas

que se fab riqu en .

Ccn la  p resen te in vención  se consigue que una po­

le a  pueda s e r v ir  ind istin térnen te para muchos e je s  d is t in to s ,  

haciéndola  graduadle, y e s to  se lo g ra  por medio de dos P ie ­

zas en forma de medias-cañas en ssdonde- (como están  geña- 

30 laRas e l  p lano con e l  número 4 ),  o formando ángulo.

Estas medias-cadas se accionan por dos t o r n i l l o s  (co.-mo 

estón representados en e l  p lano y que se ven b ien  en la  

sección  á-B Ae dicho p la n o ) , y mediante lo s  cuales puede 

conseguirse e l  centrado de la  p o lea  a l  e je .

8S- Estas p ie za s  medias ceñas l le v a n  la  can a l.pa ra  la

chaveta, (en e l  plano f ig u ra  para una so la  ch a ve ta ), pero 

Pueden l l e v a r  la s  des, y a s f  la  p o lea  se s u je ta r ía  a l .  

e j e  con des chavetas. Les elem entos t ien en  unes enca jes, 

une en o tro  en la  feran. determinada en e l  plano-, y que 

30 s irv en  para e l  a ju ste  de lo s  mismos en tre  s i .  .

De acuerdo con e s te  p roced im ien to , se fa b r ica n  la s  

p o lea s  por elem entes separados de manera que, unidos dos 

elemente:s, con stitu yen  una p o lea  para una co rrea , y para 

que e s ta  p o le a  pueda s e r v ir  para  dos c o rrea s , es s u fic ie n -  

35 t e  in t e r c a la r le  o tro  elem entos in term ed io , y asá sucesi­

vamente para e l  número de co rrea s  que se desee.

En la s  p o lea s  de h ie r r e  o de madera que actu a l­

mente se encuentran en e l  mercado, es necesario  tornear 

, ta la d ra r ,  e t c . ,  m ientras que en e s ta  no es necesario
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hacer ninguna de estas  operaciones píes todas sa len  hela 

chas Ae moldeo, in c lu so  la s  roscas para  lo s  t o r n i l lo s  

, que sa len  la  m itad en cada elem ento para le s  t o r n i l lo s ,

marcados en e l  p lano con e l  n ° 5, y a l ju n tar le s  e le ­

mentos co in c id en  perfectam en te.

Este procedim iento v ien e  a ser de una u t i l id a d  

p ú b lica  grandísim a, pues cuantos n eces iten  una p o lea , 

no tien en  mas que com prarla y p on erla  en e l  acto  en 

é l  e je  que sea , dentro de le s  e je s  mas c o r r ie n te s  

que pueden ponerse para cada tamaño de p o lea  y s i ,  como c 

ocu rre muchas veces en la s  in s ta la c io n e s , se t ien en  ne­

ces idad  Ae cambiar la  p o lea  a o tra  maquina Ae e je  d is t in ­

t o ,  puede cambiarse en e l  acto  s in  hacer ningún tra b a jo  

mecánico, y en e l  momento. Que no se n e c e s ite  una de 

e s ta s  p o le a s , puede venderse por no haber hecho en 

e l l a  ninguna operación  mecánica, como, sucede en todas 

la s  p e lea s  conocidas haata ahora, que pa re  a cop la r la s  

a l  e je  hay que h a cer les  a l to rne  e l  agu jero  p r e c is o , 

lo  que la s  hace in s e r v ib le s  para  o tro s  tamaños de e je s ,  

de no hacer operaciones mecánicas costosas .

Estas p o lea s , según la  in ven c ión , t ien en  muchas 

ven ta ja s  sobre todas 1&.3 conocidas, pues resu ltan  mas 

l ig e r a s ,  de m ejor p resen tac ión  y de ta n ta  o mayor r e ­

s is te n c ia  que la s  de h ie r r o .

Todas es ta s  v en ta ja s  pueden obtenerse por con­

segu ir  que todos lo s  elem entos salgan hechos de moldeo 

con todas la s  labores  que en o tra s  t ien en  que hacerse 

mecanizadas, merced a la  u t i l i z a c ió n  d e l producto es­

p e c ia l  que e l  s c lio iú a n te  de e s ta  Pa ten te  t ie n e  p r i v i ­

le g ia d o  en su paten te de in venc ión  n° 178.463.

Áun cuando e l  s o l ic i t a n t e  ha de fa b r ic a r  estas  p o lea s  

en su producto, ha de entenderse que e l  o b je to  p r in c i­

p a l de l a  p a ten te , que es e l  mecanismo de graduación
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para que va lga  para d istin tos  e je s , ha de ser lo  mismo que 

se fabrique en pasta o enhierre o cualquiera o tra  materia.

N_0 T A

Descrita  suficientemente l a  naturaleza de l invento y su 

forma de rea lizac ión  p ráctica , se hace constar que la  pre­

sente Memoria descrip tiva  es susceptible de modificaciones 

de d e ta lle s , en cuanto no a lte re  su esencialidad  y siendo 

por tanto lo  que se s o l ic it a  Patente de Invención por 30 -  

años en España y se recoge en la s  siguientes

REIVINDICACIONES

1 * . -  "Procedimiento de fabricac ión  de peleas trapezoidales, 

caracterizándose porque se construyen por elementos -  

separados, uno macho, otro intermedio y otro hembra, aco­

plando los  cuales pueden formarse poleas para e l  número de 

oorreas que se deseen.

3 * . -  "Procedimiento de fabricac ión  de poleas trapezoidales, 

según reiv ind icación  precedente, caracterizándose por­

que dichos elementos pueden l le v a r  o no perforaciones, en 

número v a r ia b le , así como lo s  correspondientes agujeros u 

o r i f ic io s  para la  colocación de lo s  t o rn i l lo s ,  también en 

número v a r ia b le , que su jetas unos elementos con otros.

3 * . -  Procedimiento de fabricac ión  de poleas trapezoidales, 

según reivindicaciones anteriores, caracterizándose -  

porque dichas poleas son graduábles, por medio de dos p ie ­

zas en forma de media-caña, o formando ángulo, la s  cuales  

son accionablea por dos to rn il lo s ,  mediante lo s  cuales se 

consigue e l  centrado de l a  po lea  a l  e je.

4 * . -  Procedimiento de fabricac ión  de poleas trapezoidales, 

según reivindicaciones an teriores, varacterizándese  

porque la s  p iezas forma media-cana llevan  una canal para  

l a  correspondiente chaveta, pudiendo lle v a r  dos,  con lo  -  

cual la  po lea se su je ta r ía  doblemente a l e je  y porque lo s  

elementos tienen unos encajes que sirven para e l  a juste de
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lo s  mismos entre s i .

5^-.- Procedimiento de fabricac ión  de poleas trapezoidales#  

según reivindicaciones anteriores# caracterizándose -  

porque todas sus partes se fabrican  por moldeo y por elemen­

tos separados# de manera que# unidos dos elementos# constru­

yen una po lea  para una correa y para que pueda se rv ir dicha 

polea para dos correas# es su fic ien te  in te rca la r  otro  e le ­

mento intermedio # y a s i sucesivamente.

6 * , -  "Procedimiento de fabricac ión  de poleas trapezoidales" 

según queda sustancialmente descrito  en la  presente Me­

moria que consta de cinco páginas mecanografiadaspcr una so­

la  cara y representado en lo s  d ibu jes adjuntos.

Madrid# 31 de Febrero de 1950.
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