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PATENTE
DE
INTRODUCCIDTN

por PPERFECCIONAMIENTOS BY, Y RELATIVOS A, LA CONDEWSACION DE
ZINC DESDE SU VAPOR EN MEZCLAS GASEOSAS”, & favor de la Fivma in-
glesa THE NATIONAL SMELTING COMPANY LIM;TED, domiciliada gn LOY-
DRES (Inglaterra), Basinghall Street, 8.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a perfeccionamientos en, y
rélativoa &, la condensacidn de zinc desde su vapor en mezclas
gaseosas, |

Bs un método perfecoionado de obtencién de zine 1lfquido desde
le mezocla de vapor de zinc con gases permanentes. esté adaptado
parea tratar con, por ejemplo, los produstos gaseoses desarrolla-
dos cuando materiel es zingqufferos oxidados gon reducidos por agen-
tes reductores carbonosos en retortas oalentadas exteriormente,
hornos electrotérmicos u hornos de fundic~cfén. Un objeto de ests
invencifn es el de proveer un condensedor en el ouel puede ser con-

densedo a metal lfquido lz mayor parte del zino contenido en los
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gases entrantes; en particular, asegura ademés que ninguna canti-
dad importante de zinc escapa a la condensacidn, eviténdose, ocon 7
el empleo de esta invencibn, la formacién de cual quier gran canti-
dad de zinc en polvo y sedimento que conste de zinc met&lico con
mas O menos 8xido de zinc, o sea lo comunmente conocido como pol-
vo de zince. 7

Bn el procedimiento de retorta de fundioién de zinc la reacci-
én principal que sobre todo ocurre es la reduccién del 6xido de

zine por el carbono pars dar igud es voldmenes de vapor de zino ¥y

~8xido de oearbono de acuerdo con la ecuscidén Zn0 + 0 = 2n + GO0 (1)

La concentracién de vapor de zinc en los gases desarrollados pue-
de ser por lo tanto de 50#, aproximsdamente. Como ejemplo tfpico
de fundiocién en retorta podemos mencionar el procedimiento en el
cual ée calients una carga de mineral de zinc oxidado,én brique-
tas, y material carbondceo en una retorta vertiocal. Es costumbre
admitir en este procedimiento de retorta vertioal un cierto volu-
men de 2ire w otros gases o0 vapores, por ejémplo, vapor por el fén-~
do de 12 retorta, de suerte que los gases finalmente desarrollados
contienen solamente de 30 a 40% de vapor de zinc, sierdo el balan-
ce principelmente 6xido de carbono pero incluyendo elgo de nitré-
geno, hidrégeno, y una pequefia cantidad de anhfdrido carbénioo; Des
de tales gages, en los tipos de condensadores usualmente empleados,
es posible condensar la mayor parte del zinc como metal 1fquido,
pero uns freccién bastante considerable, del Srden del 10 al 15%,
es obtenido eomo polvo azul.

Cuando los compuestos de 6xido de zinc son reducidos por fun-
dicifn en hornos eléctricos de arco, la reaccidn princiﬁal tiene
lugar lo mismo que en la fundicidn en retorte, especialmente la re-“
duccidén del 6xido de zinoc por el carbono de acuerdo con la reeccidn

(1) entedicha. Se h§ encontrado que es mayor la dificultzd de con~
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densar & gzino l{quido. La diferencia puede ser debida al hecho de
que, los hornos de arco producen gases en los que esté presente
una mayor cantidad de polvo y humo, y &lgo mas anhfdrido oarbéni-

¢0, que en los de retortas vertical. Con el condensador de costum-—

"bre, ocfmaras refractarias dotadas de ebstéenbes,es generalmente ob-

tenido mas del 30% del zinc en forme de polvo azul.

Las dificultades que lleva oonsigo el eviter la formacidn del
polvo y le manera segin la ouzl ééta invencidén las subsana puede
ser mas oclaramente explicedo si damos eantes elgo de la teorfa de
dicha formacidn de polvo azul. Una caracterf{stioa del polvo ezul
es la de estar constituido por pequefias partfoulas; factores que
obligan =l vapor de zinc & condensarse como pequefies gotitas, o
mas bién, pertfoulas, que oomo metel lfquido echerente, pueden ser
clasificados como causas ffsices de la formacién del polvo. El pol-
vo azul contiene, generalmente, ademés de zineo metdlico, algo de
8xido de zino; factores que causen la oxidacién del zinc en el con-~
densador pueden ser clasificados como motivos guimioos de la forma-
oién del polvo azul;

Las causas f{sicas de la formaoidn de polvo azul actdan inde-
pendientemente de la composicién qufmioa de 195 gases permanentes
con los cueles esté mexclado el vapor de zinc. El brusco enfriami-
ento, por ejemplo, tiende & promover le formacidén de polvo azul.
Realmente, cuando se dese& hacer polvo de zinc mas bién que zineo
1fquido, un método frecuentemen te adoptedo es conduoir los geses
& un oondensador hecho de metal y de una gren firea superficial pa-
re promover la répida pérdida de calor. Para disminuir la formeoidn
de polvo azul #f{gico”, la temperature del condensador puede ser
congeryada tan alta oomo sea posible de forma compatible con la oon-
dicidén de que debe ser bagtante baja pare permitir 1la condensacién

del zinc. Cuamto mas baja gea la ooncentraoidn de zinc en el gas,
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mayor serd la tendencie & formarse el polvo azul fisico. Una expli-
caoién posible de los factores que afecten & la formacién fisica
del polvo azul puede ser dade del modo siguiente:

Bn los tipos corrientemente empleados de condensador todo el
calor Yetente de condensacién es cambiado a través de las paredes,
ocuyas superficies interiores estén a temperature mas baja que el
punto de roofo del gas. Adyacente & le superficie de pared esté
una pelfcula de gas & través de la ocu2l hay un desnivel de escaldn
de temperatum, de suerte que la superficie, apartada de le pared,
de esta ”cgpa lIfmite” y le masa del.gas, e t4 mas caliente que la
pared. Lé condensacidn de zinc puede tener lugar entonces por el
vapor de zinc difundido & través de la capa ifmite o frontera & la
pared donde se condensa y desciende & la balsa de metal en el fondo
del oondensador; 81 la masa del gas es superior al punto de rocio
es ests la sola maners por la que el zinc puede condensarse. Si la
pared estd heche mas fria y la masa del gas tiene una temperature
de, 0 inferior, &l punto de roofo, la oondensaocién tendrs lugar en
el ocuerpo del oondensador para producir gotitas de zinc metflico.
Algunas particulés de polvo o0 humo en el gas pueden aotuar como nd-
oleo para le Fformacién de tales gotitas. Si estes gotitas son enfri-
adas por bejo de su punto dg fusién antes de juntarse, se forma el
polvo de zine o polemvo azul,

Aparte de la formecién de polvo azul fisico en el condensador
migno, hay también la ocuestidn del vapor de zinc que escape desde
el condensajor como 2l y es usualmente capturado como polvo azul
en cualquier otre parte. Para disminuir esta pérdida los gases de-
ben entriarse todo lo posidble Aurante su recorridoc a través del con-
densgdor.

El modo antes descrito de formecfén ffsice de polvo azul no es-—

t& afectado por la composicién qgimica de los gases permanentes con
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los que estf mexclado el vapor de zino. Si estos gases contienen
cuzlquier importente cantidad de 002, u otro gas oxidsnte, la for-
mecién de polvo eazul es inieciada y fomentada por le oxidacidn directs
desde la fase vapor, y esta causa quimica de formacidén de polvo azul
se vuelve grave cuando es ba ja la conocentracifn de zinc en los geses.
La presente invencién esté relacionada oon la condensacién de metal
zinec desde gases ricos en zinc de caracter reductor, tzles como aque-
llos producidos por los procedimientos de retorta u hormos de .arco
eléotrico, en los cuales el oontenido de COp (u otro gas oxidante)
es bajo en comparacién con el ocontenido de CO; y por lo tanto, perm
los fines de esta invencidén, la cause qufmiocz de formacién de polvo
azul es de mucha menor importancia. 7

De lo anteriormente expuesto resulte olaro gue los Wltimos esca-
lones o fases del procedimiento habituarl de condensacién son las ori-
ticas respecto a la formacidén de polvo azul nei{gico”, ¥y la principsl
finalidad ds este invencidn es la de subsenar los defeotos del pro-
cgdimiento habitual en este paitioular aspecto.

Ep el procedimiento, de acuerdo con este invencién, los gases
por ta~vapor de zinc son primeramente conducidos directamente desde
la unidad productore & un condensador estacicnario en el oual es efeor
tuade la ocondensacidn sobre paredes, obstéculos m otras superficiesr
s6lidas apropiedas, y después pasan & una segunda unidad condensado-
ra en la cual son puestos en Ifntimo contazoto con un riego O esparci-
do de zinc fundido msntenido por medios mecénicoss

Bl procedimiento comprende as{ dos fases esenciales, unz primere
de condensacién en superficie oonvencional y una segundz ds condensa-é
cidn sobre, o en, una rociade de zinc fundidoe.

Por razones y4 establecides, le temperatura de las superficies
de condensacifn en la primera parte serfn temperaturas relativamente i

altas, y verdaderamente, cum to mas altes mejor, con tal de gue no
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seen demesiado altas pare que la condenszocidn tenga lugar; y la tem-
peratura del metal fundido en riego en la segunda parte deverd ser
relativamente baja, y preferiblemente tan ba ja como sea posible te—
niendo presente la nscesidad de conservar fluido el metayy permi tir-
le ser evacuado.

En un aparato para realizar el procedimiento de estm 1nveno£6n,
el condensador de superficie para la primera parte del procedimiento
puede ser de tipo corriente, en forma de cémara refrac taria provista
de obstéoulos, pero preferiblemente se dispone de suerte que lo con-
densado escurre & un bafio de zinc fundido mantenido en la segunda
parte del condensador. EL dltimo, o sea dicha segunda parte, puede
ser de tipo rotatorio pero la forma preferida para diche segunda pare
te comprende una cémare esgtacionarfa en la cusl es mentenido gn be-
flo dé zino fundidd ¥ que contiene uno, o0 mas, dispositivos meoénicos
para producir el esparcido o riego de zinc fundido; y la entradsa de_
gag desde la primera prarte del condensador y la salida de gas al oca-
fidn de ohimenea estén dispuéste.s para aseguzﬁr que los ‘ga.ses por t2 -
zinc son traldos a contacto fntimo con l2 lluvia de zine fundido en
su recorrido a través de la cémara.

El rociado o lluvia de zinc fundido & través de la oual son obli.
gados 8 pasar los gases pvuede ser producido por un ndmero. de dispo-
sitivos. Un método es para producir el giro de una ruedz de pale“ba's
sumergida en un bafio de zinc fundido. Todms las partes de la rueda
de paletas y su eje situsdas dentro del condensalor estén constmif
das, ¢ encerradas en, un material tales como el grafito o el cardbu-~
ro de silicio, que no son atacados por el zine lfquido, O vapor, &
la temperature a la oual trabaje el condensador. La rueds de paletas
esté incluida en una ocalja que tiene en un extremo une aberturs para
admisién del vapor de zine Y gases ¥ en el otro extremo una salida

rare log gases desde los que el vapor de zinc h4 sido condensado. La.
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caje estd hecha de una cubierta de acero ouya tape es separable y
estd totalmente forreda (incluyendo la tape) con ladrillo o cemen-
to que RO sea atacado por el zinec 1fgquido.

En la primer fase de la condensacién, en la oémars refractaris
dotada con obstéoﬁloa, no se forma centidad importante de 6xido de
zinc. La mayor parte del zinc condensado durante esta etapa corre
hacia abe jo como un arroyo de metal 1lfquido a la segunda parte del
condensador. Sin embargo, &l gunos gldbulos de zinoc 1lfquido se forma-—
rén durante esta primer etapa y siempre hay suficiente -anhidrido cax-
bénico presente para reaccionar con estas gotitas ¥y revestirles con
ung pelfoula de Sxido de zina, debido & la reaceidn Zn + CO, = zZno
+ C0 (2). Esta pelfoula superficisl de éxido tiende & evitar la a-
glomeracidén de gotitas. Cuando estas gotites entran en la segunda e-
tapa o parte del condensador, la vigorose accibn de frotzdo a la owal
son gometidos los gases por el movimiento de la rueda de peletes y
el rociado resultente sirve para quebrantar la pelfoula de 6xido y
permitir a las gotites aglomerarse para formar zinc lfquido.

Los gases que entran en la segunda perte del oocndensador todavia
contienen &lgo de vapor de zinc. Son muy répidamente treidos & con-
tacto con une grén é4rea superficial de zinc lfguido en forma de llu-
via. Bn consecuencia la temperatura del gas es descendida mey ceroa-
na & aquelle del zinc fundido. Mediante variacién de la cantidad de
aiglamiento, puede ser controleda la temperatura del zino en el con-
densador de suerte que solo llegue heste por encima de su punto de
fusibn con lo cual posee suficiente ocalor sensible para permitir e-
vacuaoiéﬁ y Boldeado en lingotes sin congelado prematuro. Por traer
la temperature del gas casi por bajo de aquells del metel 1lfquido,
se completa practicamente gus la condensachkfn del vepor de zino es— |
té asegurade. pdemés, siendo cqndensedo por enfriemiento por, y en,

contacto con zino lfguido, la mayor parte del vapor de zinc probable~
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mente condensedz directamente para amleng l&s pre %:iatentes sotas
de zinc 1fquido; ocuslquier transitorie formecién de polvo azul es
convertida en zinoc lfguido coherente debido & la violenta*acci6n ma-
cénica a la. que estéd sometidoe

Sefizlaremos que mientras con la presente invencidén se evita la
formacidén de oualquier cantidad importante de polvo azul no garanti-
za el gue no se pueda formar, con el tiempo, sedimentos o incruste-—
ciones dentro del condensador. Por ejemplo, aunque no hay muchos an-
hfdrido cerbénico, estf presente en pequefins cantidades en el ges y
se forma algo de 6xidp de zinc en la primera porcidén,inclinada hacia
abajo,del condensedor. Algo de este &xido de zinc es llevado hacia
adelente al condensador meofnico donde algunas gotitas de zinc 1fqui.
do con las que estd agooiado son empliemente despojadas de él. Sin
embargo, el 8xido de zinc es todavfa tal &xido y debe formar algo de
sedimento o incrustacién. De acuerdo con esto, debe ester heecha pro-
visidn pare peribdicas limpiezas. Por esta razén, la tapa del con-
dengador mecwanicemente acecionado puede ser hecha amovible de suer-
te que se puedan introduéir herramientas de rascado o frotado para
desprender los depdsi tose

Una ventaja de esta invencidn cuendo se use en combinacién oon
retortas verticales continuamente @&ccionadas es la de que el conden-
sador mecénioco puede reemplazar &l condens=dor sumidero adeptado a=-
hora a retortes verticales. El elemento inclinado hacie abajo del
condensador, ahora generalmente adoptado, puede ser de jado ocasi lo
mismo que estd. Asf{ el condensador de le presente invencién puede
ser acoplado sobre las retortas verticales existentes dentro del es-
Pecio de suelo ashora dedicado al tipo convencional de condensador
sin modificecidén de cimentaciones o ;onstruocipnes.

Como y4& mencionamos, esta invencién est€ proyectada solamente

Pera ugarle cuando es alto el ocontenido en zinc de los gases ¥y es
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bajo el oontenido en anhfdrido ocarbbénico, Con algo, pero poco, de an-
hfdrido cerbdnico preseﬁte no es neces2rio apresurar le ejecucién pa-
ra evitar le oxidacidédn durante la primer fase de condensecién; la pér
dida oomo 6xido de zinc real es pequefia y el condensedor mecénico a
cuyo través resan subsiguientemen te los gases asegura que cualesquie-
ra gotitas de zine que pueden formarse con éxido de zinc slrededor
son convertidas en zinc lfquido coherents y no son recogidas oomo
polvo azule.

Con objeto de efectuar una condensacidén todo lo completa posible,
es deseable enfriarx los gases a una temperatura por bajo de aquella
& la ocusl el zino l:fquido puede ser convenientemente colado para mol-
dearlo en lingotese. De acuerdo con una caracteristica de esta inven-
cidn, esto se resliza mediante la construccibn de la segunda parte
de la unidad ocondensadoras mecénioca con dos cémaras, conteniendo ca-
da una una ruede rotetoria de pealetes, u otro mecanismo, para produ-
cir un riego o esparcido, pesando los gases de una & otra. El1 tale~
dro de colada esté situado en el compartimento en el cual el gas en-
tra primero; el aislamiento de calor rodeando es te compertimento es=-~
t& controlado para que el metal salge por dicho agujero a una tempe-
ratura adecusde. Es impracticable tener el metal a colar & une tempe-
ratura justamente por encima de su punto de fusién ¥ generalmente se
considera conveniente tener zinc dejando el condensador por lo menos
sobre 5002C. Bn la segunda ofmara de condensador mecénico, donde es—
t4 situado el cafién de chimenea para extraer los gases, el aislémien-
to térmico es tan ajustado que la tempers tura es solo ligeramente su-
perior al punto de fusidn del zino; como el zinc es condensado en es—
te oompartimente, forma en &1L una balss, y después fluye sobre una
represe gla primer odmara de condensacién mec&ica. |

Con el condensedor mecénico le temperetura de los gasges puede

ser reducida muy préxime a aquella del metal Bfquido. La presién del
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vepor de zinc es {821l qus el gas que entra en el mecznismo condensedor
contiene solamente @lrededor de un 5% de zinc, y los gases al dejar

el condensador estén saturados de zinc a algo mas de 5002C., perdién-~
dose une &apreciable fracocibn del zinc. Mediante el emplec de dos céma-
ras condensadores, oon lfquido y gas fluyendo en contracorriente, el
vapor de zino puede éer condensmdo hasta que ol gos que sale estd sa-
turado‘con vepor de zino a una temperaturs no mas grande en exceso de
42090., mientras qus el metal puede todavia ser colado por encima de
los 50096;

Para la mejor comprensién de los exwpuesto vemos & detallar algu-
nos éasos de aparatos realizedores de acuerdo con la invencién que
son tambidn tipicos ejemplos de rueda de paletas y disposifivos simi-
lares para uso en tmles saparatos, ouyos ejemplos se d4n cen caracter
ilustrativo, mas no 1imitativo‘. Bn las figures de las dos léminas ad-
Juntas tenemos:

Bn la fig. 12 una seccidn central vertical esqueméticz de un apa-
rato oondensador de zino con una etepa de condenszoibn on superficie
y otra de pondensaoién por zinc fundido.

La fig. 28 es una vista similar a la de la 18 de un apareto en el
owal la sole etape de condensacién meoénice de la fig. 12 es+t{ reem—
Plezada por ung unidad de dos etapas o fases.

La fig. 32 es una secoidn transversal de un ejemplo de rueda de
raletas o estructure de rotor;

Las figuras 4% y 58 muestran otros dos ejemeplos de rucda de mle-
tes © rotor en su estructura, en secoidn transversal (unicamente en
contorno).

La fig. 62 es una gecoidn vertical central de un mecenismo impul-
sor centrffugo para regar metal fundido, de eje verxrtiozle.

La fig. 78 es wna seccidn transversel segin le linea 7-7 de las

figurags 62 y 82, y
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Los aparatos de la fig. 1% comprenden, una odmara condens dore de
la primer etepa o condensacidén en superficie, inelinade en gentido
descendente con secoién reota ocuadrada y construida de losas hechas
de carburo de silicio. Los gases porta-vapor de zinc entran, desde el
homo de fundicibn,por el extremo superior de la oémara 1 y 2. En la
ofmara 1 se ocondensa el zinc en obstéoulos 3 colgantes desde el techo
desde las tejas 4 del mismo y el metal 1fquido condens&do co¥re Mcis
abe jo por el suslo inelinado de la ofmara a su extremo mas bajo, el
oual abre en la cémara de la segunda etaye condenszdora.

La dltima, que esté designade en 5, es una odmare estacionaria rec
tangular hecha de, o forrade con, material refracterio e incluye une
ruede de peletas 6 que es mecénicamente girade en la direccidén indica-
da por una flecha, y se sumerge en un bafio 7 de stno fundido mantenido
en la base de la ofimara 5. El gas que entre desde le ofmara de conden-
sacién en superficie )l pass bajo un obstéoulo 8a a través de una aber-
tura 8 sobre el nivel del metal fundido, atraviesa la oémara 5 y la a-
bandone. a través de un oafién de chimenea 12 después de pasar por una
abertura 9 debajo de un obstfoulo d&. La rueda de paletas § despide
una lluvie de zinc fundido desde el baflo 7 y las posiciones de las a-
berturas 8 y 9 debajo de los obstéoulos 8a y J2 compelen a los gases
a pasar a través de esta lluvie de metal fundido que se exfiende reoc-—
ta oruzando le cémara en direccién perpendioular al plano del dibujo
dado que le rueda de paletas se extiende en toda la anchurae de 12 oé~
mara en esta direcoidn ocon solo un espacio de Juego pare el trabajo
en sus extremos. La perte baja de la oédmara 5 retiene al bafio 7 de zinc
fundido y se extiende mas alléd de las peredes extremes 10 las cuales
no llegan al fondo de la o-fnare y asf{ forman una represa bajo flujo

sepamando la parte principal del bafio de metal 7 de un pozo exterior
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41 desde el cual es retiza.do el metal oondensado retirada que puede
hacerse cuando se regulera.

El condendedor mostrado en la fig. 22 comprende un oondensador
de superficie de primera etepa 13 similar en todos sus detalles a
la 1 y 2 de la fig. 12, BEsto oonduce, como en aguella figure, a un
aparato condensador mecénico que, en este ejenplo, comprende dos cé-
maras 14 y 15, dispuestas en serie. La 14 contiene un dispositivo 16
de rueda de paletés y la 15 otro similar ~1 s indicéndose por flechas
los sentidos de rotacidn respectivos. Los gases entran en la cdmara
14 desde la odmara condensadora de superficie 13 e través de un con-
ducto definido por la pared extrema 18 de la oémara l4 y una pared
colgante u obstéculo 23. Bn la base de la odmara 14 est4 mantenido
un bafio de zinc fundido 24 en el cu2l se sumerge la rueda de paletas
16 y lanze hacia arriba una lluvie de zino fundido. Este bafio 24 se
extiende mas alléd de la pared extreina de la oémara 18 para proveer
un pozo exterior 19 desde el cual puede ser retirado el metal fundi-
do cuando se requiera, a cuy'o fin la pared 18 no alocanza el fondo de
le oédmare gind que forma una represa bajo flujo bajo 1la ocual fluye
el metal desde el bafio 24 al pozo exterior 19 sellando asf la céma-
ra contra filltraciones de ggs. En la Ease de la oémare 15 estd mantew
nido un bafio de zinc fundido 21 en el oual se sumerge 12 rueda de pa-
letas 17 y despide hacia arribe una lluvie de zine fundido. EL nivel
del gzinc fundido en el bafio 21 est4 mantenido por la baja separacién
22 oconstituyendo uma represa sobre la ocuzl derrema el metal del bafio
2l en el bafio 24 de la cémare 14.

¥l descendente obstéoulo 23 no lleg2 por abajo al nivel dei zino
fundido en el bafio 24 dejendo as{ una aberture 25 a través de la oual
entre el gas en la ofémara l4. Similarmente, un obstéoulo colgante 26
gseparandc las ofémares 14 y 15 define una abertura de trénsferencie

de gas 27 entre el mismo y la parte superior de la seperasidn 225 vy
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otro obstéoulo colgante 28 define una abertura 29 de transferencies
de gas entre €1 mismo y el nivel del metal fundido en el bafio 21
a través de la cusl los gases abandonan la cofmara 15 para ser condus
cidos fuera por un ocafiln de ohimenea 20.

. La potoidn de lms aberturss 25, 27 y 29 ccn relacién a los ba-
fios de metal fundido 24 y 21 y ruedas de paletes 16 y 17 asegure
que los gases atraviesen las cortinas de met2l fundido arrojadas
desde los baflog. Como antes, las ruedas de paletas se extienden @&
toda la anchure de su cémars dejando solamente en sus extremos un
pequeflo huelgo como espacio para el trabajo de rotacidén, con lo que
gse aseguxe. que la cortine de metal fundid&/%orrectamente & través
de le ofmara. ‘

ElL metal condensado en la cémara 15 v4 a asumentar la ocantidad
de metal en el bafio 21 el cwl por lo tanto derrama derrama sobre
la pared de presa 22 en el bafio 24 el cu2l recibe el metel conden-~
sado en la cémare 14 asi como el condenszdo en la cémara condensa-
dora en superficie 13. Por lo tento se verd, que el metal fundido
en los batios 21 y 24 fluye en contrascorriente con los gases que pa~
san sucesivamente & través de las cémarms 14 y 15. La temperature
de la odmara 15 es oonservada todo lo baje posible; ello desde lue-
go sobre los 42020., que es el punto de fusidn del zinc, es 10 que
debe ser. La temperatura de la cédmara 14 esté mantenida entre los
500 y los 5502C0. para permitir al metal ser colado para moldeo. La
tempers. tura en las dos odmaras puede ser regulada por apropiedas

veriaciones del nimero o espesor de sueltos ladrillos situados ro-

deando & las cémres.

Algunos ejemplos tipicos de ruedas de paleteas y otros dispositi-
vos rotatorios para esparcir metal fundido para uso en condensado-~
res, de acuerdo con esta invencién, serdn ahorz desoritos brevemen~

tee
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Bn la fig. 3% se muestra un rotor 46 con perfil 47 en dienrtes
de sierra. Puede ser construido de grafito y conducido por “Yn eje
48 de netal refrigerado con agua que se extiende & través de las pa-
redes iaterales del condensador. Separando el eje hueco 48 del con-
tacto directo con el grafito estéd un manguito 49 de cemento aiglan-
te en el ocual estén encastradas varias costillas 50 sobresaliendo
del eje 48. Similarmente, el cemento estd enchavetado al grafito
por provisidn de nichos 51 en el grafito los cuales son llenados
con cementos

La fig. 42 muestra el perfi{l de un rotor 56 oonstruido de gra-
f£ito :t’-ormado de suerte de proveer copas 57 que sirven para recoger
el me tal fundido en el cual esté sumergida‘.

La fig. 5% muestra el perffl de un rotor de grefito 52 muesque-
ado oon numeroses excavaBiones 53, o ségtﬁn se mire, con numerosos
dientes 54. Este estd revestido por pestafins de extremo 55 también
congtando de grafito-.

La fig. 6% muestra un dispositivo 1mpulsorrcentrifugo conagtando
de un rotor generalmente oilfndrico §§ que es conducido por un eje
hueoco de metal 59 verticalmente montado y que se extiende a través
del techo §0 de la oémara de condensaciln. El rotor 58 puede ser
construido de grafito u otro adeourdo matericl refractario, y estd
separedc del oontaoto directo ocon el eje 59 por un menguito 61 de
cemento aislante. Constituyendo une pieza con el rotor estd un oi-
lindro hueco 62, extendido haocia arriba, de grafito que rodee al e-
je 59 oon una capa entre ellos de cemento sislante hasta el techo
60 de la cémara de condensacifn. Bn su extremo inferior el eje 59
estéd provisto oon salientes 63 de suerte de enchavetzrlo al ocemento
eislante. En la misma regién hay nichos 64 en el rotor y estos es-
tén rellenos de cemento de suerte gque el eje, manguito y rotor gque=~

dan eficazmente solidarizados entre sfe. El eje 59 estd enfriado con
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ggua o otro medio refrigerante introducido mediante un tubo 65 que

termine justamente enoima del fondo del eje hueco 59. Al dejar el
extremo abierto 66 de este tubo el ague fluye hacia arriba a través
de los anmuilires 67 entre el tubo 65 y el eje 53.

En la superficie externa del rotor estén dos cepas similares y
diametrelmente opuestas recar tadas de lea superficie oilfndrica, -
de una, segin muestra la fig. 78 y la 88, extendiéndose desde un
punto 68 o 69 en el extremo superior del rotor a& un punto d:!.ametral-
mente opuesto 70 o 71, respeotivamente, en el fondo del rotor. Rl
camino seguido en le superficie oilfndrica del rotor puede ser des—
crito considerando esta superficie como desmrrollade sobre un plano;
la capa de 68 a 70 serfa entonces vertical desde §_§ a 72, aproxima-
damente circular, formando un cuadrante de circulo, desde 72 & 73
¥y horizontal desde 73 a 70. Las capas son excavadas en la superfi-
cle siendo recortadas a un éhgulo algo agudo.

La proyecoidén horizontal de las capas se adelgaza desde un mé-
ximoh espesor en @’(Q&)pasando por un medio espesor en 74 (75) a es-
pesor cero en 70 (71). La direccibn de rotacién est4 indicada por
una flecha en la fig, T#;

El fondo del rotor estd situasdo & un nivel por e jo de aquel del
zinoc fundido para ser asido en la cémara de condensacién y el extre-
mo supericor del cuerpo del rotor estd sobre el mivel del zino fundi-
do. Un nivel conveniente para el zinc fundido estd mostrado por la
lfnea 76-77.

E1>manguito rotatorio 62 ajusta, con solo un estrecho juego, den-
tro de un manguito estacionario 78 extendiéndose hacia abajo desde
el techo 60 del condensador y dentro de una artess circular 78 cor-
tadz en la parte superior del rotor. En este vartesa es t4 wantenido
zino 1fquido que forme un eierre eficaz. EL extremo superior del men-

gulto estacionario 78 esté incluido en un cherre de gas, que consta
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Ge unse muy ajustadamente adaptadica% gglcon ga aberra en la
parte a8lta a través de la cual se extitnde el eje 59 estando este
adaptado con un duje 82. En el costado de la caja 80 hay una abertua
ra 83 a ouyo través es bombeado un chorro de gas; pare este fin, 1.:
un gas adecuado es unoO congis tente principalmente en 8xido de car-
bono, tal.como el gas del condensador después de haberle sido sepa-
rado el zinc. Este gas desciende por el espacio anular sntre el men-
gulto estacionario 78 y el manguito rotatorio 62 calenténdose con-
forme desciende y después burbujea a través del metal contenido en
le artesa giroular 73.

Bl invento, dentro de su esencielidad, puede ser llevado a ca-
bo con varientes de detalle que no alteren sus principal es caracte-

risticas, y4 que los casos de reelizacién desoritos lo hén sido, se-~

gin antes dijimos, & t{tulo de ejanplo né limitativo.

X o T A

Desorito el objeto de la invencién, lo que se deolara como no’
Practicado ni puesto en ejeocucidn en Espafia, comprende las siguien~
tes reivindicaciones:

1.~ Perfeccionamientos en, y relativos a, la condensacidn de
zino desde su vapor en mezclas gaseosas, esencialmente caracteriza—
dos por el hecho de que, dicha condensacidén se practioa en dos etz
s, por ejemplo, una primer etepa de condensacidn en superficie
(sobre paredes fijas, obstdoulos u otras superficies sélidas adecu-—
edas), y una segunda etapa de condemsaoién sobre, y en, zinc fundi-
do regado 0 rocimndo mediante esparcido mecénicamente conseguido,
siendo directamente conducidos los gases desde la unidad productora

& la ofmara en la cual tiene lugar la primer etapa de condensacidn
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y desde allf a la cémara, o cémaréls 55 1& é;zz es efectuada la se-
gunda etaps de la misma y en la cual dichos gases son traidos a In-
timo contacto con el zinc fundido esparcido pdr regado o roecizdo. ‘

2.~ Perfeccionamientos, segin se reivindice en la 1, carascteri-
zados por el hecho de que, la segunda etape de ocondensacidn esté A
subdividide en dos sub-etapas, empleando cada una de ellas una llu-
via o0 rociesds de zinc fundido como medio condensante, y efectudndo-
lo en cémaras separadas, siendo .permitido al zinec fundido fluir en
contracorriente respecto a los gases desde la segunda cimara de sub-
etapea a la primera, desd: le cual es findlmente colado, y siendo e~
fectuada le primer sub-etapa de condensacién & una temperatura .a la
cual el zinc puede ser colado pare moldeo, por ejemplo, no menor de
5002C., siendo efeotuada la condensacién en la segunda sub-etapa a
una temperatura mas baja, preferiblemente un poco por encima del
punto de solidifiocacién del zinc (4202C) conforme es practicable.

3e= Perfecocionamientos, segin se reivindioa en las 1 o 2, carac-
terizados por el hecho de que, la segunda etapa de condensacidén, o
la primer sub-etepa seglin el caso, (usando lluvia de zinc fundido
como medio condensedor) es efectuada a uns tempersatura entre los
500 y los 55020., entre cuyas temperaturas 1o condensado es cclado,
preferiblemente a una temperatura que se aproxime &l mas alto de di-
chos 1f{mitese

4.~ Perfeccionamientos, segin se reivindica en cusglquiera de las
rrecedenies, caracterizados por el hecho de gue, lo condensado en
la primer etapa o condensacién en superficie escurre & un baflo de
zinc fundido el ocual recibe & lo condensado en la segunda, o0 conden-
sacifn ocon lluvia de zinc, y desde cuyo bafio todo 1o condensedo es
recuperado.

5.~ Perfecclionanientos, segin se reivindica en la 1, cersoteri-

zados por el hecho de que, las etapas condensadores se llevan & ca=-
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bo, en una cémara condensadore inclinade hacia abajo provista con

obstéoulos colgantes y una entrade para reoibir los gases porta—va-—
por de zinoc en su extremo mas alto, una cdmaye conformada pare con—
tener un bafio de ginc fundido conteniendo un dispesitivo rotatorio,
rueda de paletas 0 similar, mecénicamente impulsado, el cual se su-
merge paroialmente en el bafio de zino fundido y despide al girar u-
na rociada del mismo hacia arriba, estando conectado el extremo mes
bajo de la cémara condensadora inclinada con la cémara esparcidora
de zinc en forma tal que los gases pasen desde la primers a la @lti-
ma y son guiados pare paser a través de lg cortina de zinc fundido
errojada por la rueds de paletas, o similar, y 1o condensado desde
la océmare inoliﬁada escurre al befio de zinc fundido, habiendo ade-
mas una salide de gas desds 12 odmara rociante de zine y medios pa-
ra colar el zinoc fundido desde esta odmara rocinte de zino.

6.- Perfeccionmmientos, segin se reivindica en la 2, carscteri-
zedos por el hecho de que, las etapas condensedoras se llevan & oca-
bo, en una cémara condensadora inclinada con una entrada de gas en
su extremo mas alto y obstéoulos colgantes en ella, una oémara co-
nectada al extremo mag bajo de la cémara inolinada, de suerte de re-
oibir lo condensado y los gases desde elle, y dividida en dos ocom-
partimentos, conteniendo czda uno de ellos un disposi tivo rozatorio
(rueda de paletas o similer) impulsado meoinicamente el ol se su-
merge percialmente en un bafio de zino fundido en la base del compar-
timento y arroja en la rotacién una lluwia del mismo hacia arriba,
estando la separecién entre compartimenfos interrumpidae pera vermi-
tir la transferencia del gas desde uno & otro ocompartimento y para
DProveer una represa de desbordamiento sobre la cual el metal fundi-
do puede derramarse desde el ocompartimente mas alejedo de la entra-
da de gas (desde la cémara inclinada ) &l compartimento que tiene la
entrade de gas, habiendo una salida de gas desde el compertimento
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elejado de la entrada de gas y medios para oolar zinc fundido desde
el otro compartimento, estando dispuestas las aberturaes de transfe-
rencia y sallida para compeler & los géses a pasar & través de las
cortinas de zino fundido despedides por los dispogitivos de ruedzs
5 ~ de paletas, © simila.res..
T+~ Perfecoionamientos, segin se reivindica en las 5 o 6, carac=-
terizados por el hecho de gue, los mediocs de colada consisten en un
Poz0 exterior comunicando con el bafio de zinc fundido interior al a-
perato por medio de una represa bajo flujo gque constituye un ocierre
10 para el gase.
8.~ Perfecolonamientos, segin se reivindice en una ‘cualquiera
de las 5, 6 0o 7, caracterizados por el hecho de gue, el rotor del
dispositivo mecénico esparcidor de zinc puede tener su contomo pe-
riférico dotado de dientes de sierra, entrantes en forma de taza o
15 dientes radislmente dispuestos, en los tipos de eje de giro horizon-—
tly ¥y reba jos helicoideles en la superficie lateral, prefériblemen-;-
te oilindrice, en los tipos de eje vertioal, cuyos ejes, en todos
los ocasos son preferiblemente metélicos refrigerados interiormente
por circulacidn de un medio de enfriamiento, siendo de grafito, u
20 otro materiael refractario, la parte de rotor en contescto con el zine
fundidoe.
9.~ Perfeccionamientos, en , y relativos &, la condensaciédn de
zinc desde su vapor en mezclas gaseocsas.
Segdn se desoribe y reivindica en la presente memoria que consta
de diea‘imwihmias foliadas y mecanografiadas por une sola gare vy
de dos ldminasg de dibujos.
Madrid, a 2} de Febrexro de 1950.

THE FATIONAL SMELTING CCMPANY LIMITED.
p L ] g L 3

JAIME ISERN MRALLES
Pt . ’.
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