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PATENTE
DE
INTRODUCCION

por "PERFECCIONAMIENTOS RELATIVOS A LA PRODUCCIDN DE ZINC?, a _
favor de la firma inglesa THE NATIONAL SMELTING'OOMPANY LIMITED,
domiciliada en LONDRES, (Inglaterra), Basinghall Street, 8.

MEMORIA DESCRIPTIVA ‘

Le presente invenoidn se refiere a perfeceionamimntos rela-
tivos a la produceidn de sino. |
En la produccién de zinec es‘necesarie, goenerelmente, oconden-

sar vapor de zinc desde una mezcle geseosa, y 8e hén encontrado

dificultades para heacer esto satisfac torismente cuando la concen- :

tracién de zinc en el gas es baja. Este es el caso cuando el zinc -

es reducido desde un minersl eaglcomeraio caleinado en un horno de
fundiocién, y la dificulted de recoger el zinc desde un horno de
fundiocién como zinc metélico hé sido un factor importante en el
fraoaso de muchas tgntativas hechas hasta ahore pare producir
gine de esta menera.

la mezecla gaseose de un Lhorno de fundicién de zinc contiene



10

15

20

25

30

191773

solamente alrededor de un 5% en volumen de vapor de zine con una
cantidad similar de enhfdrido carbénico y en tal concentracién la
tendencia del zinc a oxidarse de acuerdo con la #ouacién

Zn + COp » &n0 + 0O

es muy pronunciade conforme la temperature cae desde 9002C. al
punto de rooio. A este respecto, el robleme de producir polvo de
zinec en a2lto gradoc es completemente distinto del que surge ouendo
hé de ser obtenido el zinc desde los gases de la retorta de fun-
dicién. Bstos gases contienen ususlmente alrededor del 50% de
zino y el resto es principelmente éxido de carbono con una peque-
fia centidad solamente de anhfdrido caerbénico. Aunque duxante-la‘
condensacién todo el anhfdrido oerbénéco en tales gaeses es permi-
tido para reacoionar con el zine, 80lo una pequefia fLracoién del »
ginoc seré oxidada y puede ser condensado todevia un zine pulveru—
lento enAdlte gredo. Por otra parte, en un horxno de fundicidn pue-
de haber sufiociente anhfdrido cerbénicc presente para oxider to-
do el vapor de zinc, y es esenciel pués impedir egta reacoién si
v a ser oBtenido.zino pulverulento en alto grade.

H& sido previamente reconocido que es neoesaric répido enfri-
amiento para evitar o;idaoién del vepor de ginc entes de que sea
condensedo oomo polvo. En este invento se h& encontrado éue es te
répido enfriemiento, por si mismo, es insuficiente pars asegurar
el subeiguiente recuperade de polve de zino de alto contenido en
ginc metélico desde una mezcla gaseose conteniendo tén poco vapor:
de zine que el contenido en anhfdrido osrbénico es bastante pare :
oxiday una congiderable fraoci6n del vapor de zinc. En partioular;
en esta invencidn se hé observado que el polvo de zinc que es rec—
tamente transportado & través del sisteme refrigerador y subsigui-
entemente recogido a unea baja tempere.tura en un recipiente de sa-

co es de alto contenido en zinc metélico, perc la parte del Polvo
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gsentado aparte y al cual le estf permitido permenecer en el re-
frigerador es de grado mas bajo; 81 el polvo, que es de tamaﬁo'
de partfoula muy fine, es permitido permanecer en el refrigera-
dor, es parcialmente oxidado por los geses calientes que subsi- '
guientemente pasan sobre é1, y es particularmente importante evi-
tar esta oxidacidn del material después que hé sido oondensado.

De acuerdo con la presente invencién, el polvo de zinc de al-
to ocontenido en ginc metélico es producido desde un gas que con-
tiene solamente una pequefia proporcidn de vapor de zinc y también
unea similar proporcidn de anhfdrido carbénico, mediante encuentro
refrigerante de un chorro del gas & una temperatura por bajo del
punto de golidificacién del zino con el resultado de que el polvo
de ginc es férmado Yy se evita a este polvo permenecer en contasto
oon los gasges calientes. El choque refrigerante sirve para conden-
sar el zinc en la forma de polvo de zinc de alta graduacién y si
no se le permite permanecer en contacto con gas caliente no se
oxidaréd facilmente.

8e notaré que no es oxidaeién por aire la que causa que el
polvo de zinc sea normalmente de bajo grado, siné oxidaecidn por
1a‘reacoidn con el anhfdrido oarbénico, de suerte que la cosa im-
portante es separar el polvo de zinc y el anhfdrido carbénico ca-
liente tan completamente como se pueda.

Una maners de alcanzar el resultedo deseado es enfriar todo
el g;s répidemente, muy répidemente, de manera gue la oantidad de
8xido contenide en el polvo de zinc cuando estf formado es dismi-
nuida y pare obligar al gas & fluir tén répidamente, por ejemplo,
a través de uno, o mfs, tubos reotos refrigerados con agug, que
el polvo de zinoc es todo &1 sustancialmente transportado hacia a-
delante por el gas refrigerado en lugar de ser dejado detrés pars

ponerge en contacto con nuevo ges caliente. Sin embargo, no siem-
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Pre es necesario arrastrar todo el polvo hacia adeleante, con t2l
de que cualquier parte de polvo qué ge aparte de 1la corriente de
gas sea enseguida separaio del contasto con los gases calientes.
Por ejemplo, si es empleadé una formae de enfriamiento en la cual
primero bajen los gases y suban después por tuhos_ﬁertioales, el
zino que ase éparta e una cémara intermedia dispuesta en el sitio
del fondo donde oambia de direcoidn le corriente gaseosa, debe
ger meodnicemente separado de un modo oconfinuo @ & intervalos fre-
cuentes. ;

La invencién es paitieularmente aplicable al tratamiento de
gases porducidos por fusién de mineral de zinc en un horno’de fun-
dicifn, @l como se desoribe en la solici tud Serial ne 572.966.

BEn los dibujos de la adjunta lémina se representen dos formas
de.eéuipo, e titulo de ejamplo, que pueden ser us2dos en la reelie
zaoién del presente invento. En 91103:

B eduipo mostredo en la fig. 1% ineluye un horno de fundicién
congtando de una alta ohimenea‘l con toberas J que strvevpara redu;
oir el mineral u 6xido de zine y producir una mezcls de vapor de
gino, nitrégeno, anhfdrido ocarbbnico y Sxido de carbono que fluye
hacia arriba & través de une oapa de oarbdn caliente 10, todo se- .
gin se detalla en la solicitud antes oitada. Los gases, & una tem- i
peratura del érden de los 10002 C., salen a través de una tbertura
2l pesando a una tanda dé tubos de hierro vertioales 22 que cada
uno de ellos puede tener unas 4 pulgadas de didmetro, aproximadamen;
te, ¥y unos 20 pids de 1argo, y ouyos tubos estdn refrigerados oon :
agua; El sistema refrigerante puede ser de cualquier clase eonve;-
niente y por razones de oonveniencia solamente se muestran en la
fig; 18 la entrada 34 y la salida 35. Los gases fluyen & través de 3
los tubos a alta velooidad, es decir, & veloocidad de 20 piés por se;f
gundo, & lo menos, y se enfrian haste por bejo de 4202 C, en su reco;
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xrido. A la alte velocidad en cuestién el polvo de zine formado
por este enfrigmientec es transportado adelantado por el gas en-
friado en luger de posarse en los tubos, asf que 12 oxidacién del
zino es ampliamente evitada. Exteriormente gz los tubos el polvo
puede ser separado del gas de cualquier forma aprqpiadn; En el
aparato ilustredo en la fig. 1¢ algﬁn pPolvo se separa y oge en 4
une tolve 23, fuera de contascto direecto con la corriente prinoi-
pael de ges oceliente; el polvo de zinc es retirado de esta tolve
a intervalos. lLos geses, conteniendo todavia la meyor parte del _
polvo de zinc suben entonces por el tubo 21 donde oourre un ulte-—
rior enfrismiento pesandp & un reo;nto alojamiento de sacos donde
son filtrados & través de secos 25. Por medio de un disposi tivo
egitador 26 son golpeados los sacos & intervalos freouentes para
hacer salter el polvo de zinc que es recogido en tolvas 27 situa-
das debajo. Esto asegure que el polvo no permenece mucho tiempo
en contasto con los gases que pesan a través de los sacos; aguf »
la temperatura puede ser solamente alrededor de 802€. pero es acon-
sejable evitar contaoto prolongedo del polvo de zine con gases aun
& este temperatura. Los gases,libres de polvo de zinc, sglen por
el escape 28. 7

BEn una tf{pica operacidn, los gases y vapores que entran en la
tuberfe pueden contener, en volumen, 5% de zinc y 5% de anhidrido
oarbdnico consistiendo el resto principalmente en 6xido de carbo-
no y nitrbgeno. Desde tal mezcle es posible, con el empleo del e-
quipo mostrado en la fig. 1%, produoir polvo de zino conteniendo
por enecima de un 90% de zinc metélico y con partfoulas del teamaflo
del Srden de una milésima de milfmetro; el tamafio de pérticula va -
rfa con la concentrzaciédn de zine en los gases tratados.

Bn el equipo mostrado en la fig, 1% los gases son enfriados

por bajo de los 42020. durante un recorrido a través de tubos rec-—
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tos. 81 es inoonveniente tener la requerida longitud de tubo re-
frigerante en un tramo reoto, pueden pasar los gases en serie a
través de dos tandas de tubos de enfriamiento, pero deben ser to-
madas precauciones para asegurar que el polvo de zine que se apar-
ta donde czmbian de dire?ciGn los gases en su flujo no permanece
en contacto con elﬁgas caliente. Bn el equipo mostrado en la fig.
28 los gases porta-zino generados por un horno de fundioién 1 a-
bandonen por una abertura 21 oomo se desoribié en la fig. 1%, Des-
de allf bajen los gases & través de una banda de tubos de hierro
gg verticales refrigerados oon agua y despuds suben por otre tan-
da de tubos 30 también verticales y refrigersdos oon agus. En su
paso de uno a otro juego de tubosel gas sufre un cambio de direc-
oién en el espacio 31 y se sepera aquf algun polvo de zino; para
evitar que este polvo de zinc permenezod en contzeto con los gases
calientes estd provisto el equipo de un transportador 32 sobre el
ocual goted de suerte que t4n pronto ocomo cae en €1 el polvo es re- -
tirado; El gas, una vez que hé subido por el segundo juego de tﬁpoQ
refrigerados abandona saliendo &l exterior por un escape j3, con-
teniendo todavfa polvo de zino que puede ser separado en onalquierf
forma aproéiada, por ejemplo, en un recinto de sacos como se desw
oribié e iluagtré en la fig. 1';

El invento, dentro de su eaencialidad,Apuede ser objeto de va;
ria.nfes que asimismo quedarén protegidas, t2nto en los gque afects 7
& la clase de materiales & empleax ocomo 2l tamefio y perff{l de los
elementos empl eados, y& que los casos de realizacidn detallados lo
hén sido a tftulo de ejemplo, no limitativo, y solo se hin ilustre
do parae una me jor comprensidn de los prinocipios fundamentales del

inventoe
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. N O T A

Desorito el objeto de 12 invenoién_ lo que se deolara como no
praeﬁ.oado ni puesto en ejecucidén en Repafia, comprende les reivin-
dioaoignes siguientess

l.~ Perfeccionauientos relativos & la produceidn de zine, ca~-
racterizados porque, se produce polvo de zinc desde un gas que gons
tiene solamente una pequefle roporcién de vapor de zino y también
una proporoidn similar de anhfdrido carbénico ouya corriente de
gas es bruscamente enfriada a una temperature por dedajo del pun-
to de solidirioaoiﬁn del zinoc y el polvo de zino as{ producido es
privadq de permanecer en contacto con los gases oa.lientes'.

2.~ Perfecoionamientos, segin se reivindiea en la 1, caracte-
rizados porgue, mientras que el g&s estd siendo bruscamente eni’ria.;
do es obligado & fluir tdn répidamente gue el polvo de zino es aus;
tenoielmente arrastrado hecia adelante por el gas enfrizdo.

3=~ Perfeccionsmientos, segdn se reivindioa en la 2, carac te;
rizados porque, el gas es bruscemente enfriado mediante su peso &
través de uno, o mfés, tubos reotos refrigerados con agua, paso que
se hapg & uns velooidad de 20 piés por segundo, por lo menosro ,

4.~ Perfecoionamientos, segin se reivindica en la 1, caracte~
rizados porque, el polvo de zinc es permitido separarse del gas
en su corriente y dicho polvo es, @& su vez, seperado enseguida ddl
oontaf:‘f;o con los gases calientes.

5¢- Perfecoionamientos relativos a le produccién de zinc.

Segin se desoribe y reivindioca en la presente memoria gque oons-r-‘
ta de siete hojas foliadas y mecanografiadas por una sole ocara y |

de una lé&mina de dibujos.
Madrid, & 21 de Febrero de 1950.
THE NATIORAL SMELTING COMPANY LIMITED.
p-ao
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