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D E V B O

por VEINTE ano s

cuyo p r iv i le g io  se .s o lic ita  para todo e l 

t e r r i t o r io  español, sus co lon ias y p ro tec i 

torado de Marruecos, a fa vo r de:

Don C ris tób a l PRESTE FLORBK'Sá

de nacionalidad española, res id en te  en 

Soses (P rov . de L é r id a ), c a lle  P o r ta l, 

mím. 2, por:

"NUEVO PROCEDmiIEHTO DE MBRICRCION BE 

FORJáDOS DB PISO"
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191741 MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patento de Invención  se r e f ie r e  a

un nuevo proce Añílente de fa b r ic a c ió n  de fo r jad os  

de p iso a 'base de elementos cerámicos huecos p re fa ­

bricados que pr 

nen siendo a a l i  

la s  ven ta jas  de 

r ía s ;  do e v ita r  

fab ricados y de 

de encofrados q 

técn ica  mueras 

le s  encargados

asenta sobre lo s  análogos^ que v is ­

eados en e l  ramo de la  construcción 

no e x ig ir  p iezas cerámicas sú p lete­

la  dolor..ación  de lo s  elementos pre­

ño e x ig ir  en la  obra la  in s ta la c ió n  

ue encarecen su coste y requ ieren  una 

veces desconocida por lo s  p ro fes ion a ­

de su e jecuc ión .

Se ca ra c te r iza  este  nuevo pro ce dimiento en que 

lo s  elementos a emplear poseen una forma sensiblemen­

te  p a ra le lep ip ód ica  rectan gu lar y están p rov is tos  de 

una s e r ie  de a lveo los  o celdas lon g itu d in a les  d is­

tr ib u id a s  preferentemonae en forma s im étr ica , de lo s  

cuales una o catea una pos ic ión  cen tra l y se extiende 

lib rem en te, o sea sin  tabique alguno que la  d iv id a , 

desde e l  tabique que constituye la  cara in fe r io r  del 

elemento cerámico hasta e l  que constitu ye su cara su­

p e r io r . Este tabique de la  cara su perior, oue en la  

zona que a fec ta  a la  celda cen tra l puede ten er menor 

espesor que en e l  ro s to , presenta dos ranuras o sur­

cos lon g itu d in a les  que deb ilitan do  una sección  permi­

ten fác ilm en te , con e l  empleo de un á t i l  adecuado, su-



30.

35.

4-0.

p rim ir ñor rotura  o rraccionam icnjo la  rran ja  

m a ter ia l cerámico comprendida circre ambas ranuras?. 

De esta  manera se lo g ra  a b r ir  e l  a lv eo lo  o celda 

cen tra l en un canal de f á c i l  acceso. Gracias a es­

ta  p a rticu la r id a d , se obtiene *a  p o s te r io r !"  un ea-

nal que s i  se hubiese pretendido obtenerlo  d irec ta ­

mente en la  máquina g a l l e t e r a  hubiese representado 

la  ex is ten c ia  ó.c una d e b il ita c ió n  en la  sección cen­

t r a l  del elemento cerámico cuando áste , por no es ta r  

tod av ía  seco y cocido, es susceptib le  de cambiar fá ­

cilm ente de forma, todo lo  cual en d e f in it iv a  ocasio­

n aría  in defec tib lem en te  la  obtención de p iezas defec­

tuosas y con toda probab ilidad  in s e rv ib le s  para e l

f i n  a oue van (.estimadas.

50.

Transformado e l  a lv eo lo  o celda cen tra l de cada 

elemento, se disponen óstos, sobre e l  suelo u otras

su p e r fic ie  plana, unos a continuación de o tros  en 

d irecc ión  lon g itu d in a l hasta c o n s t itu ir  un conjunto de

45. lo i ig itu d  conveniente' que por su zona ce3a tra l pre sen—

ta sin  so lución  de continuad ad un canal ab ierto que

- S 0 extiende a todo lo  la rgo del mismo. En esta d is -

p os ic ión  se procede a l re lle n o  d e l canal con hormigón 

u o tro  aglomerante equ iva len te , se arma convenía ntemen 

te  la  zona destinada a soportar esfuerzos de tra cc ión  

y se deja fraguar e l m a te r ia l, resu ltando a s í un con­

junto prismático de lon g itu d  v a r ia b le , con re s is ten ­

c ia  propia su f ic ie n te  para p erm it ir  su in s ta la c ió n  

en la  obra en con. aciones análogas a la s  v iguetas 

que se emplean en los  fo r jad os  de p iso .55
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Para obtener un fo r ja d o .con tin u o , prácticamen­

te  m on o lítico  se in s ta lan  lo s  conjuntos obtenidos con­

forme acaba de in d ica rse  unos junto a o tros de forma 

cue queden yuxtapuestos por sus bordes o caras la t e ­

ra le s , procurando que entre borde 
pequeña separación que se re lle n a

y borde quede una 
asimismo de aglome­

ran te.

A l ob jeto  de asegurar la  adherencia de cada con­

junto con e l  inmediato y e v ita r  e l derrame de aglo­

merante que r e lle n a  e l espacio comprendido entre bor­

de y borde se prevá la  p o s ib ilid a d  de dotar a lo s  e le ­

mentos cerámicos por sus caras la te r a le s  de una o 

más e s tr ía s  lon g itu d in a les  y además de una pestaña 

tambián lo n g itu d in a l situada en su parte in fe r io r  

que c ie r ra  a tope e l r e fe r id o  espacio.

Una vez construido de esta suerte e l  fo r jad o  

de piso puede procederse a recu b rir  su parte supe­

r io r  con lo se ta s  o-un pavimento idóneo y a a p lic a r  

por su parte in fe r io r  e l  c ie lo r ra s o , revoque o s i­

m ila r . Para f a c i l i t a r  la  adherencia de ástos, se 

prevá asimismo la  p o s ib ilid a d  de que lo s  elementos 

cerámicos vengan dotados, por ^u cara externa in fe ­

r i o r  de va r ia s  e s tr ía s  lo n g itu d in a les .

80
Con la  modalidad constru ctiva  que acaba de ex­

ponerse se comprende que e l  rorjado  de p iso  obtenido 

re su lta  semejante a una placa continua de caras para­

le la s ,  s in  ir regu la r id a d  alguna por cuyo motivo re ­

su lta  absolutamente innecesario  e l  empleo de la s  p ie -
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son m arzas s e rá fic a s  supletor?&á-que son indispensables 

en la  construcci& i do fo r ja d o s , según otros proce­

dim ientos que con escaso áx ito  han intentado ap la ­

zarse en e l ramo.

Para fa c í;Lió­ar 1'  ̂ compr'enáiún de l c

que se contrae la pre<3ente s o l ic itu d de

Inve nciáa, ce ga ce r*-uLeroncia segu í dairn

no qen a compelí a oota iJemoria, en e l que

mero ejemplo ac la ra t iv o , no l im ita t iv o ,

ta  un caso prá c t i CO dc r e a l iz a c i& i.

La f ig u ra in er a , re p re s ent a 1a s

tran sversa l de uno de los  elementos cer<

eos p r e fa lr ic a dos *

En la  f i g urr se,gunda se g r a f ía o tr

V Ís t o en .ersp ec t iva .

En la  f i g t e r cera pueden otu erv

ele: eutos unió os y. ar nados t a l  cono que

tos en un fo r j a do ye t  er¡ únado .

En todos los oasas se han reprc5sen

iíY*gü̂ o ( l )  con lo s cantos superiores (2 )

dos, s in  que por e l lo de j e de perder su

s ib l emente par a le le p i púdica rcctangtlla r

Los a lveo lo s  o celdas (3 ) y (4 ) ,  quedan d is -
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tribu ido* ¡imótriea^ ite ocupando e l  (4 ) una posi­

ción  cen tra l y extendiendo se librem ente desde e l 

tabique in fe r io r  (5 ) hasta e l  superior (6 ) .  Las 

ranuras o curcos que d e b ilita n  su sección  vienen

señalados por (7 ) y (8 ) quedando entre ambos la  

fr a n jg  ,de m a te iia l cerámico (6 * ) que puede fácilm en­

te  suprim irse por rotu ra  o fraccionam ien to. En la

fig u ra  te rc e ra  aparecen lo s  elementos con esta  

fra n ja  ya suprimida y con e l  a lv eo lo  ( 4) t ra n s fo r ­

mado en e l  canal ab ierto  ( 4 ' ) .

Las e s tr ía s  lon g itu d in a les  que para f a c i l i t a r

la  adherencia con io s  m ateria les  aglomerantes pue­

den presentar lo s  elementos ( l ) ,  son os ten s ib les  

en la  f ig u ra  primera, siendo la  (9 ) la  de la s  ca­

ras la te ra le s  y (10) la s  de la  cara externa in fe ­

r io r .  La pestaña lon g itu d in a l a que se ha hecho re­

fe ren c ia  anteriorm ente v iene señalada por (1 0 ' ) .

Su la  f ig u ra  te rc e ra  se observan lo s  elementos 

( l  a) y ( l  b ) e t c . , que junto con otros no represen­

tados forman uno de lo s  conjuntos prism áticos de lo n ­

g itu d  va r ia b le  que quedan armados por ( l l )  g rac ias  

a l canal ab ierto  ( 4 ' )  re llenado  con e l  aglomerante 

(1 2 ), Asimismo en esta f ig u ra  se d e ta lla  la  manera 

como e l  conjunto prism ático a n te r io r  se co loca  jun­

to a l ( l  c ) ,  ( l  d ), e t c . ,  de manera que la  pestaña 

(10) c ie r re  a tope e l espacio (1 3 ), que dcspuós se

130
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*e llena con e l  aglomerante ( l l ) .

D escritas convenientemente la s  c a ra c te r ís t ic a s  

135. de l presente procedim iento y  de lo s  elementos en que 

se basa, se hace constar que en lo s  mismos podrán in ­

trodu c irse ' todas ar,mellas m od ificac iones que la  expe-

r ie n d a  y la  p rác tica aconsejen a

no se cambie, a lte r e , o desvirtúe

140. cual se resume en la  ipresente,

N 0 1 A

145.

Se doclaran  do novedad,

ra todo e l to rr ía o r . ,o español

to r ados do Mar rué co s, la s  s ig

R E I V I N D I C A C I O N E S

lg  — Nuevo procedim iento de fa b r ica c ión  de f o r ­

jados ce p iso a base de elementos cerámicos huecos, 

caracterizados en poseer una forma sensiblemente nara- 

le le p ip ó d ic a  rectan gu lar con una s e r ie  de a lv eo lo s  o 

1501 celdas lon g itu d in a les  d is tr ib u id as  preferentem ente

en forma s im étrica , de lo s  cuales uno ocupa una posi­

ción  cen tra l y se extiende librem ente desde e l ta b i­

que in fe r io r  del elemento cerámico hasta un tabique 

su perior, presentando este tabique superior dos rann- 

155. ras o surcos lon g itu d in a les  que deb ilitan do  su sec­

ción  permiten fác ilm en te con e l  empleo de un ú t i l  

adecuado la  supresión de la  fra n ja  de m ater ia l cóm­

anlas ranuras de táL suerte que e l  a l-prendida entre
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v eo lo  o celda cen tra l quede ab ierta  en forma de canal 

de f á c i l  acceso.

2§ -  Nuevo procedim iento de fa b r ica c ió n  de fo r ­

jados de piso según la  a n te r io r  re iv in d ic a c ió n , ca­

ra c te r izad o  en que lo s  elementos cerámicos una vez 

transformado su a lv eo lo  o celda cen tra l en cana 1 

165. ab ie rto  se disponen longitudinalm ente uno a continua­

ción  del otro  hasta a lcanzar la  lon g itu d  que convenga 

re llenándose luego su canal cen tra l con hormigón u 

o tro  aglomerante análogo, convenientemente armado y 

procediéndose finalm ente una vez  fraguado e l  aglome- 

170. ran te , a la  in s ta la c ió n  en la  obra del conjunto a s í

obten ido.

180.

185.

3§ -  Nuevo procedim iento de fa b r ica c ión  de fo r ja ­

dos do piso caracterizado  en que lo s  conjuntos obte­

nidos según la  segunda re iv in d ic a c ió n  se in s ta lan  en 

la  obra yuxtapuestos por sus bordes o caras la te ra le s ,  

dejando una pequeña separación en tre borde y borde 

que se re lle n a  con aglomerante a l ob je to  de obtener 

un fo rjad o  continuo prácticamente m on o lítico .

4§ -  Nuevo procedim iento de fa b r ica c ió n  de fo r ­

ja  dos se siso  según la s  re iv in d ica c ion es  precedentes 

en e l cue oara asegurar la  adherencia de cada conjun- * 

to  con e l inmediato y de e v ita r  e l  derrame d e l aglo­

merante ene r e l le n a  e l  espacio comprendido entre 

borde y borde se prevÓ la  p o s ib ilid a d  de dotar a 

lo s  elementos cerámicos por sus caras la te ra le s  de 

una o más e s tr ía s  lon g itu d in a les  y de una pestaña tam-
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b ián  lo n g itu d in a l situada en eu parte in fe r io r ,  que 

a tope c ie r ra  e l  r e fe r id o  espacio.

190.

195.

5 § N u e v o  procedim iento de fa b r ic a c ió n  de fo r ­

jados de piso según la s  t r e s  primeras re iv in d ic a c io ­

nes en e l  que para f a c i l i t a r  la  adherencia del c i e l o - ,  

rra so , revoque o s im ila r  debajo de l fo r jau o  se pre- 

vá la  p o s ib ilid a d  de que lo s  elementos cerámicos ven­

gan dotados por su cara externa in f e r io r  de va r ia s  es­

t r ía s  lo n g itu d in a les .

a ^ "NUEVO PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE FOR­

JADOS DE PISO".

200

Todo e l lo  t a l  como se d eson ce  y re ivm cu ca  en 

la  presente Memoria, que consta de nueve hojas f o l i a ­

das y  necanoyraiiadas por mía so la  de sus caras.y de

Un plano que la  i lu s t r a .
Madrid 18 Febrero 1.950

P. A. de

Don 0RI1 TOBAD ARESTE FLORERSá.

tu!s Trfona Arroyo
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