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MEMXORTIA DESCREIPTIVA

de la Patente de Invencidm, por 2¢ 8fios, solicitads a favar
de Don José ARTES de 4rcos, de nacionalidad Lgpefiola,re~
sidente en Dercelona, calle de Venus nlmero 12, por " UN -
PROCIDIMIENTC NEJORADO PARA LA FATRICACION DE VOLANTES IE -
DIRECCICN PARA VENICULOS AUTCIQVILES ". A

La Patente de Invencidn a que se refiere la presente me—
moria descriptiva estd destinada a sarantizar la propleded-
y el derecho a la explotacidn exclusiva, de un nuevo procedi
miento para la fabricacidn de volantes de direccidn para -
vehiculos automdviles, .

Los volantes de referenci&, se han venido faebricendoc por
varios y diséintos procedimidntos y con los materiales més—
variados, perc en la préctica, uncs, han resultado poco re—
sigstentes, otros, de elevado coste de fabricacidn y final-
nente, unos terceros, en los que quedan solventadas las di-
ficultades de los dos primeros, son de maniobré.y menejo di
fiecil, engorroso y desagradable.

Constituye el dltimo tipo de los mencionados, loe volan
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tes metdlicos , ya sean fundidoe de una sole pieza, y& consw
titufdos por varies,debidamente ensambladas entre si; pero -
estos volantes presentan un gran inconveniente y eg el de -
que resultan sumanmente frics en invierno de manera gque en no
pocos casos la maniobra de los mismos es desagradable y pue-—
de motivar el que su sujecidn se realice de une menera defi-
ciente lo que puede dar lugar & percances y Sccidentes, siem
pre desagradables, Ademds, el mejorer su presentacidén pars -
los gque se destinan a coches y automéviles, representa un -~
encarecimiento importante de lom mismos y finalmente, es muy
diffcil de conseguir uns estructura resistente, ligers y ele
gante mds aun,sl se pretende constituir los radics por gru -
pos de varilles que, por un extremo, vayan fijgdas al cubo -
del volante y por el otre & la llanta o corona del mismo,

Con sl procedimiento objeto de la presente descripcidn -
quédan solventados los inconvenientes gque se han sefialado ,

En su esencialidad consisgte aquel en fabricsr el volante-
totalmente metdlico y luego en proceder al recubrimiemto del
cubo - del mismo y a2l de su llanta con una capa de espesor con
veniente de un material sintético cualquisersm, aplicable por-
prensado, inyeceidn o por colado en molde, por simple grave-
dad,

Con este procedimiento, es factible gue en la construccidn
del volante metdlico pueda prescindirse de gran mimero de de-
talles en vistas al acabado del mismo, que &8 lo que encare;
cer. su fabricacidn ya que diesimuleré tales detalles el recu~
brimiento pléstico que lo caracteriz &.

Otra ventaje que presenta es la de gque los materiales -~
sintéticos nunca resultan ten frios como los metdlicos, de -
manera que ni en las temperaturas néds rugurosas constituird-

una molestia la sujecidn con las manos del referido volante,

descartdndose con ello los inconvenientes ¥ peligraos anterior
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Finalmente otra ventaja consiste en ‘el acabido y presen~-
tecidn de loe propios volantes, gque corresponderé &l de -
les piezas fabricadas con un material sintético pudiendo vg
risr en el color o colores que el mismo presente,

De acuerdo pues con el procediﬁiento de que se trata se-
procede en primer término & la construccién del asrmszdén me
td1ioo del volante. Para ello se formen separadamente el -
cubo, los radios y le llanta o cororg del mismo; por lo que
se refiere & los radios, preferentemente estardn constitul
dos por una o varies varillas metdlicas establecidas en gru
poe paralelas entre si unes con otras, o sensiblemente con-
vergentes en un punto determinade y consolidadas mutusmente
8i se precisa por uno o mds travesafios, por ejemple,fundi -
dos sobre las propias varillms, Por lo que respectad &l cubo
v 8l aro o llenta del volante, se fabricardn de fundicidn -
inyectada o por gravedad o por estampado después de lo cuel
se llevard a cabo el montaje de las tres partes indicadas ,
quedando en esta forme constituido el armazdn del referido-
volante,

El ermazdn mencionado se dispone en un molde que variard
semin sea. el sistema que luego se siga, que podrd ser por -
prensado, por inyeccidn o por colado por graveded y obte -
nido en esta forme el recubrimiento del aro y del cubo, se-~
retira el volante del molde de referencia y se proocede 81 ~
acabado de las referidas partes, gi es preoisg, con lo gue-
queda aqguel,listo para su utilizacidn,

En los dibujos de le hoja adjunte se representa a titulo
de ejemplo un caso de realizacidn prdetica de un volante ob
tenido por el procedimiento que se describe,

La figura l; miestre en vista de frente una porcidn del

volante de que se habla y la figura 2, es una seccidn par -



80

85

90

95

100

105

P b

. 191739.

cial & lo largo del eje del mismo.

Como se muestra en los dibujos, el volente de referencie
estd constitufdo por un nucleo central o cubo -l— y un ero
o llante -2-, metélicos, que guedan entre si relacionados -
PoT ios brazos radiales -3-, constitufdos cada uno de ellos
bor una varilla o una pluralidad de warillas debldemente -
consolidadas entre si{. E1 cubo ~l- y la llanta ~2- van pro-
vistos del recubrimiento que lasg caracteriza de un material
plédstico o termopldstico cuslquiera conveniente, aplicado -
por cualgulera de los medios antericrmente sefinlados.

Los volantes asi fabricados podrdn variar en su didmetro
en la forma y nimero de sus radios y en la constitucidn de
éstos; en la seccidn y dimensiones de su corora asi como en
la forms y dimensiones del cubo del mismo,

Variard igualmente cuanto afecte 8 méguinas y aparatos -
que se precisen para la realizecidn del procedimiento des -
crito y en genersal, en todo cuanto no afecte, cambie o modi

fique la esentialldad del mismo .

o T A -
Se reivindica como objeto de esta Patente :-

12,-Un procedimiento para la fabricacidn de volantes de di-
reccidn para vehfoulos automdviles, que en su esencislidad-
consiste en formar en primer término un ermezdn metdlico -
que comprenda el cubo, los brazos o radios y la coron& o -
llante del propio volante, todo ellec metdlico y en disponer
el referido armézén en un molde apropiado para conseguir el
recubrimiento con una capa de mayof~o menor espesor, de un -
material sintético. ya sem con inyeccidn del mismo, por mol-
deo & presidn o @ base de colada por gravedad.

20 ,-El propio procedimiento de la reivindicacidn anterior —
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en el que el armazén metdlico del volan'b?mencionado en le
propia reivindicacidn 12,, presentard los brazos o redios~
congtituidos preferentemente, pero no con cardcter limita-
tivo, por une varille o una pluralided de varillas metdli-
cas, en tento que el cubo y el aro o llenta podrdn ser fun
didos, de cualquier metal o 8leacidn o bien estempados o -
embutidos, llevdndose a cabo 12 unidn de les tres menciong
das partes componentes de todo volante, por soldadurs o -
con cualguier otro medio conveniente,

32 .~Un procedimiento mejorado para la fabricacidn de ﬁolag :
tes de direccidn pera vehiculos automdviles.

Consta la presente me.oria descriptiva de cimco hojl m folie

das escritas por una sola cara,

Barcelona, 15 de FEERERC de 1.950.

P. A.

JUAN LLORT®
P.0. :
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- Escolo vorioble.
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