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Constituye el objeto de la presente invencidn un gancho
para calzado gue elimina los inconvenientes de la permeabilidad
del agus y de ls humedad exteriores y del desgaste de los cor-
dones en la garganta de paso, lo cual constituye una considera-
ble mejora con respecto a los ganchos hasta agufl conbcidos.

El gancho segidn la invencidn est4 ceracterizado precisamen~
te por el hecho de que el agujero del peddinculo cdnice de suje-—
cién producido mediante embutido en la parte inferior del gan-
cho es obturado para evitar el paso del agua desde el exterior
y de que los bordes de la garganta en que se desliza el corddn
estdn redondeados mediante doblamiento de partes salientes pre-
vistas en la plaquita inicial. El invento se refiere también
al procedimiento que permite obtener dichos perfeccionamientos
de manera econdmica y racional.

A tftulo i1lustrativo sdlamente,se acompaiia el dibujo ad-
Junto en el cual estdn representados esquemdticamente algunos
modos de ejecucidn para llevar a cabo la obturacidn del aguje-
ro del cual se obtiene el pediinculo, estando representado cada
modo en las Figs. la, 2a, 3a, 4a por una seccidn del gancho aca-
bado y en las Figs. 1 a 4 por la plaguita de la que se obtiene
el gancho.

En las Figs. 5, 5%, 5" estd representada enistintas po-
siciones una plaquita desarrollada en un plano, de la gue se
obtienen ganchos con bordes redondeados segin la invencidn.

Is Fig. 6 muestra otras forma de plaquita desarrollada en
un plano.

Las Figs. 7 y 8 son dos ganchos obtenidos respectivamente

de las plaguitas de las Figs. 5 y 6.
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la Fig. 9 es otra forma de plaquita que resuelve simulténea~-
mente el problema de los bordes redondsados y del agujero del pe-
dinculo cerrado.

La fig. 10 ea una vista de lado del gancho obtenido de la
plaquita de 1la Fig. 9.

‘ la Fig. 11 representa una viste en planta del gancho.

Segin el modo de ejecucidn representado en la Fig. 1, la
plaquita 1 es cortada de la manera corriente, efectufdndose luego
en un extremo de dicha plaquita el agujero 2 mediante embutido
¥y de forma que se obtiene el pedinculo 3. Su aberturs se clerra
coh un pequefio disco 5, sujeto por ejemplo mediante encastre y que
clerra perfectamente el agujero 2. Se dobla luego la plaguita 1
de modo que se obtiene la forma del gancho representado en la
Fig. la. El gancho estd asf{ dispuesto para ser aplicado a la pala
de 1la manera corriente. En el modo de ejecucidn de las Figs. 2 y
2a, la plagquita 1 presenta un saliente 6 del lado opuesto al ex-
tremo 4 gue constituye el gancho. Una vez obtenido mediante embu-
tido el pddinculo 3, se dobla sobre su sbertura 2 el saliente 6,
cerréndolo. Se procederd luego a las operaciones corrientes para
hacer la parte superior del gancho 4.

Les Figs. 3 y 3a representan otra forma de ejecucidn en la
que el saliente 7, aun siendo mas corto que la plaquita 1, es més
largo que el saliente 6, de modo que, ademds de efectuar el cierre
del agujero 2, refuerza el lomo 4 del gancho una vez realizadas
las operaciones de dobiamiento.

En las Figs. 4 y 4a, la prolongacidn 8 es mds larga que la
parte 4; de modo que, doblada sobre el agujero 2, se prolonga has-
ta el extremo de la parte 4 avompafidndose a ella hasta volverss,
formando un punto de encuentro 9 que se ancla sobre el eXtremo del
gancho mismo, creando una mayor resistencia elédstica. Todo ello
resulta evidente de las dos paredes contiguas y sujetas entre sf

visibles en la Fig. 3a.
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Segin las Figs. 5, 5%, 5" y 7, 1la plaquita 1 presenta con
respecto a las plaguitas corrientes un ensanche 10 entre el agujero
2 obtenido mediante embutido y el extremo opuesto 4, destinado a
formar el gancho. 12 abertura 2 del peddnculo 3 es obstrufda me-
diante un pequefio disco, como se ve en las Figs. 1 y la. Después
de fijar por encastre dicho disco, se doblan las partes ensanchadas
10 hacia el interior, de la manera representada en las Figs. 5° ¥y
10" o hacia el estterior, como se indica en las Figs. 5% y 10", y
sucesivamente se dobla la plaquita 1 de modo que se obtiene la
forms de gancho representada por la Fig. 7.

Se obtiene de esta forma un redondeo perfecto de la parte
curva del gancho con la que estd en contacto el cordén del zapato,
evitdndose asf en la medida de lo posible su desgaste.

En las Figs. 6 a 8 estd representado un modo de ejecucidén and-
logo, solo que €l ensanche 1l se une a la parte terminal 4 méds an-
che de la plaquita, de modo que tal ensanche 11, ademds de redon-
dear los bordes, constituye un refuerzo de toda la parte superior
4 del gancho.

El ensanche anteriormente descrito puede ser aplicado también
a las otras formas de ejecucidn representadas en las Figs. 1 a 4,
que representan la prolongacidn de la plaguita 1 que cierra la
abertura 2 del peddnculo 3.

En las Figs. 9 y 10 est4 representado un modo de ejecucidn
que es una variante de las Figs. 4 y 4a, en el cual, sin embargo,
la abertura o agujero 2 estd prevista en el extremo de la plaquita
1, gque es de una longitud aproximadamente doble de 1la normal. En
la mitad de la plaquita estd previsto el ensanche 14 gue, cuando
el gancho esté acabado, constituye la parte superior ancha del
gancho y entre este ensanche 14 y la parte terminal 13 estd pre-
visto el ensanche 10 papa el redondeo de los bordes. Ademés, en
dicho extremo 12 estd previsto un hueco 13 en forma de cuchara.

E1 procedimiento para obtener este gancho es el siguiente: se do-
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bla primero la plaquita 1 segdn la 1lfnea 15 de modo que el hueco
13 se disponga sobre la ecbertura 2, cerrédndola. Después de fijar
la plaquita en esta posicién, se doblan los salientes 10 hacia
afuera, redondeando asf{ sus bordes y formando el gancho que resul-
ta,asf resistentisimo, de borces redondeados y de abertura de pe-
ddinculo cubierta.

Naturalmente, podrizn preverse otros modos de eJecucién adap-
tando el ensanchne 10 y el 11 a las cistintas plaguitas de las Figs.

I a 4, sin por ello rebasar los 1fmites del alcance de la presen-

te invencidn.

los puntos de invencidn propia y nueva aue se presentan para
que sean objeto de esta Patente de Invencidn en Espafia, por veinte
afios, son los siguientes:

1¢.~ Procedimiento de fabricacidn de ganchos para calzado y
especialmente para calzado de montafia y trabajo, empezando con
una plaquita.matrizada y doblada a modo de gancho, gue presenta
una espiga perforada que sobresale hacia abajo, caracterizado por
el hecho de que la abertura superior del agujero de la espiga es
cerrada por cubrimiento con una parte de plancha delgada que cons-—
tituye preferivlemente unz sola pieza con la plaquita mencionada,
estando ademés previstos en la plaquita misma, cuando menos en la
zona destinads a formar la garganta del gancho, unos salientes si—
métricos que se doblan para redondear los bordes de la gargante
misma.

2%.- Procedimiento, segin el punto 1°., caracterizado por el
hecho de que sobre la abertura superior de la espiga del gancho, se
dispone y fija un pequefioc disco de cierre. .

3°.~ Procedimiento, segin el punto 1° , caracterizado por el

hecho de que la plaquita de la que se obtiene el gancho, presenta
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més alld del ganbho una prolongacidn lateral que se dobla luego
sobre el agujero de la espiga para cerrallo. '

4.~ Procedimiento, segin el punto 1°., caracterizado por el
hecho de empezarse con una plaquita provista de una prolongacidn
de longitud superior a la de la parte del gancho interesada en el
doblamiento, de modo que al doblarse la plaquita dicha prolongacitm,
ademds de cubrir la abertura de la espiga, prosigue hacia la gar-
ganta del gancho revistiéndolsa, de modo que el gancho resulta for-
talecido en su punto de mayor esfuerzo. '

5.~ Procedimiento, segin el punto 1°., caracterizado por el
hecho de empezarse con una plaquita cuya prolongacidn es més larga
que la parte que forma todo el gancho, de modo que primero se dobla
dicha prolongacidn sobre la abertura de la espiga y luego se dobla
Juntamente con la parte que forma la garganta, dobléndose por fin
otra vez y ancléndose en la punta del gancho, de modo que se re-
fuerza no sdlo la curva sino todo el gancho p2ra crear una mayor
resistencia eléstica, ‘

6%.~ Procedimiento, segin el punto 1°., caracterizado por el
hecho de empezarse con una plaquita que entre lsa espiga y el extre-
mo que forma la cabeza del gancho presenta una parte ensanchada cu-
yas alas se doblan lateralmente antes de la formacién del Zancho,
de modo que los bordes de la garganta del gancho resultan redondee-
dos.

7¢.- Procedimiento, segin los puntos 1°, y 6°., caracterizado
por el hecho de que la parte ensanchada de la plaquita es doblada
hacla adentro.

89.~ Procedimiento, segin les puntos 1° y 8°., caracterizado
por el hecho de que la parte ensanchada de la plaquita es doblada
hacia afuera.

g°.~ Procedimiento, segin los puntos 1° y 6°,, caracterizado
por el hecho de que la parte ensanchada de la plaquita unida a 1la

parte extrema gue deberd constituir la parte superior del gancho,
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tinuo del gancho.
10°.~ Procedimiento, segin el punto 1°., caracterizado por
el hecho de partirse de una plaquita que presenta una longitud
aproximadamente doble de su longitud normal y que lleva la espiga
en un extremo, mientras gue en su parte mediana estd prevista la
parte mds ancha para formar la cabeza del gancho, y entre ésta y
la parte terminal una segunda parte ensanchada para formar los
bordes de la garganta, dobléndose primero la plaquita por la mitad
para cubrir el agujero de la espiga anclando entre sf los dos ex-
tremos y dobléndose luego la plaquita asf doblada para formar el
gancho, previo doblamiento de las alas de la parte m4s ancha pre-
vista oara redondear los bordes en la garganta del gancho.
11°.- Procedimiento, segin los puntos 1°® y 10°., caracteriza-—
do por el hecho de que en el extremo de la plaquita opuesto a la
espiga estd prevista una cavidad en forma de cuchara Que en el do-
blamiento se aplica al agujero de la espiga, cubriéndolo y cerrdn-
dolo perfectamente, |
12°,.~ Procedimiento, segln los puntos anteriores, caracteri-
zédo por el hecho de que el agujero de la espiga cdnica de sujecién
obtenida por embutido se encuentra cubierto y cerrado para impedir
el paso del agua desde el exterior hacia el interior, y de que
cuando men® los bordes de la garganta por donde pasa el cordén,
son redondeados medlante doblamiento de salientes laterales pre-
vistos en la plaquita inicial.
13®.~ "PROCEDIMIENTCO DE FABRICACION DE GANCHOS PARA EL CALZA-
DO Y ESPECIAIMENTE PARA CALZADC DE MONTANA Y TRABAJO", todo tal
y conforme se describe en la presente memoria, la cual consta de
183 1fneas y a tftulo de ejemplo se T
bujo.

esenta en el adjunto di-

Madrid, 1Y /de f€bfero de 1.950.



S ST 2

0 STEINBERG y AIFREDO CAVADINI,- | g Y 3




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



