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MEMORTIA DESCRIPTIVA

gue se acompafia

»

a la solicitud de
una PATINTE DE INVENCION , por VEINTE ANOS en ESPANA ,
a favor ds.

‘Don Angel Garde Lopez, residente en Calatayud (zaragoza),

Plaza de Bardaji.,

por
UN PROCEDIMIENTO DE TRATAR LAS MADERAS PARA ABLAN-
DARLAS CONVENIENTEMENTE'PARA‘EL CORTADO»y

Inventor: 2l solicitante, de nacionalidad espafiola.
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La invencidn a que se refiere la presente memoria,
constituye una novedad indusdrial con caracteristicas y ven;
tajas que la hacen merecedora del privilegio de explbtacidn
que pof ella se solicita, de acuerdo con las prescripciones
5 del Zstatuto vigehte de la Propiedad Industrial de 26 des Ju-
lio de 1929, texto refundido, publicado el 30 de Abril de |
1930. |

+1 procedimiento que nos ocupa ha de ponerse en pmct

tica obteniendo primeramente la madera en blogues, utilizando

1o el sistema normael y acostumbrado pars este ‘objeto, cuyos bloq

¥

Quas han de tener las dimemsiones adecuadés, realizendose tam

bien las opsracionss @errespondientes de troceaﬁo, escuadra-

| do, ste.. ) v

pDespues de haberse obtenido los cifados bloques

15 de madera, han de ponerse en el interior de unos reéinpos

cor cierre hemmetico, que tiehan una valvula de seguridad-

para graduar la presidn (distinta en cada casoi COMO S8 QXw
ugar

plica mds adelante). En estos racintos tendré/ la oparacién

que aen el parrefo siguiente’ se describe:

20 " Aprovechando la bropiedad de la urea consistente

) en reblandecer la madera, es decir, disminuir el coeficien-
'te de resistencia de su ruptura, se utilizard dicha sustan-
cia a razén de 750 gramos por cada metro cubico de madera
que se haya de tratar. Ahora bien, como no seria posible la

26 aplicacidn directa de la urea a la madera, hay que utilizap

-“ él vapor de agua, el cual, haciendo de intermediario, inyec—

tard la urea ein la madera.

Ahora se presenta‘el probleame de que todas las ma-

deras no poseen la misma porosidad, como es natural, y por

30 consiguiente la presién no puede ser igual en todos los ca~

s0s, porque la resistencia al paso, en las maderas poco po-

rosas, ha de ssr mayor que en las que tengan mayor porosidagd
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bar que las maderas requieren, para.qus en dos horas pusden

‘pasar a traves de un secadero de tunel, de caracteristicas ya

'lo gque hard falta poca fuerza motriz. Ademds, las maquinas no

- de la forma qomo se acostumbra normalmente, en la actualidad.

es la que se desprende de los parrafos que anteceden y la que

Gracias a los trabajos experimentales realizados

para la invencidn de este procedimiento, se ha podido compro-

tomar la cantidad de urea antes mencionada, las presiones que

gse indican en la tabla siguiente:

DENSIDAD CLASE DE MADERA  PRESION- A SOMETER
0,36 chopo . 1,8’
0,36 a 0,6 Pino o 1,8 a 2,2
0,5 a 07 Abedul 2,1 a 2,8
" 0,6 Castaﬁo , 2,3 '
0,7 Clmo . 2,7

Como puade apreciarse, al haber diferentes varie-~
dades de una misms especiae, las presiones a qus deben somet er-

se oscilan entre los limites extramos fijados en dicha tabla.
Despues de haber sido tratada la madera de la for~
ma expresada y cortada por una cuchilla en la tercera dimen-

sién, a conveniencia de quien realice el procedimiento, ha de

conocidas en la industria del ramo.
La utilizacidn de este procedimiento ofrece humero-
sas ventajas y una de las mds importantes consiste en Que 1la

madera puede ser cortada sin encontrar mucha resistenoia, por
trabajan tanto como en el caso de tener que portar la madera

Hecha la descripcidn'precedentem as preciso afladir
que los detallas de realizacidn de la idea expuesta pueden va-

riar, sin que por ello cambie la esencia de-la invencidn, que

se reivindica en la siguiente
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- dicaciones anteriores, caracterizado porque la presidn se gra-

blandarlss convenientemente para el cortado,'segun las reivind

Bn resumen: La Patente de Invencidn gue se solici-
ta recaerd sobre las reivindicsciones siguientes:

18 - Un proéedimiento ds trata® las maderas parsa
ablandarlas oSnvenientamente para el cortado, caracterizado
porque consiste eéenoieimentq en inyectar en el tejido de la
madera;_una cantidad de urea, en la"proporcidn, por ejeﬁplo,
de 750 gramos por metro cubico.

o 28& - Un procedimiento para tratar las_méderas para
ablandarlas convenientemente pars el cortado, sqguﬁ la reivin#
dicacidn anterior, caracterizado porqué consiste en lz inysoel
¢idn ds urea que se fectua por medio del vapor-de agua y para
este fin se introducen los bloques de madéra an una camara de
cierre hermetico, provista de una valvula de seguridad contra
el exceso de presidn. |

3& - Un procedimiento de tratar las maderas para a-

blandarlas convenientemsnte pare el cortado,’segun las reivin-

dua segun la clase de wadera y su densidad, siendo por ejem-
plo para las clasus que 8@ citan, las densidédes y bresiones,
lag sigulentes:

Chopo= Densided 0,36 =~ Presidn 1,6

Pino = " 0,36 a 2,28 -~ » 1,8 a 3,2 .~
Abedul—= ». 0,5 & 0,77- % -~ 2,18 2,8
Castalio= » 0,6 ~ » 2,3

Clro == ” 0,7 - »’ 2,7

4% - Un procedimisnto de tratar las maderas para a-

oaciones anteriores, caracterizado porque despwes de sufrir el

proceso~ihdioado, los bloques de madera pasan a un secadero

de forma de tunel, de donde salen preparadcs para ser cortados
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por una ouchilla o guillotina: -~
| O& - ge reivindica por ultimo, como objeto sobre
el que ha de recaer la patente de. Invendidn qua se solicitsa:
»{ PROCEDIMIENTC DZ TRATAR LAS FADERAS T"AKA ABLANDARLAS CON-
VENTENTEMENTE FPARA EL CORTADO». _
Todo conforme queda descrito en la presente memoriqt
que consta ds clncoc paginas escritas a maquina per una sola
cara. |
tradrid, 14 de Pebrero de 1950.
ALFONSO UNGRIA
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