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MEMORTIA DESCRIPTIVA

Para uns patente de‘Invencién. por veinte afios, por: W Proge -
dimiento meecénico pare embolar le extremidad de las Duas de
horeas " a favor de la firmas, FORJAS DE ZUBILLAGA, S. A.,

residente en San Sebastian - oelle, Zabaleta, nimero 55, 22,

-— G e B e GRe R CED W G s e g

La presente patente de Invencidn, se refiere a un
procedimiento mesénico para embolar la extremidad de las puas
de horcas para la remolacha, por el cusl se consigue mejores

resultados que Por los conocidos tanto en lo que se refiere

" a la produceidn como a la calided de las bolas, ya gque oomo

esg sabido en los acfuales prooedimientos muchas de esas bo -
les al ser esteampadas se agrietan por no haberse unido bien
en el caldeo.

Hasta ahora las bolas de las horocas pars remolachs
se hacian por dos procedimientos:

- doblanlo a mano, eon gyuds del martillo, pua por
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bue para darla forma de saracol, caldearla y después estempar -

la.

- enogjar en cada pus wn anillo eircular, que al Qf
ser caldeado juntamente con la pua se adhiere & ells, prboe - l

5 diendo a continuascidn al estampaio de la bola.
Ambos procedimientos anticuasdos son de una produc -

cidn diaria inslgnificante, ademds de tener el inoonveniente

antes indicado del gran numero de herramientas gque se inuti -
liza y de 1las que algunas son gprovechebles en mareganchos
10 pars la remolacha de cuatro puas siempre que no se estropee

més de dos al trabajar cads pieza.

Egencialmente el procedimiento mecdnico para embolar
la extremidad de las puas de horca que se reivindicsa oconsis - é

te en 1o siguiente:

15 - una vez estiradas las puss de las horcas, como en
la fabricacién de las de cuslguier tipo, se las calienta a la
temperatura normal en tales prooesos y se introduce en un dis -
positivo apropiado para someterlas al golpe del recalcado,

o durante ocuye operacidn se la sostendrd por 1los elementos au -
20 xiliares del dispositivb de médo adeocuado.
~ una vez dedo este primer golpe de recalda@o. en
el que solo se inicis la forma de la bola, aprovechando el éi

mismo calor, se d4 un segundo golpe, en forma endloga que la

primera vez y de modo que se sproxima mds la forma consegui -

25 da 8 la de 1la bola.

- & oontinuacidn de este segundo golpe de recaloado
y aprovechando el mismo calor anterior, se efectia la estem -
recidn en la que se logra ya la forms deseads de bola pero.

aon una rebaba.
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- 8¢ deja enfriar la bola, después de la anterior

estampacién y se dorte la rebaba que se haya producido en la
operacidn anterior. Kl estampslo se realiza como en los pro =
cedimientos antiguos.
b . BEg decir, el prooedimiente gque se reivindica sonsta
de tres operaclones: recalcado en dos golpes sucesivos; estam -
. pado y corte de ls rebaba.
Pgra maydr olaYyrlded, concretaremos las operaciones

de que consta el prosedimiento, con referencis a las adjuntas

10 figuras referentes a las puas de una horoa del tipo imicado ¥y
s a las formas que los extremos de las mismas van tomando en |
la sugesidn de las operaoiones. Pero sin que tales represen -

‘taclones tengan cardoter alguno limitativo, ya que el proce -

dimiento puede aplicarse & ocualquier clase de herramientas
15 similares, utilizando en su realizacién los elementos auxilia-
res que se estimen convenientes, y mientras eon cualquiere
de tales modificaciones no se afecte & la esencialidad reivin - f»
dieade, los distintos prooesos operatorios que asi se sigan
estaren igualmente comprendi&os y protegidos por el presente
20 registro. .
Las figuras 1 y 2, muestran dos proyeecociones oomple -
mentarias de una horoa de las utilizadas para la remolacha.
Las figuras 3 y 4 presentan respeétivamente el as -
peoto que toma el extremo de la pua en los dos golpes gque su -
25 fre en la overacién del recalsado. _
La figura 5 se refiere & la bola después de la se -
gunda operacién, es decir, del estampado. En ella la parte 4
o8 la rebaba que gueda después de tel operacidn.
La figure 6 corresponde al detalle de la bola una

30 vez terminada dospués’de que con elqmenxd cortante apropiado
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se le ha qguitado la rebaba.g ~-figura 5-.

De ouanto antecede se -desprende gue realizendo las
operaciones que caracterizen el proced imiento que se reivindi -
ca 50 obtieme ocon sencillez y mejores resultados que por los
procedimientos actuales las bolés gque en los ext;emos de sus

paas llevan las horcas para la remolacha.
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La presente patente, oohsta de las reivindiocacio =

nes siguientes?

1. - Procedimiento mecédnico para embolar la extremi -
dad de las puas de horeas, caracterizado porgue en unavprimara
fase se estiran las puas de las horcas en la forma usual, os -
lentandola & la temperatura que se utiliza en tales procesos
y se la introduce en un dispositivo apropiado ﬁara some terla
a un primer golpe de reoeloado, en sl gue se inicia la forma
de la bole, sujetendo durente la operacidn le horce de modo
adecuado en los elementos auxiliasres de tal dispositivo.

2. - Procedimiento, segin el punto anterior, osrac -
terizado porque en unsa segunda fase, despuds de ese primer
golpe de recalcado y aprovechendo el mismo calor, se d4 un se -
gundo golpe, en forma andloge que la primera vez y de modo
gque se aproxime més la formé consegulda a la de la bola.

3. = Procedimiento, segdn los puntos anteriores, ca -
racterizado porque & oontinuacidn de ambas fases de recslcado
¥ aprovechando el mismo celor anterior, se efectua la teroefa

fase consistente en la estampacidn del extremo de la pua, en

e
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la que se logre ya la forma deseada para la bola, pero gon una

“rebaba que la cirounda segun una de sus secciones meridiansas.

4, - Progedimiento, segin los puntos anteriores,
ceracterizado porque despuds de tal estampacidén en una cuarta
y Qltima fase del proceso, se deja enfriar la bole y se corta
mediante elemento adecusdo la rebaba produclde en la operacidén
anterior.

5. - Procedimiento mecénico para embolar la extre -
midad de las puas de horocas. =

Segin se desaribe y reivindioca en esta memorie des -
criptiva y se detella e ilustra gon los planﬁs regl ementarios
gue & la misma se acompefian.

La oudl consta de cineo hojas, foliadas y escritas

s mdquina por une sole de sus caras. j

Megdrid, a de PFebrero de 1950, -
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