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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Para una patente de Invención, por veinte a&os, por: " Prooe 

Cimiento mecánico para embolar la  extremidad de laa p&as de 

horcas " a favor de l a  firma, FORJAS DE ZUBILLA&A, S. A ., 

residente en San Sebastian - oa lle , Zabaleta, número 55, 2".

La presente patente de Invención, se re fiere  a un 

procedimiento mecánico para embolar la  extremidad de la s  púas 

de horoas para la  remolaoha, por e l cual se oonsigue mejores 

resultados que por lo s conocidos tanto en lo que se re fiere  

a l a  producción como a la  calidad de la s bolas, ya que como 

es sabido en lo s actuales procedimientos muchas de esas bo - 

la s  a l ser estampadas se agrietan por no haberse unido bien 

en e l caldeo.

Hasta ahora la s  bolas de la s  horoas para remolacha 

se hacían por dos procedimientos:
- doblando a mano, con ayuda del m artillo , púa por
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púa para darla forma de caracol, caldearla y despuós estampar 

la .
- enoajar en cada púa un anillo  c ircu lar, que al 

ser caldeado juntamente con la  púa se adhiere a e l la , prooe - 

diendo a continuación a l estampado de la  bola.

Ambos procedimientos anticuados son de una produo - 

ción d ia r ia  in sign ifican te , además de tener el inconveniente 

antes indicado del gran numero de herramientas que se inuti - 

l iz a  y de l a s  que algunas son aprovechables en maraganohos 

para la  remolacha de cuatro púas siempre que no se estropee 

más de dos al trabajar cada pieza.

Esencialmente e l procedimiento mecánico para embolar 

la  extremidad de la s  púas de horca que se reiv indica oonsis - 

te en lo siguiente :

- una vez e stirad as la s  púas de la s  horcas, como en 

l a  fabricación de la s  de cualquier tip o , se la s  calienta a la  

temperatura normal en ta le s  procesos y se introduoe en un d is . 

positivo apropiado para someterlas al golpe del recalcado, 

durante cuya operación se la  sostendrá por los elementos au - 

x ilia re s  del d ispositivo  de modo adecuado.

- una vez dado este primer golpe de recalcado, en 

e l que solo se in ic ia  la  forma de la  bola, aprovechando el 

mismo calor, se dá un segundo golpe, en forma análoga que la  

primera vez y de modo que se aproxima más l a  forma conseguí - 

da a la  de la  bola.

- a continuación de este segundo golpe de reoaloado 

y aprovechando e l mismo oalor anterior, se efeotáa l a  estam - 

pación en l a  que se logra  ya la  forma deseada de bola pare 

oon una rebaba.
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- se de ja  en friar la  bola, después de l a  anterior 

estampación y se corta l a  rebaba que se haya producido en la  

operación anterior. El estampado se rea liza  como en lo s pro - 

oedimientos antiguos.
Es decir, e l procedimiento que se reivindica consta 

de tre s operaciones: recalcado en dos golpes sucesivos; estam - 

pado y corte de la  rebaba.

Para mayor claridad, concretaremos la s  operaciones 

de que consta e l procedimiento, con referencia a l a s  adjuntas 

figuras referentes a la s  púas de una horoa del tipo indicado y 

a l a s  formas que lo s extremos de la s  mismas van tomando en 

la  suoesión de la s  operaciones. Pero sin  que ta le s  represen - 

taoiones tengan caráoter alguno lim itativ o , ya que e l prooe - 

dimiento puede aplicarse a cualquier olase de herramientas 

sim ilares, utilizando en su realización  lo s elementos au x ilia­

res que se estimen convenientes, y mientras oon cualquiera 

de ta le s  modificaciones no se afeóte a l a  esenoialidad reivin  - 

dioada, los d istin to s procesos operatorios que a s i  se sigan 

estaraá igualmente comprendidos y protegidos por e l presente 

reg istro .
Las figuras 1 y g, muestran dos proyecciones oomple 

mentarlas de una horoa de la s  u tilizad as para la  remolacha.

Las figuras 3 y 4 presentan respectivamente el as - 

peoto que toma e l  extremo de la  púa en lo s  dos golpes que su - 

fre  en la  operación del reoaloado.

La figu ra  5 se refiere a la  bola despuós de la  se - 

gunda operación, es deoir, del estampado. En e l la  la  parte A 

es la  rebaba que queda despuós de ta l operación.
La figu ra  6 corresponde a l detalle de la  bola una 

vez terminada despuós de que con elemento oortante apropiado
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se le ha quitado la  rehaba A -figu ra  S-*

De cuanto antecede se deaprenda que realizando la a  

operaoiones que oaraoterizan e l procedimiento que se reivindi - 

oa se obtiene con sen cillez  y mejores resultados que por lo s  

5 procedimientos actuales la s  bolas que en lo s  extremos de sus

púas llevan la s  horcas para la  remolacha.

N 0 T

La presente patente, oonsta de la s  re iv in d icado  - 

nes sigu ientest

10 1. - Procedimiento meoánioo para embolar la  extremi -

dad de la s  púas de horcas, caracterizado porque en una primera 

fase se estiran  la s  púas de la s  horcas en la  forma usual, oa - 

lentandola a l a  temperatura que se u t i l iz a  en ta le s  prooesos 

y se la  introduce en un dispositivo  apropiado para s(meterla

15 a un primer golpe de reoaloado, en e l que se in ic ia  la  forma 

de la  bola, sujetando durante l a  operación la  horca de modo 

adecuado en los elementos au x iliares de ta l d ispositivo .

2. - Procedimiento? según el punto anterior, carao - 

terizado porque en una segunda fa se , despuás de ese primer

2o golpe de recalcado y aprovechando e l  mismo calor, se dá un se - 

gundo golpe, en forma análoga que la  primera vez y de modo 

que se aproxime más la  forma conseguida a la  de l a  bola.

3. - Procedimiento, según lo s  puntos an teriores, ca - 

racterizado porque a continuación de ambas fases de recalcado

25 y aprovechando el mismo calor anterior, se efectúa l a  tercera

fase consistente en l a  estampación del extremo de la  púa, en
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l a  Q.u.e se logre ya la  forma deseada para la  bola, pero oon u.na 

rebaba que l a  oirounda según una de sus secciones meridianas.

4. - Procedimiento, según los puntos anteriores, 

caracterizado porque después de ta l estampaoiún en una cuarta 

y última fase del prooeso, se deja en friar la  bola y se corta 

mediante elemento adeouado l a  rebaba producida en l a  operaoiún 

ante r i or.

5. - Procedimiento mecánioo para embolar la  extre - 

midad de la s  púas de horcas. -

Según se describe y reivindica en esta memoria des - 

crip tiv a  y se deta lla  e ilu s tra  oon lo s planos reglamentarios 

que a l a  misma se aoompa&an.

La ouaL consta de cinco hojas, fo liad as y escritas 

a máquina por una so la  de sus caras. '

Madrid,
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