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PATENTE DE INTRODUCCION
par to a8os

par "MEJORAS EN APARATOS ELECTIKiLITICOS", solicitada por

tí dad domiciliada en Pasajes (Guipúzcoa), calle 13 de aep-
' í.

tiembre, en calidad de Director-Gerente de la misma*

5* 662*107 de fecha 22 de marzo de 19331 y 2*037.848 (solicitud
americana ñamare 703*338 de fecha 21 de diciembre de 1933)* 
englobadas ó refundidas después en la Patento inglesa de Con­
venio Internacional ndmero 433*481 de fecha 22 de marzo do 
1934*

10* Este invento se refiere a aparatos eleetrolitieos y es
aplicable especialmente* pero nó exclusivamente, a los eon- 
dsneadoros electrolítico s dol tipo do neo general en loe re­
ceptores do radie* aparatos do arranque de motores, aparatos 
de corrección del factor de potencia* oto* El invento tiene 

15* como finalidad proporcionar un aparate perfeccionado do esto 
tipo general*

loe aparatos eleetrolitieos do esto tipo comprenden nor­
malmente ánodos de aluminio ó de otro metal que forma pelí­
cula* y cátodos apropiados* Loa ánodos y cátodos están sumer- 

20. gidos en un electrolito adecuado, tal como una solución acuo­
sa de bórax y ácido bórico* En oate tipo de aparato, el áne-¡

D*RamÓn Bianchi Apalategoi* a favor de Bianchi, S.A*, on-

MEM3RIA DESCRIPTIVA
La presente. Patente de Introducción ae refiera a me jo­

ras en aparatos electrolíticos, patentadas por el Sr.D.Jj^- 
seph BA8RY BHENNAN, en loa Egtados Unidos de Amárica el eHo 
1933 con loa námeres 2.104*018 (solicitud americana cámaro



de forma un electrodo; la película sobre la superficie del 
ánodo constituye el dieléctrico, y el otro electrodo está 
constituido per el electrolito mismo. Estes aparatos tienen 
una elevada capacidad, como condensadores, para su tamaño, 
que se cree es debido al grosor extremadamente delgado de su 
película dieléctrica. A este tipo de aparato en el que el 
electrolito forma efectivamente uno de los electrodos dol 
aparato, se refiere el presente invento#

Para un grosor dado de la película, la capacidad de un 
condensador de áste tipo ee una función del área de la pelí­
cula, de modo que cualquier aumento en ol área superficial 
do una lámina dada, dá por resultado un aumente de la capa­
cidad del condensador en el cual se emplea la lámina como 
electrodo con película, y se han sugerido varios mátodos pa­
ra aumentar el área superficial de los electrodos electrolí­
ticos*

Se ha hecho también una propuesta para formar al electro­
do de un condensador nó—electrolítico de metal flnamenta di- ¡ 
vidide y pulverizado aobre una base, que ha formado sobro e- 
11a por medio de un procedimiento electroquímico una pelícu­
la dieléctrica, a la cual se aplica una capa metálica firme­
mente adherente pie forma un segando electrodo* Pueden aña­
dirse más revestimientos dieléctricos y metálicos para produ­
cir una serie de unidades de condensadores* Sin embargo os 
evidente que el gran aumenta en capacidad, debido al empleo 
de un electrodo pulverizado, no se obtendrá más que en un 
aparato electrolítico* También se ha indicado en la fabrica­
ción de papel metalizado, especialmente destinado para la 
producción cablea aunque se indicaba que era también adecua­
do para loa condensadores en que la porosidad del reveatimier_ 
te de metal ee aumenta al al revestimiento, preferentemente 
cinc, ae pulveriza sobre el papel.

El Inventor ha hallado que, si un electrodo está previs­
to do una superficie formada de partículas finas coherentes 
ds metal y as suple a como electrodo de un aparato electro li—
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* tico, ae obtienm ventajas considerables, las cuales se se— 
Salan mas adelante.

El presante invente consiste Mi un condensador electro­
lítico u otro aparato electrolítica del tipo en el que el 
electrolito efectivamente forma un elemento del aparato,que 
tiene un electrodo y un electrolito; el electrodo compren­
de una baso que tenga una superficie reticular aplicada que 
consisto Mi finas partículas coherentes do metal, con lo 
que se aumenta mucho el ¿rea efectivo dol electrodo.

EL invento comprende también un aparato electrolítico, 
segdn cualquiera do las rolvindicaeionss anteriores, en que 
el electrodo está provisto encima de oapaa superpuestas de 
partículas finaments divididas de un material que forma pe­
lícula, teniendo una película dieléctrica formada sobre ca­
da capa después de la aplicación de las mismas.

Un condensador electrolítico segdn este invente, tendrá 
una capacidad muchas veces mayor que la de un condensador 
del tipo empleado hasta ahora, que emplea láminas no trata­
das, aunque los ánodos tengan sustanoialmente la misma área 
plana. Aparentemente ásto aumento en capacidad os debido 
principalmente, si nó enteramente a un aumento en el área 
de la superficie de la lámina lo pro dá lugar a un aumento 
correspondiente en el área do la película dieléctrica que 
cubre les intersticios microscópicos de la superficie poro-

Ademas, las láminas formadas segdn el metódo dol invento 
presente, tendrán una resistencia baja. Un condensador se- 
gdn el invento presente, es duradero y retendrá su oapaci- 

85. dad y eficacia durante grandes periódos do tiempo.
Otras ventajas dol invento resultaran evidentes en la 

descripción que sigue de una forma oseo jida del mismo, ha­
ciendo referencia a los dibujes anexos, en los cuales:

La figura 1 os una ilustración esquemática de un conden­
sador electrolítico que representa el invento;

La figura 2 ilustra una incorporación practica del in­
vento en un condensador electrice.

90.
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Lá figura 3 ea una ilustración esquelética de una foúma 

modificada del. invento

La figura 4 es un corte tal como so indica por la linea 
a-a de la figura 3.

Tal como se ilustra en la figura 1 de los d i b u j o s u n  
condensador electrolítico fabricado según este invento pue­
de comprender un recipiente 1, que tenga un electrolito 2, 
y un cátodo 3 y un ánodo 4 sumergidos en el electrolito.

El electrolito puede comprender cualquier material ade­
cuado, tal como una solución de bórax y ácido bórico. El 
cátodo 3 puede estar formado de cobre ó de cualquier otro 
material adecuado. El ánodo, según este invento, con menos­
precio de sus otras características, tiene una superficie 
de aluminio sustancialmente puro, ú otro metal que forma pe 
lícula.

Las diminutas partículas fundidas ó plásticas muy fina­
mente divididas se unen mutuamente sin formar estructura de 
superficie sólida continua, sino que forman una capa alta­
mente porosa que está dotada on sumo grado de bolsas y cru­
zada de valles microscópicos y de túneles, y están micros­
cópicamente alveolada, hecha áspera y dentada completamente 
aunque por lo general parezca lisa la capa a simple vista. 
El área microscópicamente observable de tal superficie, es 
muchas veces la de la superficie plana, y todo el área pro­
porcionada por la porosidad y la irregularidad microscópica 
de la superficie puede recibir y revestirse con una películ 
dieléctrica, que en conjunto es muchas veces mayor en área 
que el área plana de la superficie. La superficie que forma 
película, en proporción al área plana de la lámina ó ánodo 
se aumenta formidablemente, y la capacidad del condensador, 
cuando la lámina se utiliza come ánodo de un condensador 
electrolítico, se aumenta también formidablemente por uni­
dad de área plana de la lámina ó ánodo.

Se apreciará que donde el electrolito actúa como un ele­

mento de un tal condensador, el electrolito afluirá-a los 
intersticios diminutos de la superficie del ánodo, y ten—
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drá una superficie activa complementaria a la superficie me- 

130. tálica microscópicamente porosa, del ánodo, estando separa­
dos- el ánodo y el electrolito, uno del otro, solamente por 
la'película dieléctrica, que cubre la superficie alveolada 
ó porosa de le. lámina. La gran área microscópica en el inte­
rior de la superficie porosa puede aumentarse depositando 

135. capas mas gruesas ó capas sucesivas de metal sobre ella, tan­
tas veces, como la superficie total depositada de ásta manera 
'guarde su carácter poroso ó esponjoso.

31 depósito del metal que forma película, puede hacerse 
sobre cualquier base apropiada, por ejemplo aluminio, otros 

140. metales, papel, cera, productos de condensación fe'nólica, jo­
ma, vidrio, paño, arena, etc. Se puede emplear cualquier for­
ma conveniente para base. El material depositado puede estar 
separado de la base, ó usarse en unión con ella, para formar 
la lámina terminada, lo cual depende de la índole del mate- 

145. rial empleado como base.
Cuando las láminas se han formado, se pueden montar los 

condensadores completos. Tina adaptación practica del inven­
to, tal como se ilustra en la figura 2, puede comprender un 
recipiente 5 de un metal que no forma película, que consti- 

150. . tuye el cátodo, y qns contiene también el electrolito 6. El
ánodo 7, producido segdn mi invento, puede estar suspendido 
dentro del electrolito por medio do una varilla 8, que se 
mantiene por un pezón aislado 9 que está montado en la cu­
bierta 10 que tiene válvula. El aislamiento 11 se extiende 

155. preferentemente mas abajo que el nivel del electrolito en 
el recipiente para evitar la corrosión de la varilla.

En el condensador ilustrado en la figura 2, el ánodo 7 
comprende una lámina de aluminio tratada según el invento, 
que tiene un área plana en cada lado (cara) de unos tres 

160. cuartos de pulgada cuadrada, ó un área total de 1b pulgada 
cuadrada. Con la lámina del invento usada como ánodo, ten­
drá este condensador una capacidad de más de dos microfara- 
dios.

Los tinos anteriores de condensadores eleotrolitioos né-
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ce si tan unas-36 pulgadas cuao. radas de ár^a plana, da- ánodo pa­
ra una capacidad similar. De este modo se ve que se ha aumen­
tado' muchas veces.la capacidad por unidad de área plana del 
ánodo.

En las figuras 3 y 4 se ha representado una forma modifi­
cada del invento, por medio de la cual la capacidad de una 
lámina de condensador por unidad de área puede ser aumentada 
aán más. Se lia halla-do que al pulverizar -una capa de un mate­
rial que forma película, sobre una fase adecuada, formando

185.

190.

195.

pues.de cada pulverización, produce un aumento en capaoiaad : 
sustancialmente tan grande como la capacidad de la primera 
capa pulverizada, aunque el aumento no ee tan grande después 
de que tres ó mas capas-han sido pulverizadas, quizas debido 
a dificultades mecánicas en el aparato de pulverización, a a 
la falta de una penetración profunda del electrolito e, las 
capas profundas del material que forma la pelícu.la. Por

p/"'
-olo, un condensador que tiene una capacidad de unos 
después de una operación simple de pulverización ó - - - 
tiene una capacidad de unos. 40 ?JFD. después da la r^-U-nd^
ooración de pulverización y formación, una capacidad d^ 

a 60 MFD. después- de la tercera operación de 
y formación, y una capacidad de unos 65 & 70 HFD. o.ê j.u--- 

qa cuarta aperación do pulverización y formación.
Tal'como se indica en las figuras 3 y 4, el cong.-r-nsador 

^  el cá-

200.

^aede constar de un recipiente metálico 12 que fouu 
todo, un electrolito 13 y un ánodo 14 sumergido Rancio c d  
electrolito. El fondo del condensador está sellado P̂ i* meuj.o
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de una pieza de goma 15 a través de la cual so prolonga el 
terminal 16, y el recipiente está provisto preferentemente 
de una válvula de goma 17 de cualquier forma que se desee pa­
ra permitir el escape de los gases que se generen en el ser­
vicio.

El ánodo tal como se representa en los dibujos comprende 
una base adecuada 18 que puede estar'formada de una hoja de 
aluminio,'y es con preferencia integral con el terminal 16-, 
y sobre la que se han pulverizado las capas porosas del me­
tal que forma película. Las capas del motad, que forma pelí­
cula, por ejemplo el aluminio, ce indican esquemáticamente - 
en 19 y 20, mientras que las películas dieléctricas que re- 
nresentan en 21 y 22. Debe sobreentenderse que el grosor de 
las capas del material que forma película y de la película 
dieléctrica respectivamente, están muy exageradas en los di*, 
bujos, siendo muy delgada la película normalmente, mientras 
que el metal que forma película, preferentemente puede.ser 
una capa de un grosor desde unas 0'003 pulgadas a 0'C15 pul*, 

gadas.
La segunda operación de formación sustancialnente duplie^ 

Ha capacidad del condensador y un condensador producido .
ruede tener una capacidad a 450 voltios de unos 3 MFD. por 
rulgada cuadrada de área plana del ánodo. Las sucesivas o g ^  
raciones de pulverización y formación pueden llevarse a ce,b§ 
indefinidamente aumentando la capacidad en tanto cuanto - se ^  
observado. Sin embargo en- la actualidad son preferibles de 
a cuatro operaciones sucesivas de pulverización y formación^

Parece que el aumento en capacidad obtenido por las o p e r ^  
ciones sucesivas, puede ser debido a la penetración del e l ^ ^  
trolito a travos do las diferentes capas del material que 
ma película. Las capas de la película dieléctrica evidenteig-^ 
te se ajustan a las irregularidades de las capas pulverizad^ 
que están debajo, y las operaciones siguientes de pulveriza
ción no destruyen al parecer la-s'- policulas dieléctricas pre^ 

viamente formadas* Por causa de la porosidad del material d^^
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positado, un área muy grande .de película dieléctrica* está en 
contacto con él electrolito, en comparacién con el área plana 
de la base sustentadora. En todo caso se ha demostrado median­
te pruebas que tiene lugar un gran aumento en capacidad pro­
duciendo cada capa sucesiva pulverizada y formada un aumento 
definido en capacidad. Mientias que el grosor de la capa pul­
verizada afecta en algo la capacidad, se ha observado que los 
mejores resultados pueden obtenerse con capas desde 0'003 pul­
gadas a 0*015 pulgadas de grueso.

A causa de la capacidad grandemente aumentada por unidad 
de área de estos electrodos d láminas se pueden hacer condensa­
dores muy compactos, que tienen.una resistencia baja, y a cau­
sa de la. sencillez del método pueden fabricarse condensadores 
segán este invento, por una fracción del costo de los tipos 
ordinarios de condensadores. Ademas los condensadores hechos 
con este método son duraderos y retienen su eficacia y capa­
cidad durante largos periodos de tiempo.

En-la especificación- anterior se han descrito formas esco­
gidas del invento, aplicadas a loscondensadores eleetroliti- ! 
eos. Varios cambios y modificaciones en el invento son. eviden­
tes para los que tienen experiencia en el ramo, y será eviden­
te que el invento puede ser aplicado a otros tipos de apara­
dos electrolíticos, tales como rectificadores y pararrayos.
Por consiguiente debe entenderse que esta patente no está li­
mitada -a las formas especificadas del invento, reveladas aqui.

N 0 T A ,
Después de haber descrito y.explicado particularmente la 

naturaleza del invento y en qué manera el mismo' debe ser lle­
vado a cabo, las reivindicaciones que solicita Bianchi, S.A., 
para su introducción en España son las siguientes:
1.— Mejoras en aparatos electrolíticos, que consisten en que 
el electrodo, que es uno do los elementos constituyentes,sien: 
do ol otro elemento el electrolito, está constituido por una 
base a la que se ha aplicado una superficie reticular, que 

consiste en partículas finas coherentes de metal, con lo cual: 
se aumenta el área efectiva del electrodo enormemente.
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2. - Mejoras en aparatos electrolíticos, según la reivindica­
ción 1, consistentes en que la superficie del electrodo está 
formada por medio de una imposición de partículas metálicas 
derretidas ó 'plásticas sobre una base apropiada.
3. - Mejoras en aparatos electrolíticos según una de las dos 
reivindicaciones anteriores, en las que el electrodo está pro­
visto de una superficie porosa de aluminio de gran pureza, es­
tando formada la superficie por pulverización de partículas 
finamente divididas de aluminio derretido, sobre una base a- 
propiada.-
4. - Mejoras en aparatos electrolíticos según cualquiera de 
las reivindicaciones anteriores/ en las que el electrodo está 
provisto de una superficie porosa de- aluminio ó de otro metal 
que forma película, formándose una película dieléctrica sobre 
la superficie porosa.
5. - Mejoras en aparatos electrolíticos según cualquiera, de 
las reivindicaciones anteriores, en las que el electrodo está 
provisto de capas sobrepuestas de partículas divididas de un 
material que forma película encima, formando una película die­
léctrica sobre cada capa después de la aplicación de la misma.
6. — Mejoras en aparatos electrolíticos, tal y como se descri­
be y expone*en la precedente Memoria que consta de nueve ho­
jas foliadas y mecanografiadas por una sola cara y hoja de 
dibujos que a l a  misma se acompaña.

Madrid 7 de Febrero de 1950

BIANCHI S.A.
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