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MEMDRTIA DESCRIPTIVA
de un Modelo de Utilidad a nombre de:
PAMPUS KG, de nacionslidad alemana, dg
miciliada en D 4156 Willich 3, Am
Nordkanal 1, (Alemania); por: "RECIPIEN

TE PARA LIQUIDOS AGRESIVOS",

0-0-.-..000000000......oo

La innovacidn se refiere & un recipiente para 1i-
quidos agresivos, por ejemplo una tina para el cromado elec-
trolitico que consta de chapa de acero o también de pléstico,
por ejemplo poliester reforzado con fibras de vidrio, y que
posee un revestimiento de una l3mina de politetrafluoretile-
no.

Seme jantes recipientes ya han sido propuestos en
diferentes modelos. La dificultad para el revestimiento con-
siste en que en las esquinas, donde varias capas de lémira
se superponen, el politetrafluoretileno casi no se puede
soldar., Traténdose de construcciones plegables existe ademés
el peligro de que en los pliegues delante de la costura de
soldadura se asiente producto, se cristalice y provoque des-

trucciones mecénicas.
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Por este ﬁotivo ya se han propuesto revestimien-
tos cuyas costuras de soldadura no alcanzan hesta dentro de
las esquinas.,
| ‘El objeto dei invento consiste en adaptar la cons-
truccifn del recipiente & las caracteristicas de la lémina de
revestimiento de tal maners que se evitan las dificultades
due habia hasta ahora,.

De acuerdo con el‘invento esto se realiza por el
empleo de un cuerpo de recipiente @ modo de cesnal con bri-
das periféricas en.ambOS lados frontales que estdn cerrados por
tapaderas planas, estando recubiertos el cuerpo del recipiente
y las dos tapaderas con léminas de politetrafluoretileno sepa-
radas que alcanzan hasta debejo de las bridas y estén sujetas
entre las mismas. Puesto que las laminas son relativamente duras,
se recomienda la colocacidn de una junta - por ejemplo una guar
nicién de amianto envuelta - entre las léminas en la zona de

las bridas. La parte de la junta que sobresale entre la brida

¥y la pared frontal puede ser corteda entonces a res ébn la

pared interior del recipiente., Este hermetizacidn eﬁrasada

puede mejorarse todavia de tal manera que delante de la junta re-
sistente a la presibn se céloca en el lado interior del recipien-
té un cordén blando de politetrafluoretileno, por ejemplo de
poiitetrafluoretileno no sipterizado. De este modo puede evi-
tarse la formacidn de cristales - por ejemplo de sulfato de co-
bre - que en lo demés suele producirse en las depresiones de

baffos galvdnicos frios, porque aqui ha desaparecido por

complutu Lo juntuin guu exivtiv do olze modo, Poro cerrar lo
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hendidura pueden emplearse tembién cordones perfilados reves
tidos de politetrafluoretileno con un nicleo de elastdmero

o también listones de estanqueidad fabricados por la extru-
sifn de politetrafluoretileno con un perfil de seccién a
modo de hongo. Légicamente existe también le posibilided de
cerrar el recipiente arriba con una tapadera. La hérmetiza-
cibn se realiza entonces de la misma manera que entre el
cuerpo del recipiente y las tapaderas frontales.

Ur ejemplo de realizacibén de acuerdo con el inven-
to estéd representado en los dibujos que muestran lo siguien-
te:

Figura 1 una parte del recipiente de acuerdo con el invento
en representacidn perspectivica,
Figura 2 un detalle de la Figura 1 en seccifn con las 1lémi-

nas colocadas, y
Figura 3 el detalle de acuerdo con la Figura 2 pero con una

Junta adicional para cerrar la hendidura.

Cada recipiente consta de por lo menos un cuerpo
l en forma de canal con una brida periférica 2 en ambos lados
frontales que estdn cerrados cada uno por una tapadera lisa
3 que tiene la misma brida 2. El cuerpo del recipiente esté
revestido con una l8mina de politetrafluoretileno 4 que cu-
bre también las superficies de las bridas en ambos lados. Las
tapaderas 2 estén provistas de léminas 5 que corresponden a
la forma y al tamsfo de le tapadera. En el recipiente comple
tamente montado las léminas 4, 5 estén sujetas por lo tanto

entre la brida 2 y la tepadera 3.
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En la zona de las bridas estéd colocads entre las
ldminas 4, 5 una junta - por ejemplo una guarnicién de amian-
to envuelta - y de acuerdo con la Figura 3 esté& prevista una
hermetizacidn adicional § de la hendidura que sirve para ce-
rrar la hendidura a ras. En el dibujo también esta junta 6
tiene un nlcleo revestido de politetrafluoretileno., Esto tie-
ne la ventaja de que durante el montaje las laminas pueden
tensarse de un modo sencillo, pudiendo ser tensadas también
si se han aflojado. Como se sabe, l&minas colgantes pueden
ser deterioredas fécilmente al introducirse piezas a tratar
galvénicamente o al introducirse autométicamente los bastido-
res de soporte con las piezas a tratar, Ademés una lémina de-
teriorada - puede ser recambiads de un modo fécil y répido.

Ademés, la construccidn de acuerdo con el invento
tiene la ventaje de poder emplearse como sistema de elementos
combinados, al objeto de conseguir por el acoplamiento de va-
rios cuerpos cualquier longitud deseada del recipiente, Debi-
do a que la lémina empleada corresponde siempre a la longitud
de un solo cuerpo, de modoque la misma queda aprisionada en-
tre las bridas de elementos vecinos del recipiente, la longitud
de las l&minas queda limitada y el revestimiento suficiente-
mente tenso, pudiendo ser vuelto a tensar en caso necesario.
Adem&s la lé&mina de politetrafluoretileno puede ser fabrica-
da solamente en anchos limitados. Tratédndose de recipientes
compuestos de distintos cuerpos del ancho adecuado, se evitan
entonces costuras de soldadura en la l&mina de revestimiento

que pudieran dar lugar a sitios débiles.
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REIVINDICACIONES

231+ 2 - .2 3 3§

l.- Recipiente para liquidos agresivos, con un
revestimiento de una lémina de politetrafluoretileno , ca-
racterizado por un cuerpo en forma de canal con bridas circun-
ferenciales en ambos lados frontales que estén cerrados por
tapaderas planas, estando revestidos el cuerpo del recipien-
te y sus dos tapaderas con lémipas separadas que alcanzan
hasta debajo de las bridas y estén asprisionadas entre las
mismas.

2.~ Recipiente, de acuerdo con la reivindicacién 1,
carecterizado porque entre las l8minas en el alcance de las bri
das estd incorporada una junta, por ejemplo une guarnicidn de
amianto envuelta,

. 3.- Recipiente, de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque la parte de la guarnicibn
que sobresale entre la brida y la pared frontal esté cortada
a ras con la pared.

4,- Recipiente, de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque est& prevista una hermetiza-
cién adicional de politetrafluoretileno al objeto del cierre
enrasado de la hendidursa.

5.~ Recipiente, de acuerdo con una de las reivindi-
caciones anteriores, caracte;izado porque el mismo estéd com-
puesto de varios tramos individuales para formar un recipien=-

te més grande.
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6.- Recipiente, de acuerdo con una de las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizado porque ademés de las
tapaderas frontales esté prevista también arriba una tapade-
ra, la cusl esté cubierta igualmente con una lémina separada.

7.- RECIPIENTE PARA LIQUIDOS AGRESIVOS,

Tal como se describe y reivindica en la presente

Memoria Descriptiva, que consta de seis hojas escritas a

4 . s s .
maquina por una sole cara y de sus correspondientes dibujos.

Madrid, 47 WAl 1973
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