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Dispositivo absorbente.

Tolicitande THE PROCTER & GABLE COMPANY, entidad nortesméricana,
residente en 301 East Sixth Street, Cinocinnati,. Dhio

45202, EE., UU. de A,

El presente Modelo de Utilidad se relaciona oon un
diSI)OSitiVO absorbente én el cual el cuerpo absorbente €s un
agregado ‘'de plezas separadas de espuma de bajo médulo, elés-
tica y absorbente. El agregado se mantiene unido mediante uns

5. envoltura de ajuste que rodca el agregado con cisrta solturs a
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fin de permitir algun movimiento relafivq entre}piezas conti~ |
guas de espuma. la malla de la envoltura es suficientemente
fina para contener fotalmente las piezas absorbentes Y por en-
de evitar que las superficies de éstas penetren en la envoltu-
ra y formén parte de la superficie externa de la compresa.
Esté invento se refiere en general a productos-absor
bentes destinados a absorber fluidos corporales Vs maéyiértlcu
larmente, se relaciona con receptores de menstruacion d;sena-
dos para ser usados en el interior de la vagina mieﬁtréé’reci-
ben flujo menstrual de mujeres, y, mas particularmenté;“ée re-
fiere a compresas que poseen un cuerpo zbsorbente comi&éétb
por piezas de espuma absorbente mentenidss unidas entre s{ en
forma de agregado por mvdio de una envoltura, | |
Las compresas que se usan en la actualidad y.que pug
den ser introducidus por la propia usuaria son generaimente ri
gldas, es decir, poseen un elevado modulo de compresion y muy
escasa elusticidad, y son pequeiias en seccion transversal a
£fin de lograr que sean comodas de introducir, usar y retirar.
Ias compresas actualmente en uso son generalmente estructuras
fibrosas que se hallan extremadamente oomprimidas en cilindros
de aproximadamente 1-1/2 a 2 pulg. de largo y 1/2 pulg. de dig
metro. Estas d0mp$esas fibbosas son éen extremo cdmprimidas pa,

ra facilitar la insercidn y no se dilatan, en todo caso, hastg,

que se boncn en contacto con el fluido gque ha de ser absorbido

Las compresas de la induatria actual no permiten que
el material abusorbente realice su funcion lo mas efectiva R e-:
fioazmente posible en razon de la superfiicie de absoroiodn 1imi |

gorbente que impiden le total utilizaciodn de su capacidad po-

tencial como tal material absorbente.

l
]
tada disponible'y/o tensiones impuestas sobre el material ab- i
|
|
|
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Las compresas actuales se hallan generalmente limita
das ocon respecto & capacidad, contenido e {ndices de abaorbidn.
Se encuentrén limitades en capacidad por el hecho de que la -
compresa contiene una cantidad relativamente pequeua de mate-
rial de absorcion y se halla en extremo comprimido., 4s{, pues,
no se dispone de un gran "volumen vacio%, es decir, espacio no
ocupado dentro del cuerpo abuorbente en la vagina quehéé¥ﬁe a
modo de deposito pira ¢l flujo menstrual, Se encuentran limi-
tadas en contanido porque son pequetias en tamafio y no llenan
la vagina para impedir que los fluidos discurran en torno a
ellas desborddndolss. Estan limitadas en cuanto a {naice de

absoreidn a causa ue la pequeiia drea superricial de qué\diSpO—

nen pare cstablecer contacto con el fluido por lo que*sblamen—
te pueden tomar sobre s{ tanta cantidad de fliido en un tiempo
determinado aln cuando la torcida en su interior sea buqéa.

El invento del solicitante facilita una solucidn a
los inconvecuientes de que adolecen las compresas de la‘iﬁdus-
tria actual por el hecho de que establece y ueSpues mantiene

un gran volumen vao{o en el interior de la vagina y, por oonsi
guiente, posee una mayor capacidad; es suficientemente granuc ;
como parsa llenar sustancislmente toda la seccidn transvéraal
de la vagina y, por tanto, proporciona contenido; potee una «~

gran area superficial disponible que se ha traducido en {ndice

de absoreidn excepcionalmente elevados; y es oomoda de introd

1

cir, usar y retirar. .
OBJET0S DEL INVENTO . | |

Asi pues, e¢s un objeto de este invento proporeionar
un dispositivo abuorbente que establece un gran volumen de va- |

cfo poco después de su insercidn en una cavidad del cuerpo y

mantiene despues dicho volumen de vacio.,
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| Otro objeto de este invento es proporcionar un dispg
sitivé absorbente que posee un gran vollmen y seccidn trahsveg'
sal en su estado seco, o

Es también un objeto de este invento proporcionar un
dispositivo absorbente que posee elevados indices de absorgiéﬁ
inicial y total. "

Ademids, es un objeto de este invento proporcionar un
dispositivo absorbente que es fdcilmente disponible en’ eistema~
de aguias feceales convencionales,

Tambien es un objcto adiéional de este inveﬁ%é"ﬁfo—
porcionar una compresa con las caracteristicas citédaécqﬁe'es
cémoda de introducir por la _persona que la usa, y comoda duran

Saw oA

te el uso y retirada.

RESUMEN DEL INVENTOQ > 8

‘A aa

De acuerdo con el presente invento, se proporgiona
un dispositivo absorbente que comprende un agregado dé giezas
individuales ue material semejante a-eqpuma absorbente céﬁten&
do en el interior de una envoltura flexiﬁle permeable a los -
fluidos, en el cual el material absorbente es flexible y elds-
tico ¥ posee un modulo agregido seco de compresidn a una’dqm-
presién ael 253 comprendido en los limites de aproximadamente.
0,004 a aproximadamente 0,050 1lb/pulg. 2, con lo cual ol agreQ
g1do es mantenido por la envoltura y también el dispositivo ca
tamenial es blando, en extremo compresible, comodo para las pax
tes circundantes y resiliente,

BREVE DESCRIPCION DL LOS PLANOS

51 bien la wewmoria concluye .con reivindicaciones que
ponen particularmente de manifiesto y claraweunte reivindican

el objeto que se considera forma parte del presente invento, sd

considera que éste se comprendersa mejor a partir de la 8iguien

e e :'ih‘léi L N

Y SRR AL SU L NN




g v

5.

10,

15,

20,

30.

te descripcion tomada en relacion con los planos anexoé:men lo§
cuales se exagera el grosor de alguno de los materiales pars _f
fines de claridad,. y en los que: |

la figura 1, es un alzado de una compresa de este in
vento con la envoltura parcialmente seccionada para permitir
la ilustracion del contenldo interior;

la figura 2, es una perspectiva de otra forma de rea
lizacion en una fase de su formacién y en 1la cual la eﬁ;%itura
8e ha;la seccionada para fines ilustrativos; -
- la figura 3, es una vista en persgectiva de le .forma
de realizacion de la figure 2, en su configuracion formada;

~ la flgura 4, cs una vista en seccidn tomada a lo lar

go de la linea 4-4 de la figura 3; con ey

la figura 5, es una vista en perspectiva eSqunmatica
a mayor escala de una serie de celulas de poliuretano-': '
la figura 6, es una vista en perspectiva dg pné;for-
me de realizacidn alt.rnativa; et
la figura 7, es una vista en perspectiva fragnenta-
ria a mayor escala que ilustra le adherencia de un cordon de
extraceidn & una compresa de este invento;

la figure 8, es una vista en seccidn transversai de
la compresa de la figura 1l en un insertado: tubular telesodpiw-
co; ¥ . -
la figura 9, €8 una vista en seocidn transversal,_si

mllar a la figura 4, que mu»stra una forma de realizaoion al-

ternativa.
DL&CRIPLION ﬂBTALL&DA DPL INVLNTO

Refiriéndonos ahora a la figura 1, se represente una

compresa 21 de cste invento que comprende un agregxdo 24 de

piezas inuividuales y Jeparadas 22 de matgrial semejante & es-

S

SN ;
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puma absorbente, El agregado 24 se halla totalmente contenido
dentro de la envoltura 23 y el cor@én de extraccidn 25 va fija
mente adherido a la envoltura 23, : -

Una compresa de este invénto representado en lé figu
re 1 puede realizarse de la siguieﬁte forma. la envoltura-pqg
de ser formada a partir de una pieéa rectangul&r de materigl
uniendo entre si dos bordes opucstos de la pieza recfa@éﬁlar
pera formar un tubo que posee una costura longitudinallﬁhl cOo-
mo se ve en 50 que es asegurado por cualquiera de métodéé bien
conocidos, tales como cosido o encoladura., Un extremo”dél{tu-
bo formado puede ser recogido después radialmente haoiﬁtdéntro
y fijado hasta formar un cierre, tal éomo el extremo diétante
37. Este cierre puede ser mantenido por cualquiera de.mvchos
diversos medios bien conocidos tales como cosido, encq;agura,
o atadura con una cucrdecilla. ILa envoltura en esta fage es

tubular con el oxtremno remoto 37 cérrado y el extremo;pgéximo

38 abierto. lLas piezas 22 que comprenden el agregado‘§4cse co

locan después en el interior de la bolsa y ¢l extremo proximo
38 de la eanvoltura es recogido radialmente hicia dentro y ase-
gurado formando un cierre de usuerte que la envoltura acabada
posee ambos extremos cerrados. As{ pues, la envoltura es esen
cialmente tubular y la compresa cilindrica.

Una cuerdecilla o cordén de extraccion 25 se adhiere
a la envoltura de la compresas de este invento Gebido & la fal
ta de propiedad tensil dentro dei propio agregado 24. El cor-
dén de extraccién 25, por supuesto, proporciona un medio para
extraer la compresa de la vagina cuando ze ensucia. Un corddn
de extraccion 25 puede adherirse a o de otro modo asocinrse
con la envoltura de muchas formes diferentes, algunas de las

cuales son: ensartar un cordon doblado a través de la envoltu-
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el que puede existir en un extremo cerrado, formar un lazo y
hacer pasar los extremos libres del cordon 25 a través del mis
mo, como se muestra con mayor detalle en la figura 7, q fijar
el cordén 25 a la superficie de 1la envoltura cdsiéndolo o pe-
gandolo a la misme suficientemente para soportar las fuerzas
con que se tropieza durante la extraccion, o atando el:éﬁrdén
25 en torno a un extremo fruncido de la envoltura. iEﬁ‘éng com
presa de la estructura de la figura 4, es decir, que pdééé una
porcidn entrante 28 de la envoltura, sambién puedejenéé%%arae
el corddn 25, si se desea, a través dél extremo entra££e§31Ah5
ra asegurar que éste permanece junto al extremo cerradb;29.

La expresion “fruncido"” aqui utilizada debe -entender
se incluye cualquier unién de la envoltura en un extrémo longi
tudinal para formar un cierre Ge la misma en dicho exiremo, porx
ejemplo un cierre en el cual la envoltura sea recogidg gﬁnidi—
reccionalmente en seutido radial hacia dentro, como aiifﬁera
estirada por une cusrda de traceion; un cierre hermétioo tipo
aleta en el cual el extremo terminél es aplsstado hasta formar
un'solo plano por fuerzas perpendiculares respecto al mismq;
una Junta traslapada en la cual el-extremo terminal es plegado
hacia dentro y porciones diamétricas del extremo se traslapan,
etc. Un extremo terminal de la envoltura o cualquier porcidn
de la misma puecde ser cualquicr extremidad o margen respectivo,
tal ocomo se indica por el extremo 31 de la figura 2,

Refiriéndonos ahora a le figura 3, se representa una
forma de realizacién alternativa de compresa de este invento
(en lo sucesivo denominada roseta) que.posee una cavidad ‘incoxr

porada formada por una porcién entrahte.ZB de la envoltura. lLa

envoltura de forma tubular utilizada para la rqsetd es ligera-
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mente mas larga que la envoltura 23 de la figura 1, y compren—
de una porcion exterior 27 y una porcion entrante 28 segun se
indica en la figura 2. EL extremo remoto 29 de la rosets es
fruncido y asegurado por cua;quieralde los medios bien conoci-
dos para formar un'oierre, por ejemplo cosiendo 0 pegando el -
extremo fruncido. La envoltura es aproximadamente dos veces
mis larga que 1a envoltura 23 para la compresa de la f;gura 1,
Yy la porecidn exterior 27 y la porecidn entrante 28 poseen cada
una aproximadamente 50 por ciento del largo de la envoltura tu
bular, El1 cuerpo absorbente gque es un agregado 24 de piezas
22 se halla colocado en el interior de la envoltura y. segun
el factor de empaquetadura (definido infla) deseado, el. agrega
do 24;puede 0 no llenar completamente la’envol{uré. Elwe;fre~
mo terminal de la porcion entrante 28 en el extremo eﬁg%énte
31 de la envoltura puede ser, aungue no necesariémentéy,ﬁfunqi
do y cerrado. la porcidn entrante 28 es plegada haciq;gentro
a lo largo del eje longitudinal de la compresa y_el,ag;ééado
24 se halla conformado pare formar la cavidad en la compresa
de la figura 3, lLa superficie de la.davidad dentro de la com-—
presa se halla formada por la porcion entrante 28, es decir,
la porcidn entrante 28 es plegada en torno a la cavidai'extre;
ma 30 del agregado 24 y hacia dentro a traves del agrega@q 24
para formar la estructura de roseta. Eéta estructura se rephg
senta en seccidén transversal en la'figura 4 en la.cuai el ex-
tremo entrante 31 cs contiguo al extremo cerrado 29. De este
modo se forma una compresa en la cual el cuerpo absorbente, a-
gregado 24 de piezas 22, gse halla contenido en una envoltura
con una poreidn exterior 27 que forma la superficie exterior

de la compresa y una porecion entrante 28 que forma la superfi-

cie de la ocavidad, Fuede adherirse un corddn de extraocidn 25

segun se describe anteriormente,
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La realizacién representada en la figura 6, es otra
roseta, similar & la de la figura 3, en el sentido de que po-
see el cuerpo absorbeite de agregado 24 que se halla contenido
en una envoltura que poseée una porcion exterior Yy una poreiodn
entrante, perc la configuracién de la énvoltura antes de ser
plegada hacia denitro la porcion entrante es esencialmépﬁglla
de doé conos truﬁcadoa unidos por sus bases amplias, Asgé la
estructura de le figura 6, presenta genéralmente fofmaf&éﬁioa‘
y dispone de una cavidad. Asimismo, puede poseer un cdédén de
extracoion unido como se ha descrito anteriormente. tj"

La forma de roseta es ventajosa por cuanto éu:exten-
sion lateral, al someterée a una fuerze normal al eje ionéitu-
dinal de la compresa, es mayor que la extensidn latersl’ de una
compresa sin una cavidad en el centro, por ejemplo unéeiémprew
se oilindrica. Ia mayor extensil lateral resulta beneficiosa
por cuanto la vagina ejerce una fuerza normal sobre léégémpre-
sa que haae-que ésta se extienda hacia fuera en direccion a:law
paredes laterales de la vagina y la expansion impide que la -
menstruacion desborde la compresa. Otra ventaja de la forma
de roseta €8 que proporciona una mayor periferia para.png Qan—
tidad determinasa de agregado que una compresa sin una cavidad
incorporada, - |

La compresa de éste inVéntoﬂpuede introducirse en el
interior de la vagina’por medio de un insertador tipo tub@'te~
lesodpico, como es bien conocido pare los ordinarianente exper
%os en la industria de compresas. En la figura 8 se_mu@aﬁra

uno de dichos insertadores con segmentos flexibleé ahusados ha

cla dentro en el borde anterior para formar un extremo_anterio*

suave, normalmente cerrado y susceptible de ser abierto, oon

la compresa 21 dq la figura 1, retenida en 61 mismo. El inser

e IANNE . B S S L e e . NN
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tador usado con la compresa de este invento fué molueado a par
tir de polietileno, pero puede también hacerse de otros materig
les bien conocidos para aquellas personas ordinariameute éxpe£
tas en la industria correspondiente, ﬁa cbmpresa 21l es elasti
camente compactada y mantenida en tal estudo antes.y durante
la insercién colocéndols en el insertador tubular 35. ;Elutér-
mino eldasticamente compactada aqui utilizado significalgéﬁﬁri-
mida hasta un grado tal que el cuerpo absorbente tome ébife si
wn fraguado temporal, es decir, un fraguado gque .ce disifﬁ en
ausencia de liquidos después de que la compresa es arré?éda de
un medio constrictivo tal como un insertador. lLa énvoitgfa 23
de la compresa 21 se halla en contacto con la superfiocie inte-
rior del insertador 35. Un medio de eyeccion, tal comv 'ei -
eyector 36, retira una compresa del insertador. En la: forma
de realizacidn de la figura 8, el eyector 36 émpuja colitre el
extremo posterior de la compresa 21 moviéndolo hacia agq;ante
en el insertador, abriendo el cierre en el extremo antefior,dei
insertador 35 y expeliendo la compresa a partir del mismo,

La compresa, en el insertador utilizado, abre a la
fuerza los segmentos situados en ellextremo anterior del in-
sertador. El insertador 35 se introduce en la vagina y lg com
presa 21 se eyeccta a partir del tubo exterior empujando el =
eyector 36 de suerte yue se telasbopa dentro ael insertgdof 35
El insertador 35, con el eyector 36 incorporado, es retirédo
de la vagina después de la compresa 21 ha sido totalmente éyeg
tada a partir del insertador 35 y depositada en el interidr de |
la vagina, |

Se muestra una modalidad alterna de la compresa de

esta invencion én_la figura' 9, en la que las piezas 29 de mate

rial absorbente ancilario estédn distribuidos en el interior del
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agregado 24 de las piezas tipo espuma 22, El material absor-
bente ancilario es mds tieso, VeBe» tiene un modulo de compre-—
sion mds alto, que el material absorbente del cual se hacen laé
piezas 22. ‘ ' .

Se pueden utilizar muchos materiales absorbentes an-
cilarios diferentes pafa varios propésitos, Uno de estos pro-
poésitos es de refener iiquidos dentro del cuérpo absorﬁgé;g'deﬁ
pués de haber sido absorbidos y de este modo reducir expulsidn
cuando se somete una compresa llena de liquido a cbmprééién.
Un material absorbente ancilario que se ha encontradoAaq3ffun-
ciona satisfactoriamente en la qompreéa de esta invené;gﬁfes
una carboximetilcelulosa reticulada, tal como se desqribe en
la Patente US 3,589,364, concedida a "Dean et al," elﬁ29vde Ju
nio de 1.971, dicha patente siendo incorporada & egtafgggoria
a titulo de referencia. Se pueden utilizar.otrda tipos. de ma-
terial absorbente anoilario, por ejemplo, carboximeti@cg}ulosa
principalmente insoluble, poliacrilamidas prihcipalmen;e reti-
culadas, derivados especlficos de alﬁidén, todos los cualeé son
conocidos a personas conocedoras dé este arte., Por supuestd.
existen muchos otros materiales absorbentes ancilarios que pue
den ser incluidos en la compresa de esta invencidn, y el Soli-
citante no deja de incluirlos todos. |

Las piezas 39 de material absorbente ancildrio inclui
das en una compresa de esta invencién pueden ser de huchos v
distintos tamafios, férmas'y figﬁras dispuestos en'vari§é posi—
ciones en el interioi de la compresa. En uns modalidad‘prefe-
rente, las piezas 39 son pequeﬁag,_v;g., paralelepipedoa;fegu_
lares cuadrados de 3,2 x-3,2 om, cortados de una hoja de carbg

ximetilcelulose reticulada de 1,6 cm de espesor. Estas rlezas

39 a continuncién se distribuyen sustancialmente en uniformidag
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por todo el agregado 24, El porcentaje, en peso, c*“:::‘ﬁie-
zas 39 basadas en el agregado 24 oscila desde aproximadameﬁte
10% a 50%, preferentemente desde unos 15% a 30%. El porceﬁtaje
més preferentemente utilizado, de carboximetilcelulosa reticuld
da, en varios casos era de unos 20% a 25%

Formas alternas de piezas 39 pequefias del material
absorbente ancilario son granulos y fibras celulosiocas &gdivi@
duales, Igﬁalmehte se pueden utilizar varillas»y barrée{del
materiai ancilario. Estas formas alternss de las piezaé?Bg:se
pueden disponer en muchas posiciones dentro del cuerpo abaorbeq
te de la compresa, tal como la distribucion uniforme pﬁimuodo |
el agregado 24, segun se detalla en la figura 9, o concqntra-
dos en posiciones especificas en el agregado 24, tal cam§f§er-

oa de le seccidén entrante 28 de la envoltura, P

I
e

El ajuste de la envoltufa 23 en torno al agregado 24
es preferentemente floja hasta un grado mas bien estanco y pue
de describirse por un faotor de empaquetadura o un factor de
volumen=-largo juntameinte con un drea en seccion transversal de
la envoltura (definida infra), Una envoltura floaa ﬁaoelqus
la compresa presen%e un aspecto y un tacto esponjoso y.blqndo.
Una envoltura floja también promueve caracteristicas de absor-
cion y comodidad de uso y extraccion, segun se indioa por ‘los
datos contenidos en la Tabla III infra, U

El ajuste de la envoltura 23 cn torno_al'agrggado 24
también afecta a la fuerza de eyeccién de tal manera‘q;e'OOn
iguales cantidades de material absorbente. la fuerza de eyec-
cion es generalmente inferior si el factor de empaquetadura es
més elevado, es decir, si e¢s mas estrecho el ajuste de la ‘en-

voltura, Ver Tabla III infra. Por esta razén y otras que se

explican mds adelante, la flojedad de la envoltura, 6 sea el
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pactor de empaqdetadura, es critica para logfar un equilibfid
optimo de ciertas caracteristicas de compresa deseables.' Una |
floja envoltura en torno & un agregado 24 de plezas 22 de bajo!
médulo de compresién (definido infra) pare conferir un factor i
de empaquetadura comprendido en limltes definidos infra prumo~é
vera comodidad de extraceidn, o sea ocarencia de incomodidad’ -E
ouando se retira la compresa de una vagina, Se cree qﬁéﬂla co !
modidad de extraccidén se ve aumentada en razén de que iéé}bie-%
zas 22 se cambian una con respccto & otra cuando son cowi)rix,ni-5
das para conformarlas al orificio introital; as{i la dii;ﬁaqién
del introito durante la retirada es gradual y mds sencéii&”de-
bido al bajo modulo del agregado 24 y el movimiento feléiivp»
permitido entre piezas contiguas 22, El movimiento reIatiya_
entre las piezas 22 se produce en razén de que las pieég§?é2 qi
tdn relativamente sueltas en el interior de la envqltufaﬂ%S_en
lugar de hallarse estrechamente empacadas ep}la misma.i.ﬁar -
tanto, y dado que el introito es una banda de musculos ;6h§-:
trictiva que puede dilatarse, una compresa blanda y conforma-
ble adoptard una forma de cufia con un didmetro gradualmenté org
ciente para gradualmente dilatar el introito, en lugar dé,di;g
tarlo bruscamente, y por ende aumentar la oombdidad de éxtrao-
cidn de la compresa, Durante la extraceidn, como puede verae
a partir de la figura 4, el extremo cerrado 29 es el extremo
anterior y el extremo de oavidad 30 es el extremo postegior.
Las porciones excéntricas del extremo cerrado 29 son forzadaé
hacia la parte posterior por la oonsfricéién del introito‘da
forma que el extremo 29 preeenta~la.dqnfiguraoién de un égtrbf
mo anterior conico. El1 agregado 24 oerca ‘del extremo cefrﬁdof

29 es pues comprimido y movido hacia la parte poéteriqfhbéra'

forumar unas compresa de un didmetro gradualmente oreoiente-@e '
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tal manera que el diametro mayor con qﬁe ge tfopieza en el cugé
s0 de 1la extraccidn no se encuentre on el exirewo anterior, :
la flojedad o soltura de la envoltura puede definire |
se con mayor precisidn en términos de un factor de’empgquetaig
ra en volumen, El factor de empaquetadura en volumen es el vg;
limen del material integral, o sea no cortado, absorbente qti-%
1izado para proporcionar el agregado 24 dividido por el«volﬁmeﬁ
Paxlmo susceptible de ser contenido por la envoltura. ea aecirﬂ
pulgadas cubicas de material absorbente por pulgadas cubioas |
dentro de la envoltura., El volumen de material absorbep&e‘ut;
lizado en el factor de empaquetadura puede calcuiarserréﬁpécto
de cualquier compresa especifica dividiendo el peso del'agregg
do 24 por la densidad del material abeorbente antes de cortar-
1o, Un factor de empaquetadura en peso puede tambieén determi-
narse para compresas de este invento dividiendo el—peso "del @~
regadp 24 por el volumen héximo susceptible:dersen con%ehidq
Fn la envoitura. |

Una compresa que se conforme y gradualmente facilite
la apertura del introito para promover la extraccidn- debe po=

beer un factor de empaquetadura que permita alguna conformacidp

or parte del agregado a las aberturas introitales pero no ser
ufidiente floja como para peﬁmitir que todo el agregado se deg
lace & la parte extrema postérior'de la énvoltura cuando se
extrae la compresa. Un deaplaéamiento & la parte extroma pose
terior de la envqltura de demasiuada cantidad del agregado 24 dg
ria lugar a una acumulacidn en la'parfe posterior de la compre=
Ba que requeriria una brusca dilataciodn del introito y. una ma-
yor incomodidad en la extraccion. !

las piezas 22 fueron cortadas o hechas de un material

kbsorbente a modo de espuma con un baJo modulo de compresion,
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en bruto y en seco, con prefcrencia comprendido en los limiteai
de aproximadamente 0,2 & aproxlmadamente 2,0 lbrs/pulg? ¥y, masi
especificamente, en los 1{mites de aproximadamente 0,2 a_apro-!
ximadamente 0,8 lbs/puléa. La palabra "seco" cuando_sg utili-é
za aqui juntamente con el médulo de compresion debe indicar el ;
estado de contenido de humedad del material cuando se cqmp:ime
dentro de un insertador o antes de ser liberédo del insertador,
lgeneralmente segﬁn las condiciones especificadasven el’@%Tﬁ ]
Test D1564, "R, Test Conditioms", La palabre "himedo" c&ando

se utiliza con médulo de compresion indica que el material ha

sido completamente humectado por un exceso de agus, ¥ a conti-
nuacidén estrujado o centrifugado para eliminar el exceso de a-
gua, El1 médulo minimo de compresidn debe adquirir capaoidad de
ebsoroion y el modulo maximo de oompzesion aebe lograr una '00m=
presa coémoda, Lste mddulo de oompresion en bruto se estableoe
de acuerdo con la prueba ASTM D1564. Compression Load - Deflec-
tion Test (subfijo D) a 25% compresién. E1 término "material

absorbente a modo de espuma" debe considerarse due enmarcs ma-
teriales absorbentesvtri-dimensiqnales; tales como espumas so-
pladas por gas, esponjas naturales, espoﬁaas celulosicas, y es
tructuras basadas en composiciones fibrosas, tales como las dg
tallmdas en las patentes US 3,311, 115 ¥y 3.430,630 (incorpora-'
das en esta solicitud a titulo de referencia).

Los médulos de compresidén en bruto de ‘dos materiales
absorbentes a modo de espuma se facilitan en la Tabla I que. sl
[gue. las muestras a partir de las cuales se obtuvieron 109 nd
dulos en bruto fueron 2 pulg. por un lado para 1&‘H1drongpuma
T lavada y 1 pulg. por un lado para la Hidro-Espuma TM no la-
vada griega dada a conocer por la industria_ante:idr. Todos

los médulos en bruto humedos fueron basados sobre las dimensip

St WA
.........................




7

10,

15,

20,

25,

30,

ser humectadas,

camente en sentido contrario.

damente 3 horas,
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nes en seco de las muestras por cuanto detus se dilataben al

Toda la Hidro-Espuma TH a 1a que ve hace referencis

automdtica de ropa, tipo doméstico corriente con agua dgétila-
da durante aproximadamente 20 minutos y secdndolo después en

una secadora de rope, tipo doméstico corriente durante dproxi

como infra se considera lavade s menos que se exprese copsocifi .

El material absorbente fué lava |

da haciéndolo deslizar en el oiclo de enjuague de una lavadora?

*
|
|




ABSORBENTES A 3ODO DE ESPUMA |

HODULOS DE QOMPRESION. EN BXUTO DE WMATERIALLS
SECO
Término me~ Alto -~
lato (1b/pul  (1b/pul
1&2) £2)
25% Compre-
sion
Hidro-Espumg
™ 0,38
Hidro-Espus
™ (no lavae
da 0.62 0.64
Esponja sed
griesa (no 6.9 11.7
lavada)
80% Compre=-
sion
Hidro—ESpum4
™™ 1,30
Hidfo-Espuma
™ (no lava+
da) 2.74 2,80
Isponja sedg
griega (no
lavada) 40.7 50+

10,

D1564,

Otra, y quizds méds importante, medida de la firmeza

w2, Test Conditions".

(2oL
> pul

0.60

4.5

2,70

26.8

HUMEDO
Térm%?o/me; %lf; di
alo (1b/pul  (1b/pul
g2) g2)

0.19
0.26 0,27 "]
0.90 . 1.2
"1.10

2.60 2.97
6.1 ! 11'1

del material absorbente en el modulo de compresidén del agrega-
do 24 de las piezas 22 que componen el cuerpo absorbente'(a

continuacidn detallando dicho modulo como modulo del agregado)
%1 modulo del agregado indica la fuerza de compresidn requeridsg
para efectuar una decleccidn especifica de una masa de las pars
ticulas del cuerpo absorbente, El agregado a medir esta en una
condicidn equilibrada sin distorsidn, segun se detalla en ASTNM

El médulo del agregado es quizds

weriEs

0.25

0.5

2,00

2.8

una medida mas aplicable para utilizar porgue este es el médulo




s

5.

10.

15,

20.

25.

30.

"|deformaciones del material bruto es muy inelinada, v;g;gzun in
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"real del cuerpo absorbente que forma la compresa de la ¢nven-.'

cidén y, como tal, incluye mds directameunte la fuerza de expul-i
sion de la compresa desde un insertor y la comodidad de uso y {
extracoidn de la compresa. - |

| Existe una diferencia en cuanto. & ambos grado y tipo?
entre el médulo en bruto y el médulo del agregado de un.pate- |

a s

riél absorbente tipo espuma. E1 modulo en bruto ss diferente f
en cuanto a grado por ser sustancialmente mayor que el- modulo g
del agregado. FEl mddulo en bruto bajo ASTM Test D1564.D(Suff1:
D) a une compresion del 25% de una espuma de poliuretano utilil
zada era 28,1 g/cm2, mientras que el mddulo del agregado del *i
mismo material a una compresion del 25% era 1,1 g/cmz.: El mé-
dulo en bruto es diferente en cuahto & tipo porgque ei“6§hpqrtg;
miento de lo bruto, v.g., materiales absorbentes 1ntég¥;§,gti-

po espume, bajo compresion, es tal que la curva de eéfugrzos y

cremento grande en deformacidn por un Pequefio increacnto en la
fuerza aplicada, y despues aperenta tomar la forzula general
de deformacidn, iguel a K + L log (fuerza), en la que K y L
son constantes., Como contraste, la curva de esfuerzo y defbr—
macion del material agregado aparenta tomar inmediatamente la
formula general de deformaoién{ igual a K' 3 1' log (fuerza)
en la que K' y L' son constantes, _

El modulo de agregado del.agregado para la combresa
de esta invencion se midid de acuerdo con la prueba ASTM-teat
D1564, Compression Load Deflection Test (Suffix D), modificado
segun se detalla a continuacién: Un dispositivo de cilindro-
pistén con une relacidn baja de altura: didmetro se utilizd pa

ra contener el agregado, Se lleno el eilindro hasta une pro-

fundidad uniforme. En este oaso, el cilindro estaba hecho de

...............
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' |un ﬁléético transparente “"plexiglas®, ternia un fondo que oerre, |
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|
ba un extremo, tenfa un digmetro interior de 240 mm, y tenifa

une profundidad de 10 oom., Il pistdn igualmente estaba hecho
de "plexiglas" y estaba compuesto de una barra de 44 mm de dig
metro, unos 127 mm de largo y pegada & una placa de "plexiglas!
de 239 mm de didmetro y 5 mm de espesor. la placa © cabeza deé
pistén tenia agujeros taladrados & través de la misma-pera que!
pudiese escapar aire atrapado entre el cilindro y la éépéza de
pistén sin ejercer una fuerza apreciable en la cabezqwéq pis- |
ton, l '
las medidas de fuerza y deformacidn para dé%éi&inar |
el médulo de compresion e efectuaron con un instrumeﬁfé de
prueba “Instron Universal", Se conectd el eilindro é°i§‘célu-
la de compresidn Instron y el pistdén se conectd a laiefuheta
del Instron, s
Cada muestra de cuerpo absorbente agregad01gtihizada
para obtencr un médulo de compresién del agregado fué pre-fle-
xionada dos veces hasta 75 a 80% de su volumen original dentro
del cilindro y después permitido a descandar bajo ninguna égf-
&a durante 10 minutos antes de la prueba., Se midieron tres
distintas muestras de material absorbente agregado para deter-
minar el mddulo de agregado de un agregado especifico, Vv.g.,
une muestra de agregado., Cada muestra era un nuevo relleno del
cilindro de compresidén hasta una profundidad minima de'25.4 mn
El médulo de agregado informado, para un cué:po absorbente -~
agregado, fué la media de las muestras. 51 el médulolag com-
presidn del agregado de oualquier muestra sé alejaba de la me-
dia por méde de 20%, se efectuaban dbs pruebas adicionales. El

mdédulo agregado de dicho cuerpo absorbente agregado,entonoéé

se daba como la media de las cinco muestras,




e

5.

10.

15,

20,

25,

30,

- 20 -

Bl modulo agregado de cualquier muestra de un cuerpo

absorbente agregado se determinaba segun se uetallas a continua

cidn: Primero, se calentabe el Instron y se calibraba la célu'

la de compresion del lnstron con un peso comocido y con el ci-

11indro de compresién vacio sobre la mesa de la celula d¢e oom-

I
presion. Se conectaba el piston a la cruzeta de Instrom. Se~|
i

gundo, la velocidad de la tabla se fijo a 127 mm por minruto y

1
i

la velocidad de la cruzeta a 50,8 mm por minuto, Tercero, se :
lleno el cilindro de compresién de la mu¢stra hasta una_profugg
didad de 25,4 mm dejando que el agregado cayera desde yqa altgi
ra de 127 mm por encima del fondo del ci}indro. Cualqaier y i
todos los grumos en la muestra se Qeshicieron antes de dejar .
que se introdujeran en el cilindro, La superficie superior de:
la muestra dentro del cilindro se apland lo maximo posihle. Lai
profundidad del cuerpo absorbente auregado se nidid rouniendo ;
ung segunda placa, V.g., una idéntice & la placa utilizada co-

mo cabeza de piston pero sin tener la barra de 127 mm y 44 mm l
de diametro pegada e la misma, encima de la muestra y midiendo{
6l grueso de la mucstra desde el fondo del cilindro hasta el ’
fondo de la placa segunda, Istia medida no fué inferior a 50,8%
mm, Cuarto, la pluma el Insitron se llevo al punto cero oon ;
el cilindro lleno sobre la mesa de comprezion del Instrom, Quié
to, el piston se acerco hasta hacer contacto con la muéstia Yy

se aplicd una primera carga de 1,4 g/cm2, a la muestra., Enton
oes se midio el espesor de la muestra mientras estaba sometida
B una presidn inicial de 1,4 g/om2, y se determino el desplaza
miento de la cruceta necesario pars producif el porcentaje Ge

coupresion requerido, basado en el espesor de la mucstra a ls

primera carga cspecifica, UYexto, se comprimidé la muestra hmst4

el porcentaje Jde ocompresion requerido y se mantuvo a dicha com

- - T v wray el V] WhdL e
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presidén durante un minuto, Se anoto la carga requerida degspuéd

.
®ae e o .
LI .o

de un minuto para producir el porcentaje de compresidn requepi;

do, Septimo, se devolvid la musstra & la compresidn de 0% por !
medio la retracecion del piston de la muestra, ' |

El médulo agregado entonces se determiné dividiendo

el peso indicado al porcentaje de'compreéién requeride .por el

CEIN .

drea de la superficie de contacto del piston. Sl

P il

Il modulo agregado seco del cuerpo absorbenteﬁutili-i

zado en la compresa de esta invencidn debe de estar pr debajo :
s ¥
de cierto nivel para proporcionar una compresa aceptable. £i |

Pow? .

el médulo agregado seco es demasiado alto, la compresa.serd muy

dura, de modo que causaria fuerzas de exjulsién inaceptablemen
te altas y/o incomodicad durante su uso o extracciéh.fté}efe-

rentemeute, el modulo agregado seco al 25 de nivel dé;d;mpreQ
sidn debe cstar entre unos 0,28 y 3,5 g/cm2, mis preféiéﬁtemqg
te eantre 0, 28 y 21,1 g/em2. L

El agregado 24 de :8te invento debe ser con preferen

cia, pero no necesariamente, mesesfilico, es decir, poaeef ta-
les carncteristicas superficiales que el fluido menstrual tien
da a expandirse facil o espontdneamente sobre la superficie y
en los vasgo-capllares, _

Dado que el fluido menatrualves priancipalmente una
solucign 20uo0Ba, ios materiales sobre y dentro de los cuales
se extiende fdacilmente podrian libremente denominarse hidrofi~

licos. No onstante, el estado de la industria en 1o que res~

pecto & la humeeticidon de materiales peruite una descripeion |
més precive en términos de angulos de conticto y tensiones su-
perficiales de los fluidos y solidos implicados. Data descrip

cidn <e dé @ conocer en det:lle en la publicacion de la Ameri-

can Chemical Society titulada Cont:ct Angle, Wettability and -

R Cenes ey
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Adheslon, edituda por Robert F., Gould, y legalizada en 1964, 1n

corporandose zqui dicha public¢cion a titulo de referencia., i
El fluido menstrual posee una ten31on Superfieial com

I
prendida en 1los limites de aproximadamente 35 a 60 dinas por

centimetro. Tendrd un dngulo de contacto inferior a 908 y ten

derd a extenderse espontaneaunente sobre un sdlido que tenga un |

valor de tension superfieinl oritico mayor que su tension super

l

ficial., Dado que la tension superficial del agua es mayor que °

la del fluido menstrual, cualquier sélido que sea hidro%ilico

es también por lo comin mensesfilico. )

o
“ v

L1 material absorbente utlllzado para fabr;car el
egregado 24 debe tener deseablemente una tension suyerficial
critica al menos mayor de 35 dinas por cm., con preferencia su

perior a 60 dinas por ca., y»méé preferentemente mayoifgue la

tension superficial de agua, que son de aproximadawente, 72 di-

nas por cm, ’ 5:f$

il material absorbente a modo de espuma>y el agrega-
do 24 hecho de estos materiales que we utiliza en una compresa
de este invento dgbe ser elastico., Una prueba de elasticidad
es un ciclo de prueba de conjunto de compresion, una modifica-
cidn del ASTN D1564 Compresion Set Test, llevado a cabo en un
instrumento de prusba Universas Instrom en el cual la muestra
es coumprimida a 80% de su altura en seco, liberadi, y medida
el tanto vor ciento de recupcracidn de la muestra. lLa recupem
racidn por ciento puede medirse colocando una cantidad de agre
gado 24 en un cilindro de 4 pulg, de diametro, colocando un ém
bolo acopludo a la célula de carga Inétrém dentro del cilindro,
comprimiendo e¢i agremgado a 20% de su altura en useco, desplazan

do hacia atres el émbolo uel agregndo comprimido, y midiendo

la altura de repercusion del agreg:dio tras aproximadamente 30

o agEeee
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segﬁndos. 18 reouperacion por ciento entonces c¢s (alturia deo
repercusidn dividida por la altura inicial) vecow 100, le re~;
cuperacion por ciento para un ugregido ueco de piewus 22 debe :
ser un minimo de aproximadamente 91% y preferentemente alrede-j
dor de 97% para que una compresa de agregado elasticamente cqg%
pactado se dilate antes de ser humectada tras ser colecada en :
una vagina, de suerte que la compresa llene la secciéqliﬁans- f
versal vaginal poco después de ser colocada, o é
Los materiales abaorbentes que dan buen resg}igdo RE%
ra lag piezas 22 de la compresa de e¢ste invento son mat¢riales§
absorbentes que poseen células contiguas tales como léémbeiu- '
las 32 y 33 representsdas en la figura 5 en la cual celulas co#
tiguas pucden combnicar entre s{ si se rompe una puxed comun :
34, en cuyo caso un fluido contenido en la ¢dlula 32 puede dces
plazarse de e¢sta a la célula contigua 33.. Las espumas “de po- i
liuretano hidrofi{licas poseen células contiguus talesicbho las |
celulas 32 y 33, que pucde hac.rse que comuniquen por reticu-
lacion, una ruptura de paredes interoe}ulares, ae la esgpuma, yE
tales espumas se describen en Getalle en la solicitud USA pen-
diente, asimismo propiecdad del solicltante. titulada COMPRESA
CCNFCRYABLE DUCYIL Serie U.S, n? 172.694, depositada el 18 de
Agosto de 1971, incorporada aqui por referencia., Una de estas
espunas, es decir, Hidro-Espuma TM, que ha sido utilizada & -
produce una compresa satisfuactoria de este invento la expende
la firma Scott raper Company, Foam Div;s;on, Dddystcne, Penndyi
vania, lLa Hidro-Espume TM es hidrcfilica y dilatable a la hume-
dad, Se comprobd que posee un recuento de células de sproxima-
damente 80 células por pulg., una censidad de aproximadamente

1,9 & 2,3 1b/pie 3, y un médulo de compresion eu bruto y en se-

co de aproximadamente 0,4 1lb/pulg? tras ser lavada,
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h En una forme de realisacion felizmente ejecutada de
una oompresa de este invento, la csjuma que formaba el cuerpo
absorbeute, o sea, Hidro-Espuma TM, posefa una densidad de a- é
proximadanente 0,59 grs/pulg3, pesaba aproximadamente 2,5 grsé
y fué cortada en piezas 22 que tenian un tamaio de 3/8 pulg. yé
menores. "Tamaifio" utilizado aqui para describir las piezas 22 .
pretende indicar el tamaiio de pieza que pase, con vibrabién, af
través de un Tamiz U,S, Standard de un grado de criba del tama-
tio indicado, pero no a través del tamiz inmediato 1nierior.

Asi, una pieza 22 de un tamaiio de 3/8 pulg. pacara a tnaves dei

wn tamiz de un grado de criba de 3/8 pulg. pero no a travaa de|
un tamiz de 0,265 pulg. El tamaiio de 1lus piezas 22 p&éé@ Ve~ E
riar ampliamente,con un tamano maximo de aproximadaméﬂ%g lpmlg}
pero con preferencia con un tamanio comprendido en 108°iim1tes E
de aproximadamernte 1/16 pulg. & aproximadamente 5/8 pulg El !
menor tamaiio aceptable se halla determinado gi la piega 22 ab~=

sorbe y si es retenida por la cnvoltura, El tamaiio mayor acegf
table para una pieza 22 esta aetormlnauo por el hecho de que }
la pieza Ge dicho tamauo forme un ouerpo absorbente de agrega-
do suave, | .
Por supuesto, el ouerpo absorbente puede ser un agpg!
gado de plezas de diverso tamaiio 0 de piezas de tamalio Bensi-
blemente uniforme., Cuando se utilizan'piezas de tamaiio unifor
me 22 como cuerpo absorbente, exisie un tameiio minimo acepta-
ble para las plezas 22 para que le compresa teiga la elaayioi-
dad necesaria para llenar la seccién transversal de la vagine
y el médulo de compresidn requerido para mantener un volumen ds
vaolo como depdsito de fluido en el interior de la vagina, El

Band Compression ilodulus (como se define en lo succsivo) Ffué

medido en compresas roseta en las cuales el méximo digmetro ex
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terior de la envoltiura era de aproximadamente 2 pulyg, y €i iul.
80 de la roseta aproximadamente 2-1/2 pulg. Se utilizé Hidro~

Espuma TM no lavadas como material absorbente, las plezas 22 en
i

el interior de cualquier roseta eran esencialmente uniformes

en el interior de cualquier roseta cran esencielmente unifor-

)

mes en tamalio, cada roseta tenfa una pleza de .tamaiio diferente:

a0

22, y el agregado 24 en el interior de cada roseta pagabg apqg{

ximadamente 2,5 grs. El Band Compression Modulus pardﬁcéda -é
compresa, con piezas de tamaiio uniformé 22, se muestrézép la :
Tabla II que sigue: Ll minimb tamaiio de pieza 22 aceé?éﬁle pg;
ra una compresa de este invento es de aproximadamenteilfiG pulé
El agregado 24 de piezas 22 no precisa ser coherente err & de -i

por si, por cuanto lo mentendrd la envoltura.
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TABLA II ;
PAMAKO II54A UNIFCRME VS, BAND MODULUS
Hidro-Espuma TM Rosette - i
Médulo de Banda
o Tamajio_pieza 1b, pare reducir circunferencia 25%
no lavada lavada
1 0.53 o
3/4 - - 0:30
5/8" , 0.55 | vy
10- 1/2v - 0,34
3/8w 0.48 Q}42
Pgsa a tra- Cogida en tama
ves tamalio filo tamiz
tamiz ‘
15, 3/8n 0.265" 0.4 10533
0,265 0.187 -  soues
0.187 0.132 - ' 1 0.28
0.132 0.0937 - o 0.28
0,265 0.0937 0.5 -
20, 0,0937 0.0661 0.24 0,22
0.0661 0.0469 0.17 0.19
0.0469 0.,0197 0.12 10,13
Asimismo, las piezas 22 no precisan necesariémente
05, ser de configuracidén uniforme, en realidad son preferentemente
formadas muy irregularmente tal como la que resultarfa de cor-
tar en una mezcladora de cocina Waring. Las piezas 22 fueron
coritadas para la compresa de este invénto en una'mézcladora de
cocina Waering poniendo en su interior Bloques de Hidro-Espuma
30. Th., Las piezas 22 también se han formado irregularmente trituyt
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| acrilicos de Rohm & Haas, teniendo dicha tela un peso medido

dido ue aproximadamente 0,4 onzas por yarda cuadrada y que ex-
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rando Hidro-Foam TM, otras espumas similares de poliuretano en

una trituradora de hoja fija, tal como el Kolino Fitz que ex-~ :
pende la firma Fitzpatrick Co. Ias piexas 22 tambien han sidog
cortadas de espumas ude poliuretano, con tijeras en foruas uniw;
formes, v.g., en forma de cubas y varios tamaiios, ]
| El material utilizado como envoltura en este, invento.
es con preferencia un material permeable fluido, flexibla ¥y -;
blando con pequeiias aberturas a su traves. Un hatcrial biode-]
gradable es deseable para la envoltura por cuanto aum?yfgra la
destructibilidad de compresas usadas, Dos géneros no téiidos
que han funcionado bien como envoltura y que se cree son biode

gradables son: Dexter X 217¢, una tela no tejida consistente

en aproximadamente una mezecla de algodon. rayon al 60: 40. uni~’

da por saturacidn con una mezcla de HAS y HA24, aglutlnmutes f

de aproximadamente 0,6 a 0,7 onzas por yarda cuadradaiy&éien&o
hidrofdbica y siendo expendida por la firma C.H, Dexter & Sons
Co., Windsor Locks, Connectiocut; y Viscon, un material agluti~
nado en linea, no tejido, con 100% de rayon, que es hidrof{li-
co, posee un peso medido de aproximadamente 0,47 onzas pot y&g:
da cuadrada, y 1o exp:snde la firma Chicopse Mills, 1450 Broad-
way, New York, N.Y,, Reemay, una tela no tejido de poliéster,

con peso de base reducida, hilado, hidrofdbico, con un peso me¢

pende la firma E.I, Dupont de Nemours, Wilmington,_Delawafe.

es otro género no tejido que ha dado satisfactorios resultados
como envoltura de este invento. El uso de un material extrena |
damente hidrofdbico como envoltura con un cﬁérpo altamerite ab-

sorbente puede resultar ventajoso por el hecho de que aisle la

pared vaginal de la menstruacion recogida ¥y por ende manténg&..




5.

lo.

.15,

20,

250

30.

leién de la compresa a partir de un insertador tubular:”“élgunoé

0
Te o,

' voq e - 28 -

durante la menstruacion, la condicion ligeramente acidica de 1g

' vagina que existe durante las épocas no menstriales,

|
|
|
Las telas no tejidas expuestas no poseen notables ‘
aberturas incorporadas, pero algunos materiales con aberturas !
pérceptibles han sido utilizados satisfactbriamente. El obje-i

to de mantener las pequefias aberturas es evitar que las.peque_
flas piezas 22 escapen a través deila envoltura e impeq;y}que E
los bordes o escuinas de piczzas de maybr tamaiio 22 se ypoyeo- i
ten a través de la envoltura. Las aberturas nominaleg, y.poten
ciales, es decir, areas abicrtas o areas emmarcadas per*fibras
contiguas en la envoltura no deben exceder de un tamaé§;;ue im
pida que las piezas 22 escapgen de la envoltura o se pro}eoten

sv% 3

L través de la misma como parg obstaculizar la fuerza de, eyec~-

teriales semejantecs a espuma, por ejemplo poliqretaq&ffﬁoseen
un elevedo coeficiente de friccion con materiales insertadores
como polietileno o carton el coeficienteléstético de.friccién
de poliuretano con polietileno es de apfoximadamente.l,Oﬁ. Por
consiguliante, las aberturas nominales y potenciales en el inte
rior de la envoltura no deben ser mayores que la picza més'be;
quelia 22 que comprende el agregado 24, las aberturas potencia
les pueden hacerse mucho més grandes que las aberturas nomina-
%es cuando los puntos traspasantes en el iﬁterior de la envol-
tura no estén unidos., Se ha comprobado que una eavoltura teji
da que posea una distancia entre fibras de aproximadamente 1/8
pulg, en ambas direcciones y con ninguna union en los punfbs
traspasantes no es aceptable por el hecho de Que we aumenta la
fuerza de eycocidn a partir de un insertador tubular telescdpi

co para dicha compresa (ver Tabla V que sigue). Pafa tal inaeg

tador, se considera preferible excluir las piezas 22 de la su-
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de hasta 1/16 pulg., cuando las piezas 22 son una mezola de 1 !

la insercidn, uso y extraceidén. En general, el material ‘absor

- 29 -

Ssa,
OPa0,
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perficie exterior de la compresa & fin de mantener una Superﬁgi

. ” .,' l
cie exterior suave y un bajo coeficiente de friccion, e ha |
comprobado que envolturas provistes de aberturas de didmetros |
nailos desde aproximadamente 1/16 pulg. & aproximadamente 3/8 |
pulg. no muestran ser perjudiciales en cuanto al rendimiento

de la compresa, R

o %

Se considera oconveniente mantener la superfigcie extg

i
)
i
}

rior de la compresa lo mds suave y con el menor coefigééqte de
friccidn posible por al menos dos razones: para consegui{ una
reducida fuerza de eyeccion, es decir, la fuerzavneceééiia pa~-
ra eyectar la compresa 21 & partir de un insertador tuﬁhlar tal
como el inwertador 35 (ver figura 8) y para evitur el:;§§pado

del tejido tierno y blando en el interior deé la vaginéiddrante

bente a partir del cual estan hechas las plezas 22 poéeé?un "
coeficiente de friccidn mds elevado que el material de envoltu
ra y, por consiguiente, cualquier proyeccion de las piezas 22
& través de la envoltura se traducirfa en un aumentoren la -
fuerza de eyeccion y en el raspado del tlejido en el interior
de la vagina, |
La envoltura debe tener un coeficiente estatico de
friceion con el interior del insertador menor de aproximadamen
te 0,40 y, con prefcrencia, menro de aproximadamente 0,37, pa-
ra proporcionar fuerzas de eyeccion aceﬁtaﬁles con compresas dg
mayor tamaiio de este invento, Las envolturés con un coeficien
te esencialmente superior a 0,40 se truducen en fuerzas de -
eyeccién que son sustancialmente mis elevadas y demueatran ser

objeccionables por parte de las uéuurias.

La eavoltura debe tener caracteristicas de resisten-
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cia a fin de impedir que el material no tejido se rompe dufan-,
te la extraccion o produzeca presiones vaginales mientras se ha
lla in vivo. La envoltura udebe tener una resistencia tensil :
humeda en la direccidn mecanica de al menos aproximadamente 600
grs., por pulg. y en la direccion transversal de al menos aproxg

madamente 250 gramos por pulgada. La minima resiutencia al des

garre interno medida por TAPPI Standard T 414 ts-65 en.la di-

reccion mecdanica para la envoltura debe ser aproximadamente de

!
!
i
i
!
i
1
e .

100 grs. para desgarrar 16 pliecgués de 2 pulg. para evitar que§

la envoltura se desgarre durante la extraccion de la coupreva

po
&

de la vagina, .
Un material que ha dado buenos resultados cohb‘cor-
don de extraceion es un cordon de algodon a prueba de’Hgua con '
un pliegue de 5/3 y una resistencia tensil de 9 1lbs, ;Téi cor-?
dén es expendido por la firma Bibb sanufacturing Co,.‘Maédn. ;
Georgia bajo el nombre de algodon 3/3 ply Sno-Spun blégqh 108..
Cualquier cordon suficientomente fuerte como parse ﬁgé
portas fuerzas de extraccion puede utilizarse como cordon de f
axtraceion 25, Los cordones de poliéster poseen generalmonte !
una mayor resistencia tensil y pueden utilizarge si se desea
wi coraon mis fusrte, ©Dos cordones de poliéster los exyénde -
la firma UniRoyal PFiber & Textile, Division UniRoyal, Incorpo—'
rated, 350 Columbia Roaa, Winnsboro, South Carolina, 29180.
Una comprega de este invento, hecha con la Hidro-Ls-
puma M mencionada anteriormente como material absorbente,. re-

quiere un minimo wue aproximaidamente 1,00 gramo y con preferen-

cia m&s de aproximadamente 1,5 grs. del materinl abusorbente re
ra adquirir un rendimiento adecuado de la compresa, Un rendi=-

miento adecuado comprenie &l menos capacidad de absoreidn de la

compresa y control de desviacion., Fara obtener control de des

TN
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viacion, la compresa debe itener preferentemente i didmetro ex |
terior nominal de al menos 1,75 pulg. lo cual proporciona una |
periferia nominal de al meqos aproximadaweute 9,5 pulg. Mldié%
metro nominal, periferia, areas en seceidn transversal, y vdld~§
men disponible dentro de la envoltura (a lo que se hace refe=- :
rencia en lo sucesivo) pretcade ser la dimension de la;envoltg;
ra en su forma total radialmente extendida, que se tr@@h@e'ep
una seccion transversal generalmente circular, en Jugar de uns |
forme parcialmeuste plegada lo cual ocurre cuando el'a&éqgadp

no es suficientemente granae para llenar la envolturayv‘Asimig

mo, el area en seccion transversal o volumen disponible deniro

de la envoltura no incluye el drea o volumen en la cavidad de

Gl e

la roseta. La envolture para una compresa en forma dgwnoseta
fue hecha a partir de Reemay mencionado anterioruente,*y fué

una pleza rectangular de aproximadamente 6~1/2 por 6-374:pulggl

das, El1 material de lu envoltura fué formado en un tubé-a la
manera uescrite auteriormente con una dimeasidn de 6-3/4 pulg.
formando la periferia circunferencial de la cnvoltura y dejan-

do aproximidawente 1/¢ pulg, de la dimension de 6-3/4 pulg. pg

ra la costura. Una roseta hocha a partir de 1a envoltura del
tamaiio citido tiene aproximadamente 2-1/2 pulg. de largo y aprg
ximadamente 2 pulg. Ge diametro,

La cantidad maxima e la Hidro-Espuma Tl mencionada
anteriormente gue pueGe incorporarso en una compresa de eate
inveuto parece estar limitada por el didmetro mdximo del insecr
tudor que puede ser introducido comodameinte por una usuaria.
Asi limitada por un insertador con un didmetro interior de aprg
ximadamente 0,71 pulg. la cantidad meaxima del material absor-

bente que podria usarse en una compresa de 2-21/2 pulg. de lar

go de este invento fue de aproximadameute 5,25 grs. cuando las
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piezas 22 oran una mezcla de piezas de un tamwio e 1/16 a 3/8
de pulg. Bl tamaiio del inscrtador limité 18 inclusion de mds
material absorbente por cuanto lu fuerzu de cyceeion uecesaria;
resultaba demasiludo grande como para permifir U1 eyeocién 06-;
moda incluso coi una envoltura hermctica de bajo coeficiente

de friccion, ILa fuerza de eyeccidn que se encontrd con.9,25

gramos del material abusorbente y la envoltura Reemay ¢ﬁ?§n in~§
sertador de polietileno tal como el represent:do en la figurs :
8 con un diémctrq interior dJde aprqximadumente 0,71 fué;ﬂg appg;
ximadaneate 3,5 libras, RS |
Une forma de realizacion preferida, gue cie%%%@ente |

no ¢s la Unica operativu, se hizo como sigue: Se formaron ro-,

a partir de recténgulos de 6-1/2 por 6-3/4 pulg. del ﬁétérial i

de envoltura Reemay mencionado, 2-1/2 gramos del mater&ai ab- ;
sorbente Hidro-Gspuma TM entes mencionado, y el cordéﬁuﬁé ex-~ |
traceidén de pliegue de 5/3. El1 material de envoltura fué for-
mado en una configuracion tubular plegando ¢l rectdngulo sobre

la dimensidn de 6-3/4 pulg. traslapando los borues marginales

opurstamente Giupuestos, y cosiendo entre 9i los bordes margi- |
nalsg y uno de los cxtremos terminales para forawr una configu
racion de bolsa, La bolse fué luego invertida y el pespunte a

lo largo del borde mirginal formé una costura tal eomollé‘cos—

minal formon un extremo cerrado tal como el extremo distante

29 de la figura 3. Los 2-1/2 grs. de material absorbonte fue-
ron deswenuzados segun se dcscribe anteriorme.te en uns mezolg
dora de cooina Waring, Go suerte que lés piezas 22 eran ée di~

versos tamallios y la pieza 22 de mayor tamafio tenia aproximada-

tura 50 de la figura 3 y el pespunte a lo largo del extremo teﬁ

mente 3/8 de pulg. L1 material absorbente fué colocado en el |
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y cerrado. A continuucién se movio hiucia dentro el extremo en
trante 31 a lo lurgo del eje longitudinal de le compresa a tra

vés del agregado 24 hasta que el extremo entrante 31 fué conti

traccidn 25 a través del extiremo cerrado 29 con una agiija qui-
rurgica y fue agegurado a la envoltura., Las rosetas hechas de
acuerdo con la anterior descripcién tienen aproximadamenxe 2

pulg. de diametro y aproximadameute 2-1/2 pulg. de larga. Han

cion necesaria para retirarlas de los 1nuertadores tubularee

es escasa y sus caracteristicas de abuoreion son excepoionalm

-
v

como Ejemplo VIII,

Una singina es un dispositivo artificial utilizado

cho que sostiene la compresa, hallandose dicha membrana dentro

de una funda exterior ue forma que pucda introducirse agua en-
tre la membrana y le funda c¢xterior para poder colocar una ca-—
beza hidrdulica en la parte exterior de la membrana, y un tubo
que penetre en la memebrans por su extremo interior de suerte
que el orificio del tubo en el interior de la membrana simule
la os cervical. Un depdsito de fluido de singina, de ung vig-
cosidad y salinidad igual a la de los fluidos meustruales, se
acopla al, tubo con un regulador de flujo tal que el fluido de
gingina pdeda ser admitido a la mecbrana a través del tubo en
un grado conocido y variable, Existen singinus estdticas y di

namicas, La cabeza hidrdulica es constante en una singina es-

titica y la cabeza hidrdulica cs variada en una singina dindmi

guo al extremo cerrado 29, DUespués se enhebrd el corddm.de ex |

sido utilizadas in vivo ¥y en la '"singina", La fuerza de eyeg
mente buenas, Sus caracteristicas ge muestran en la Tab;a III:

pare simpular una vagina. Consiste en una fin: membrana de cau

interior de la bolsa invertida y el extremo terminal au"la bol

sa tal como el.extremo entrante 31 de la figura 2, fué cosido -
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ca. Todas las capucidades ce absorcion y coeficientes aqui deg
critos fueron determinados en una singina dinamica en la cusl i
la cabeza fué variada de a a 16 pulg. de aguld en un coefioienté
de ciclo regular de aproximadameinte 4 clclos por minuto., Llas :
singinas son conocldas por las personas en la industiria de 1&85
oompresas, R

5e formaron rouetas de diversos didmetros y{éﬁgtida~5
des de agregudo Hidro-Espuma TM como material absorbente en laé
forma descrita antériormente eu el Ejewmplo VIII con egkg}turae
de diversos tamaiios para dar a la compresa los tamandgvd? los
Ejemplos I al X, ambos inclusive, de la Tabla III. Léé?compng
sas de los Ejeuwplos I al X han sido probados in vivo y‘en una
singina. Las caracteri{sticas fisicas, rendimiento deféééorciéq
excepcional, dependicido en especial las caracterisfiééﬁ:de ab
sorcion del factor de empaquetadura, y los grados medibéfpesa—
dos de confort de estas compresas se dédn a conocer en-I& Tabla
III siguiente citada, 11 "Band iodulus" infra fué medido des-
lizando una banda de Teflon de 1 pulg. de ancho en torno a la
compreosa y midiendo la fuerze en una maquina de prueba Instiron
Universal para rcducir la circuanferencia de la compresa al 75%
de su circunferencia normal. El1 "Plate Hodulus" fué medido co
locando 1la comﬁresa entre dos planchas planas con el eJé longg
tudinal de la compresa paralelo respecto a'laS'planchas y mi-
diendo la fucrza en un inotrumento de prueba Instrom Universal
neceserio para reducir el didmetro ue la compresa al 75% de su
didmetro normal, ILa fuerza de eyecciom fué medida cowmo la fueg
za necewaria para ey«ctar la compresa fuera de un insertedor
de polietileno tal como el que se representa en la figura 8 en

la cual el insertador ten{a un diametro interior de 0,71 pulg.

cuatro pétalos, seccionados en su borde frontal, y un espesor

e O
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de pared nominal de aproximadameunte 0,015 a 0,025 pulg, en el

drca de los pétalos. Las compresas habian sido elasiiocamente

comprimidas en el insertador durante al menos dos horas., la

fuerza de syeccidn estatica es la fuerza necesaria para iniciar
el movimiento de la compresa y la fucrza dinamica es la fuerza
hecesaria para abrir los pétalos y superar la fricciédnm dindmi- !
ca. Bl "PFactor de Empaquetadura" fuée calculado como elipeso Y
volimen de la Hidro-Fspume IM por pulg. 2 de volumen digponi- ;
ble en el interior de la eavoltura. FEl vollmen de agregado fué
calculado dividiendo 1a densidad de espume integral por- el pe—i
so de espuma utilizada. Es interesante que ia relacié%:;ntre ]
el Médulo de Banda y el Pactor de Empaquetadura on Voldmen sea |

PE . W

esencialmcrte una funcion en linea recta, Las caraotéfiéticass
de absorcion fucron determinadus en una singina, £l ffﬁido dei
la singina fué "alimentado" a la compresa tan répidameﬁﬁé como'
¢sta lo absorbiera y la prueba fué interrumpida tan péoﬁ%o co~
mo el fluido de la singina cscapd del extremo de la compresa

opucsto al extremo en el cual se alimentaba el fliido. La "Ga
nancia de Peso" fue calculaua sustrayendo el peso inicial del

peso final de la compresa. El1 coéficiente "Tnicial" fué toma-
do del tiempo necesario para gque la compresa absorbiese los -
primeros cinco mililitros ce fluido, EL coeficiente'"Total" -
fue calculado a partir ue la "Ganancia de Peso” y el tiempo ng
cesario para abuoorber dicha cantidnd de fliido, La "Eficien-
cia " fué caleculada dividiendo el "Peso del idaterial de Absor-
cidn" por la "Gaumincia de Seso", Cada uno de los factores de

"Grados Wedios de Confort Pesados" se calculan como:

___——————:::::”

e

i
|
|
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namero de respuestas de panel en grudo de confort

& para la compresa de aquel Ejemplo; y

un grado de confort,
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compresa,

Diame~ Largo

tro

(pulg)

(pulg)

Volimen

(pulg3)

Poso de

25¢.

DQSViacién Dwsviwuiéu
interior material modulo ban 5
de absor da (lbs/25%
cion,.
(grs)

wodule plan  Pfuerza d§L A
Joha (1bs,/” S

K os.ta"' m T
tica mit
(1pa) (11 -

Il
Il
v

VII
* VIII

1.0
2.0
2.7
1.0
2.0
2.7
1.0
2.C
2.7
2.0

1.81
6,08
10.10
1,81
6.08
10,10
1,81
6.08
10.10
6.08

5.0

5.0

5.0

3.°75
3.75
3.75
2.50
2.50
2.50
1.25

2,05
0.44
0.19
1.53
C.38
0,19
C.98
0,23
0.15
C.11

2.45
0.35
D.15
1.85
0.20
0.08
0.49
0.11
0.05
0.04

-

Ex

Y366

3,45, 3.%
3.4 3.4

3
1,97 2.

L2039 2.7
T, 0408

. 0475

1

3 1.
1,14 1.¢
0.35 C.&
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Co:zficiunte -
abscrecion

olu~ do swingi=

Lficien-
cia de -~
matsrial

Grado m~dio con
for p:iado,

&S oghuma men - na (g). Inicial Total de abior Inger- rxtrac
:ag a/con- (-zpu (m1/min) (m1/ cion (g 5idn Uso cion
8) preoa ma o= min)., de fluido
Puls3, pulpgl singina/g

conprre material

83 - abirorcion

pulgl, .
1 2.7 4.64 29.8 2.7  16.6 5.9 0.35 0.06  0.13
5 0,32 1.38 33.6 26.3 16.3 6.7 Ce29  0.l12 ¢.1e
0 0.50 (.84 41,2 26,4 16.6 8.2 0.17 UJd4  0.33
2 2,08  3.50 24.9 8.3 9.6 6.6 0.06 0:17 0.2
2 0,61 1,03 28.9 29.4  26.2 7.7 S 0031 0,06 0.13
5, 0.37  0.62 28,5 29,4 19.9 7.6 .16 W6 0,37
6  1.39 2,34 18,8 31.3 23,5 7.5 0.17 0366  0.17
1+ 0,41 0,89 19.9 10,4 15.9 8,0 0.28 DL 0.11
5 0.3 0,44 20,9 14,7 21,6 8.4 0.11 0,11 C.17
2 0.1 G, 35 13.7 13.9 13.6 9.1 0.06 0.06 0.0

ey
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Los grados de comodidad utilizados fueron 0,1, <, y
3, siendo O no incomodidad, :sicndo 1 ligera incomodi.lad, uiﬁu»f
do 2 moderada incomodidad, y siondo 3 severa incomodidad, lgug:
respuestas fueron evaluaciones subjetivas:proporcionadas vor
un panel de usuirias de las compresas, utilizando cuda usugria;
al menos un equipo completo de los lijemplos I al X, ....

la comodidad de uso y extraccion de las com@?ésas def
3,75, gr. y 5,00 gr, fue excepcional pard tan grandes.éompre- f
sas, ¥y, por supuesto, resulta conveniente por el hecho(de éue 5
dado que son comodzs pueden utilizarse y propor01onar eycelen-:
te proteccién en razon de su gran tanaiio que les conflere una ;
capacidad mucho mias absorbeite y también de:la facultad de bloi
quear la vagina y cvitar la desviacidn., Asimismo, el hvcbo de!
que la comodidad esté influenciada por el factor de empaquetadi
ra es excepcional y ventajoso dado que la comodidad puede oon—i

trolairse procuraado un grado optimo al factor de empaquetadura§

. B
para un determinado peso de matzrial absorbente, modulo de com
presion del material absorbeunte, y area en seccidn transversal

de la compresa. El factor ae empaquetadura pucde expresarse

en términos de un factor de vélumen-largo juntamente con el &-
rea en seccidn transversal disponible en el interior de la en-
voltura,

La comodidad de una compresa de este invento depende
del tamafio de lis piezas 22, el médulo de compresion del mate-
rial absorbente, el &rea en seceidn transversal disponible en
el interior de la envuliura, y la cantidad de agregado 24 den=-
tro de la envoltura. La cantidad de agregado puede defin;rse
en términos Ge un factor volumen-largo, el volumen de agregado

por unidad de largo de la compresa, que se refiere al factor

de empaguetadura en volumen para una compresa especifica de es
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paquetadura en volumen X drea en seccién transversal dentro de

la envoltura de compresa espec{fica. EL volumen usado en este |

factor es el mismo que se usa en el factor de empaquci2dura en

volumen, es decir, el volumen del material absorbente integral
no el volumen del agregado proplamente dicho. E1 factor voll-

men-lirgo se expresa pues en términos de pulgadas chiﬁas de

material absorbente integral pura formar el agregadc en el in-
terior de la compresa por pulgada de largo de ¢ota. Jn& compreg
sa de este invento que resultara comoda y proporcionap& acepta
ble proteceidn, es decir, absoreion, a la usuaria tlene “la si-
guiente estructura: las piezas 22 se hacen de un tamano de apr
ximadamente 1/16 pulg. & ‘aproximadamente 5/8 pulg. con prefereg
cia de aproximadamente 1/16 a aproxlmadamente 3/8 pulg. El m6
dulo seco agregado dUe las piczas 22 estd en la gama de entre
unas 0,004 a unas 0,050 1bs/pulg?, preferentemente egtra unos
0,010 y unos 0,030, El érea en seccidon transversal en el inte
rior de la envoltura es aupe;ior'2,35 pulgs2, preferehtémehte
supsrior & aproximadamente 1,75 pulg2, El factor de empagueta
dura en volumen 2s igual o inferior a 2,0 pulg2 de material ab
sorbente por pulg2 disponible dentro de la envolturg. El fac-|
tor de volimen largo es aproximadamente 1,07 a aproximadamente
4,0 pulg3, de material absorbente por pulgada de eje longitudi
nal de la compresa; pero con preferencia de aproximadamente
1,07 a aproximadamentel3,o2 pulg3. de material absorbente por
pulgada de eje longitudiﬁal ae la compresa ouando el drea en
seccion transversal deatro de la envoltura es de aproximadamen
te 1,75 a aproximedamente 3,60 pulg2. y de aproximadamente 1,75
a aproximadameate 3,02 -V 0,99(x-3,6), donde x es el drea en

seccidn transversal dentro de la envoltura pulgadas 3 de mate-
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rial absorbente por pulgada de cje longitudinal de la compresa,
cuando el drea en seccidén transversal dentro de ls envolturs
es de aproximadameute 3,60 & aproximadameate 6,0 pulg. 2.

El rendimiento de absorcion de lu compresa de este —;
invento sé halla sorprendentemeute influencia&o por el factor
de empaguetadura de la compresa como puede verse a partir de
una comparacidn de compresas de roseta de igual peso d§f$Spuma§
que tengan distintos factores de empaquetadura segun éé‘mues~ X
tra en la Tabla III. El peso de la espuma es igual dentro deli
&rupo que comprende las compresas I, II y III, el juegg.gue i
comprende las compresas IV, V y VI; y el grupo que céﬁﬁf;nde :

las compresas VII, VIII y IV, Examinando ahora mis cuidadosa-

mente el grupo de compresas VII, VIII y IV, justamente como

e jemplo, se obszerva que el factor de empayuetadura enkéoiﬁmen
pars estis compresas es 2.34, 0,69, y 0,44, respectivéﬂeute.
By deecir, la compresa VII es la més apretada y la comﬁfcéa.lx
la mds suelta empaquetadas, La ganancia en peso de fluido de
la singina para'la compresa VII, que posee el factor de eupa-
quetadura més elevado uel grupo en 18,8 grs. es menor que la
ganancia en peso de fluido de la singina para la compresa IX,
que posee el més bajo factor de empajuetadura del grupo, en -
20,9 gre.

Asimismo, es inesperado y sbrprenaente observar que
los coeficientes de absorcion de las compresas diversamente em
pacadas tawmbién se halla afeotado' por el factor de empaquetadu-~
ra por el hecho de que el coeficiente de absorcion por pulg 2
del area en seceiép transversal de 1la. envoltura expuesta a la
menstruacion disminuye al disminuir el factor de empaquetadura 4

Ademis, se observe que la "Eficiencia" del material absorbente

se halla afectada por el factor de empaquetadura,
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La compresa de este invento posee variszs ventajas o
in:speradas sobre compresas integrales hechas de material de eg

, i
pume, O Sea, compresas dae no agregado, por ejemplo, un mas elg.

vado coeficiente de absorcion, menor fuerza de eyeccion a par-~'

|tir de un insertador tubular, mas rapido esponjamiento, y ma- |

yor comodidad tanto duranie el uso'oomo durante ia extrogeiln, -
Las caracteri{sticas y rendimiento de absorqi"&nv de 1

x 1x 2 pulg, paralelepipedoa'rectangulares, es decir:%ploquesg
solidos, y rosetas de dos clases diferentcs de matérig}‘pbsor—?
bente Semejante & espuma en una singina dindmica se rqp%esentaﬂ
. 8 e ;

en la Tabla IV para ilustrar las ventajas de funcionamiénto -~ |

dentro de los limites definidos de este invento., E1 cbefidieg§
' ’ [

te de absorcion mds elevado péra la compresa de agreéé@é.puude§
observarse comparando el coeficiente de absorcion iniéia} y ygg
tal para los agregados contra los bloques solidcs. FPoP &jem— |
plo, en las muestras de Hidro-Espuma 1M, el coeficieﬁ%é’ﬁe ab~§
sorcidn inicial fué de 2,0 grs. de fluido de singina por minu-é

to para la compresa de blogue solido a 25,4 grs, de fluido de

singina por minuto para la comprésa de agregado, y el coefli~ g
ciente total fué de 0,8 gr. por minuto & 15,4 grs. por miauto |

al cambiar de la compresa de bloque sglido a la compresa de -~

i'

-, |

agregudo, Este aumento en el coeficiente de abusoroion en las i
compresas de agregado es extraordinzrio y ventajoso. Un elevgi

do coeficiente de absorcion es un atributo importante de una

compresa para impedir el fallo de participacién'que se .produce .

et
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cuando el cocficiente de flujo de fliidv & la compress exceds

do excedente se desli: a m8s alla de la compresa & las pareics
vaginales sin ser absorbido,

Otra ventaja inesperads de una compresa de agregaco
es que la fuerza de-eyecoién; o0 sea la fuerza necesariajééra
eyectar ﬁna compresa & partir de un insertador tubularnﬁé;meu

nor que la fuerza de eyeccion para una compresa integral:'de -

cidén para cuutro tipos de compresas, a saber, conos coﬁggaoa,
rosetas, sacos redondos, y cilindros sdlidos, se repreventan
en la Tabla V, Los conos cortados fueron hechos sobrenoniendo

dos plezas trapezoidales, cosiéndolas entre si{ a lo largp ‘de

oe e

ambos lados y de la base corta, e invirtiendo las piezasg eqsi~
te, asi{mismo propiedad del solicitante, titulada COMPRESAS DE
ESrUMA HUECAS A PARIIR LE PIEZAS PLANAS, Serie US No, 363.058,
depositada el 20 de abril de 1,973. Las rosetas fueron hechas
segun se describe auteriormeute para el Ejemplo VIII exocepto
variando la cantidad de agregado. Los sacos redondos fﬁoron
hechos tomando un cuadrado del material de envoltura, colocan~
do el agregado en el medio del cuadrado y encerrando el agrega
do dentro del cuadrado uniendo entre si las esquinas y bordes
del cuadrado en torno al agregado Fformando un cuello que fué
asegurado para impedir le apertura eorrespondieute. la envol-
tura de tejido de 1/8 pulg. es de un material de algodon tipo
gasa en el cual la distancia entre flbras es de aproximadamen-
te 1/8 pulg, en ambas direcciones y los puntos transversales

no ¢stén unidos. Los cilindros fueron cortados a partir de un

bloque del material absorbente., La Tabla V incluye compresas

. . eh e ee eeee s R TR A
NP . - o

del coeficiente de absorcién de la misma. En Lal caso, el ;23

igual peso y aproximadamente igual largo. Las fuerzas'db“eyeg

das segln se explica con mayor detalle en la solicitud nendieg
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fuera del alcance de este invento para ilustrar el efevis G
operar fuera de loa limites del mismo, |

La fuecrza de eyeccion de una compresa de roseta con %
agregado que posea un factor adecuado de empaguetadura €s eseq
cialmente menor que la fuerza de eyeceion para un cono cgrtado;

seS 3 i

de igual peso y material absorbeute, ihcluso si el cono corha-:
do se halla envuelto con Reemay, el mismo que se utiliza para ;
la roseta, Esto se obgerva comparando las fuerzas de eyeccion;
del cono cortado de 2-1/2 gr. de Hidro-Espuma TM con eﬁVéirura;
Reemay con los 2-1/2 grs. de Hidro-Espuma TM de roseta;~«En eli
insertador regular la fuerza de eyeccidn para la roseta fué deI
1,8 1bs. en tanto que la fuerza de eyeccion para el cono’%ortg;
do fué de 2,5 1lbs.; y en el super insertador la fuerZa:dé:byegg
cidn estdticn para la rosete fud de 1,3 1bs. en tanto gue. #i |
cono cortado tomo 1,5 1bs, También puede observarse a partir
de la Tabla V que la roseta, que es una compresa de agrggado
tubular, posee una fuerza de eyeccidn menor que una compresa l
de agregado redonda compirando los 2-1/2 grs, de roseta de Hi-
dro-Espuma TM eon los 2-1/2 gfs. del saco redondo de Hidro-~Es.-
pusa TN donde la fuerza de eyeccidn estdtica en el insertador |
regular para la roseta es solamente 1,8 1bs, en tanto que la
fuerza de eyeccidn estdtica para el saco redondo en el mismo
insertador es de 3,0 1bs., Una disminucidn similar en la fuerw
za de eyeccion para la roseta contra la compresa de agregady

tipo saco 4e muestra para el super-insertador,
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| oappa vy T
Puorza 4o eyeocidn pira diversos tipos &e comprions
COMPRES AT | FUTRZA EYECCION (LBS),
— — Esta’.fico Dinédmico Estatico Q;.gdn.iioo
2,9 g. cono cortado, H-F 13.0 9.6 4.1 | 'i§;5 |
.5 g. cono cortado, H-F R 2.5 2.7 1.5 1.5
2.5 g. roscta, H-F, R-0 1.8 1.8 .1.3 “iga
0.5 g. rozeta, S, R=0 4 1.1 1.4 1.1 SLY5
1.0 g. " " 2.9 2,9 2.4 ao
1.5 5. " 4.3 3.9 3.3 304
2.0 g, " " Insertziores cort:dos micntras c:;gg{dompresa
243 &+ saco redondo, H-F, R-0 3.0 3.1 1.7 ~ﬂi:7
25 & " B-F, $-0 - - 32 3.0
65 g " 8, R~0 0.75 1.5 1,45 3013
1.0 g " 5, R0 - 2.9 3.2 327 345
1.5 g. " S, 5-0 - - 1.8 2.5
1.0 g, cilindro 2 pulg. largo H-F 0,6 1,3 0.62 1.38
1.0 g, " " w8 6.3 7.3 4.4 4,7
0.5 g. " § " 8, R=0 ' 4 y
1.0 1.6 0.5 1,0

1.0 g " " " 4,1 4.2 1.8 1,9

* HeP
S

H

Hidro-Espuma TM ecomo matcrial abuorbente

lisponja de ncda griega como waterial absorbente

Roueta = Agregido de plozus en estruétura.de figure 3

R-0 = Compresa tenia envoltura Reemay .

S=0 = Agregado tenia cnvoltura de tejido de malla de 1/o

.. . .t U e aaseterpg
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También inesperadamente, en une CoOmPIEIa de aprogado
la fuerza de eyeeccion ve ve afaoclade por el facloy de GMP“WHW"?
tadura., Observese que'lae compresas IV, V.y VI de la lablia ili
Poseen iguales pesos de espuma en su interior y que la fv>>zg
5. de eyeccidn aumenta a medida que disminuye el factor de empa-
quetadura, Asi, para obtener un factor de émpaquetaduﬁﬁ'%bptié

mo", han 'de considerarse el efecto del factor de empaqaeidﬁuraf

)

en absorcidn, comodidad y fuerza de eyeccidn, o

La compresa de agregado de este invento tambiénfpro~:
10, porciona una wds rapida expausion en seco del juego temﬁﬁﬁal

idpuesto sobre los material.s absorbentes seme jantes a eépuma
como 1los qué se usan en este invento en tanto que el matgrial

absorbente es eldsticamente comprimido dentro del insertgdor

T 327

A

tubular. La compresa de agregado se esponja mas rapidamente

. 15. que uwna compresa integral hecha del mismo material absorbeﬁte ;

EIEY

-_\0

por el hecho de que el agregado recupers de nuevo su tamafio no
aprisionado tras la eyeccidén a partir de un insertador en un
pariodo de tiempo mas corto., Esta diferencia en elasticidad
temporal, os decir, la facultad de una compresa gue posea un

20, juego no pormancate de expandirse a su tauwaho original, ha si~

do demostrada colocando varias rosetas de Hidro-Espuma TM he-
chas a la manera del Fjemplo VIII y varias compresas integfaled
de 2,5 gr. de Hidro-Espuma TM, compresas tipo cono espedifica—
mente cortado sin envoltura segun se describe anteriormente en
25, dos diferentes coandiciones, & sabér, en una cémaré cerrads 3ug

pendida por el corddn de extraceidn sobre agua a tempurstura

Fmbiuute (752C) de manera que 1a humedad de la camars era‘préu
xime al 1007%; y in viyo durante épocas no menstruales, Antss

de que las compresas fueran colocadas en una u otra ocondicidn,

f
|
|
30, egtuvieron eldsticamente almacenadas compactadas en el interioxr
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de un insertador tubular que tenfa un didmetro intarior de a-
proximadamente 0,71 pulg. por mas d¢ 2-1/2 mese. Las compre-
sas in vivo fueron extraidas a intervalos predeterwminudos para

determinar el porcentaje de expansiodn totai, 0 sea la oxpansi i

al tamalio original no compactado, qué se habia producido mien-
tras las compresas contenidas en la cdmara eran fotogréf%aaas
a intorvalos de tiempo para registrar su expansién. EITéiadU
de expansidn en anbas condiciones para pcriodos de tiemp&’ésmg
cificos se muestrs en la Tabla VI que sigue,
TABLA VI e
Elasticidad temporal o v ?
IN VIVO EN_CAMARA ’ ?

MPpo  trange
rido(min).

» .
e

\:'\O A

] 15 |

Santud. i

Tanto por ciento de expan Tiehpo trang Tanto por ciento

sion total _ , curridofmin} expansion totad i
. “Roseta ooRo cor !

Roseta cono cortado - tadd:.
Panel Pancl  Panel ranel , o v
No,1 No.2 No.l No.2 10 - 12 O

33 65 17 15 20 36 10
30 43 10

90 81 10.

120 92 15

150 100 24

La compresa de este invento; es decir, la compresa
de agregado, se traduce en mayor. comodidad de uso y extraccidn
debido & la facultad de movimiento relativo entre las plezas 22
del agregado 24, La compresa de agregado no posece esencialmen
te fuerzas tensiles dentro del cuerpo absorbente y por cbnsi—
guiente éote puede conformarse mds fdecilmente & la vagina o a

la abertura introital, en tanto que una compresa integral posea

de hecho resistencia tensil que la mantiene unida e impide que

R S e

X
Lo
H

L
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gse conforme tan rapidamente como la compresa de agregido., Al

carecer la compresia de agresado de la dumeguridad ontriotarsl
de wuna compresa integrai es por tanto algo amorfia y puede oam-
bisr mas faecilmente su configuracién para conforﬁarse a su me~
dio estructural. El cardcter amorfo de una compresa de estedin
vento puede ser controlada haciendo variar la cantidad'dé”&at

rial de absoreion dentro de la envoltura, o sea, factor. de em~

paquetadura, rara lograr comodidad de uso y extraccion, '€l -

damente 2,0 y con preferencia menor de aproximadamente l 38
A31midmo la compresa de agregado de este 1nvento~no

precisa descansar sobre resistencia tensil del material absor~

bente para asegurar lea extraccion de toda la compressa degia_yg.

v eyt

gina después de utilizarla, En una compresa de tipo integral,

factor de empaguetadura en volumen debe ser menor de aproxime- |

sorbente para retirar lea compress de la vaaina por cuantﬁﬁél i
oorddn de extracoidn vd unido solamente en uno o en varios pqg§
tos sobre el cuerpo abuorbeate, En la compresa de agrez2do, '
la resigtencia tensil sobre la gque se descénsa para la extrac-
cion reside en la envoltura, y por consiguiente la resisfancia
tensil del material absorbeate no es un persmetro criticoc, Es
deseable eliminar la registencia tensil como requerimiento pa-
ra el cuerpyo abszorbents por cuanto otras prépiedades de#eablés
de algunos mat:riaies absorbentes tales como espunas de p611u~
retano se hallan en relacion inversa respecto a 1é besistehbia
tensil del material, o usea, cuando se mejoran las propiedédes

de absorcion, disminuys 19 resigstencia tensil. Asi, es conve-
nicute poder eliwinay la resistencia tensil del material absox

bente como requerimiento.

Es pues evidente que se ha proporoionado, de acuerdo |

con el invento, un cuerpo abuorbente de agregado catamenial que

@
5
<ied
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se descansa sobre la resistcncia tensil del propid matenial'qg'
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satisface plenamente los objetos, fines y ventajas expuestas an,
teriormente, Ui bien ¢l invento ha sido descerito gonjuntumen~;
te con formas de realizacion especifiéas del wisuwo, es evidenmi
te que muchas alternativas, modificaciones, y variaciones resqﬁ
tardn evidentes paré los expertos en la materia a la luz delaé
descripcion anteripr; ror tanto, se pretende enmarcar .}0G3s :
las citadas alternafivas, modificiaciones y variacioneshgﬁe en~g
marquen en el espiritu y amplio alcance de las reivindic@cioneé
anexas, |

Moo

L
N O T 4 R
|

Descrite suficientemente la naturaleza del inveato,

sl como la mancra de realizarlo en la practica, debe hacerse

vet w3

constar que las disposiciones anterioruente indicadas son sus- |

B

ceptibles de modificaciones: de detalle en ocuanto no altére@ su

principio fundawzatal, 7Tembisn se hiace constar que el invento

corresponde a una solicitud de Fatente presentada en Norteame-

rica con fecha 17 de xayo de 1.972, bajo el nmimero Ser. No,
254,004, acogiéndose vor tanto a loes beneficios que coanceden
los Convenios Internacionales en vigor, siendo lo que constituy
ye la esencia del referidd invento y por lo .que ae_sélicita o
delo de Utilidad en Espéﬁa gobres DISPOSITIVO ABSORBENTE; ca~
racterizandose por lo siguleate: _'

1e,- Dispositivo absorbente, caractsrizado pofq@e 8@
compone de: un agregado de piezas individualss de material ab-
sorbente del tipo espuma, estando dicho agregido envuelto den-
tro de una envoltura flexible permeable & los fluidos, siendo
dicho agregado flexible y eldstico y teniendo un médulo de com
presion agregado en seco, de unos 0,28 a 3;5 g/cm2, a una con-

presion de 25%, por lo que dicho1agregado e8 mantenido por di-

cha envoltura, siendo dicho dispositivo blando; altamente com-

RN,
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presible conforﬁabie a 8sus alredehores y eléstiéo.

28, ~ DisPOBitivo, segun la reivindicacidn 1, caracte'
rizado porgque el faotor de volumen de empaquetado es igual o -f
inferior a 32,76 cm3. del material absorbeate por cada 16,38 E
cm3, de espacio libre dentro de la envoltura, por 1o que la en :
voltura tiene fuerzas superticiales bajas en su interior;: te- |

v e

niendo dicho dispositivo un caracter amorfo, fw f é

38,- Dispositivo, segin la relvindlca01on l 6 2, cané
racterizado porque las piezas tienen formus irregulares....’ ;
48,~ Dispositivo, segun cua¢quiera de las reiyindica:
ciones 1 a 3, caracterizado porque dicha envoliura es esencla1
mente tubular, cstando cada extremo longitudinal de la euvoltu

ra tubular recogido radialmente hacia dentro para formar up -

cion entrante y otra seceldn longitudinal de la euvoltura una -

seccion exterior, dicha seccidn exterlor forma la Juperficie _
exterior de dicho dispositivo, ¥y dicha seccidn entirante eos de i
insercion por la combinacion de diého agregido y dicha secciéni
exterior, por 1lo que dicho dispositivo tiene una cavidad en su
interior, extendiéndose dicha cavidad sustancialmente desde an
extremo longitudinal de dicho dispositivo hacia el extiremo lon
gitudinal opuesto y la superficie interior de dicha cavidad se
forma por dloha seccion entrante, -

58 ,- Dispositivo, segin cualquiera de las reivindica
ciones 1 a 4, caracterizado porque =e distribuye un material -~
absorbente ancilario dentro de dicho agregado.

68,~ Dispositivo, segun cualquiera de las reivindice
ciones 1 a 5, caracterizado porque sustancialmente el tunafio

de todas las piczas esta entre 1,6 y 25,4 mm,

78.~ Dispositivo, segun las reivindicaciones anter;g}

CemaemRITO TS T T ATNNDRe

cierre, siendo una seccion longitudinal de la envoltura una see¢
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res porgue comprende ung compresa absorbente, un inuertor 1¢Uul
lar, medios de expulsion asociados operativamente con dichaoogi
presa y dicho insertor 'para liberar dicha compresa én el inte-

rior de una cavidad corporea; siendo dicha compresa un agrega-—

do de piezas individuales de material absorbeunte tipo espums,

estando dicho agregado envuelto dentro de unas envolturavg;exi-

ble permeable a fluidos, y dicha compresa elésticamente:eompn;;

nida dentro de el imsertor, por lo que la expulsién de d{qha -
compresa del insertor es fécil, S

88,~ Dispositivo, segun la reivindicacidn 7, é;;éotg
rizado porque dicho material absorbente tiene un médulbid?fcog
presion agrégado seco & 25% de cohpresién, que varia entre -
0,28 y 3,5 g/cm2, por lo que la compress es fécilmente éibdlsa
da, y. se expande répidamente después de su inserclon in vivo
desde dicho insertor. pare llenar la seccidn vaginal,

92,~ Dispositivo absorbente; tal y como queda{gpgtag

cialmente descrito en la presente Mempria y en los adjuntbs dai
bu jos, | ' . |

Bsta Memoria, consta de cincuenta y una’ hoJas, oeseri

tas a magquina por una sola cara.

, 16 ‘
Madrid, » OCT. 1973
THE PROCTER & GAMBLE COMPANY,
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