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PATENTE DE INTRODUCCION 

po r 10 años

por "Un perfeccionam ien to  en la  fa b r ic a c ió n  de tubos f l e x i ­

b le s " -------------------------------------------------------------------------------------- ---

a fav o r de : HIJOS DE FRANCISCO SANS, Com ercial Sociedad Anó­

nima, de nacionalidad , e sp añ o la , d o m ic iliad a  en BARCELONA, 

c a l le  Casanova, número 53*

MEMORIA DESCRIPTIVA

l a  p re sen te  memoria d e s c r ip t iv a  se r e f i e r e  a  una pa ten ­

te  de in tro d u c c ió n  cayo o b je to  e s tá  c o n s t i tu id o  por un p e r ­

feccionam ien to  ap o rtad a  a  la  fa b r ic a c ió n  de tubos f l e x ib le s ,  

p rin c ip a lm en te  u t i l i z a h l e s  p a ra  e s ta b le c e r  conducciones de 

5 a i r e  *

Dos tubos de t a l e s  c o n d ic io n e s , espec ia lm en te  cuando se 

u t i l i z a n  p a ra  c o n s t i tu i r  tu b e r ía s  d e s tin a d a s  a  la  v e n t i l a ­

c ió n  de pozos y g a le r ía s  de m inas, han de p re s e n ta r  una po­

s ib i l i d a d  de adap tac ión  a  lo s  cambios de d ire c c ió n  r é q u e r i -  

ÍO dos por l a  forma de lo s  t ra y e c to s  que han de r e c o r r e r ,  que 

le s  ob liga  a te n e r  una f l e x ib i l i d a d  e x tr a o rd in a r ia ,  log rada  

no o b stan te  s in  menoscabo d e l  poder a i s la n te  o herm ético  de
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sus p ared es a l  paso d a l  a i r e ,  a s í  como e s  p re c iso  tam bién 

que r e s u l te  fác il:n en te  r e a l iz a b le  su  in s ta la c ió n  y e l  a ju s ­

te  a  la s  medidas más adecuadas, ta n to  por e l  debido c o rte  

de t a l e s  tubos como por e l  empalme de v a r ia s  t i r a d a s  de lo s  

S mismos*

C onsiste  esenc ia lm en te  e l  pe rfecc ionam ien to  que cons­

t i tu y e  e l  o b je to  de la  p a te n te  en f a b r ic a r  t a l e s  tubos un ien­

do por sus bordes lo n g itu d in a le s  t i r a s  de lona o de un t e j i ­

do fu e r te  e q u iv a le n te , cuyos poros se  hayan re o u b le r to  por 

10 l a  a p lic a c ió n  de una p rep a rac ió n  a  base da r e s in a s  s i n t é t i ­

cas u o t r a  m a te ria  p l á s t i c a  sem ejan te , que e s ta b le z c a  una 

f in a  p e l íc u la  co n tin u a  re o u b rid o ra  de la  c i ta d a  t e l a  capaz 

de se g u ir  s in  romperse l a s  f le x io n e s  a  que se someta l a  m is­

ma, produciéndose l a  unión de lo s  c i ta d o s  b o rd es , p a ra  que 

15 r e s u l te  l a  form ación d e l  tubo , m ediante dobladura  ce uno de 

e l lo s  en  forma t a l  que pueda i n c lu i r  e n tre  dos capas de l a  

t e l a  e l  borde opuesto asimismo debidamente doblado , dando 

lu g a r a  que se e s ta b le z c a n  t r e s  g ruesos de l a  t e l a  de l a  

t i r a  que se cosen  conjuntam ente de manera que queden a p lio a -  

20 das fuertem ente  l a s  c a ra s  t ra s la p a d a s  e s ta b le c ie n d o  co n tac ­

to  por su s  p rep a rac io n es  a i s la n te s  d e l  paso d e l  a i r e ,  v i ­

niendo a form arse un n e rv io  o a le t a  lo n g itu d in a l  d e l tubo 

u t i l i z a b le  p a ra  s u je ta r lo  o para  su spenderlo  por medio de 

órganos especialm ente  in d icad o s p a ra  t a l e s  f in es*

25 E l  cosido  de lo s  t r e s  g ruesos e s ta b le c id o s  en caca-

a le ta  lo n g itu d in a l  d e l  tubo podrán  s e r  uno o v a r io s ,  según 

l a  r e s i s te n c ia  que se le  q u ie ra  d a r , pudiendo d isponerse  en 

l a  m ism a  a le t a  ganchos o a n i l l o s  debidamente c lav ad o s , o b ien

— 2  **
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O r if ic io s  gu.arnacid.03 p refe ren tem en te  con o je te s  por lo s  

c u a les  puedan p asarse  cuerdas o alam bres p a ra  la  suspensión  

d e l tubo .

Las t i r a s  de lona o t e l a  em pleadas deberán te n e r ,  como 

es n a tu r a l ,  una anchura ap rop iada  p a ra  que una vez unidas 

por su s  b o rd es , con form ación de lo s  susodichos re p lie g u e s , 

r e s u l te  e l  tubo d e l paso deseado.

P ara  empalmar la s  su c es iv as  t i r a d a s  de tubo pueden d i s ­

ponerse en  lo s  extrem os de cada tubo a n i l lo s  m e tá lico s  que 

perm itan  a seg u ra r e l  a ju s te  de cada t i r a d a  de tubo a  la s  a  

e l l a  u n id as . P a ra  que e l  a ju s te  de lo s  dos a n i l lo s  concu­

r r e n te s  en una unión se produzca convenientem ente, uno de 

e l lo s  deberá  s e r  de d iám etro  ex te rn o  t a l  que pueda p e n e tra r  

en e l  vano d e l o tro  a n i l lo  quedando in c lu id a s  e n tre  e l l o s  

l a  t e l a  o t e la s  que lo s  recu b ran  i n t e r i a r  o e x te rio rm e n te . 

E s ta s  t e l a s  s e rá n , como e s  n a tu r a l ,  l a s  que c o n s titu y a n  la s  

mangueras p refe ren tem en te  dobladas p a ra  que formen va inas &3 

a lo jam ien to  de t a l e s  a n i l lo s ,  uno de lo s  oua les e s  convenien­

te  que e s te  co rtado  de manera que re s u lta n d o  de d iám etro  

ligeram ente  v a r ia b le  pueda a ju s ta r  a  p re s ió n  en e l  o tro  a n i ­

l l o ,  i n t e r i o r  o e x te rio rm e n te .

En e l  d ib u jo  ad ju n to  se  r e p re s e n ta ,  a t í t u l o  de ejem­

p lo , un oaso de e jecu c ió n  p r á c t ic a  de un tubo  fab ricad o  de 

acuerdo con e l  o b je to  de l a  p a te n te ,  que debe s e r  co n sld e- 

25 rado  no o bstan te  tan  so lo  como un ejem plo que no l i n i t a  en 

manera a lguna  la  p o s ib i l id a d  de que en  o tro s  casos de e j e ­

cución  se den a lo s  tubos o t r a s  p ro p o rc io n es .

En l a  f ig u ra  1 de e s te  d ib u jo  se re p re s e n ta  un tro zo

-  3  -
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de tubo en  p e rs p e c t iv a ,y  en  la  f ig u ra  8 e l  mismo en secc ió n  

t r a n s v e r s a l .  Las f ig u ra s  3 y 4 son v i s t a s  rasp ee  t i  vane n te  en 

p e rs p e c tiv a  y en se cc ió n  lo n g ltu d in a l ,d e  la  d isp o s ic ió n  te rm i­

n a l  le  cada unidad, p a ra  p e rm iti r  e l  empalme f á c i l ,  cómelo y 

5 rá p id o  de unas a  o t r a s .

En e l  d ib u jo  se ve c laram ente que cada tubo se compone 

da un tro zo  da lo n a , r e c u b ie r to  como se ha d icho  de una p re ­

p a ra c ió n  a  base de r e s in a s  s i n t é t i c a s  u o tra s  m a te ria s  p lá s ­

t i c a s  que e s ta b le z c a n  una p e l íc u la  f l e x ib le  y c o n tin u a  que 

10 lo  im perm eabilice a l  a i r e ,  la  c u a l t e l a  se a r r o l l a  da modo 

que forma e l  tubo 1, reun iéndose sus o r i l l a s  m ediante l a  

a p lic a c ió n  de l a  doblez  2, formada en una de e l l a s ,  sobre 

e l  borda 3 ds l a  o tra  y cosiendo  lo s  t r e s  g ruesos por l a  

l ín e a  4 p a ra  que quede formada l a  p e s tañ a  5 . En e s t a  p e s ta -  

15 Ha se p ra c t ic a n  o r i f i c io s  como e l  6 guarnec idos con o je te s  7 

d e s tin a d o s , oomo se ha d ioho , a  f a c i l i t a r  la  suspensión  de 

l a  tu b e r ía .

En lo s  extrem os de cada un idad  de tubo se disponen lo s  

a ro s  8 a n te s  mencionados uno de lo s  c u a le s , por lo  menos, e s  

20 re d u c t ib ie  de d iám etro  oomo se r e p re s e n ta  en  l a  f ig u ra  3 .

E sto s  a ro s  como se v e , se a lo ja n  en l a s  v a in as  9 form adas 

doblando lo s  bordes te rm in a le s  d e l tu b o . P a ra  empalmar una 

un idad  o t i r a d a  de tubo a o t r a  se reduce e l  d iám etro  d e l  

a ro  co rresp o n d ien te  a l  extremo de l a  que se ha de enchufar 

25 en e l  i n t e r i o r  de la  o t r a ,  y se hace p asar por la  boca de 

e s ta ,  a  tra v é s  d e l  a ro  que l a  guarnece . E l a ro  reducido  de 

d iám etro , a l  s o l ta r s e  en e l  i n t e r i o r  de l a  tu b e r ía  se d i s ­

tie n d e  formando una ju n ta  h e rm é tica , ta n to  más estanca  cuan-

-  4  -
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to  mayor se a  l a  p re s ió n  d e l  a i r e  que c i r c u le  por l a  tubería*

E s ta  se  i n s t a l a  rápidam ente en  c u a lq u ie r  lu g a r con so lo  

te n d e r la  enchufando unas p ie z a s  en o tr a s  y so sten iendo  e l  

con jun to  por medio ¡3a alam bres o cuerdas pasados por lo s  o r i -  

5 f i o io s  6 y a tad o s  a  c a b le s , e s ta c a s  u o tro s  lu g a re s  u órga­

nos de f i ja c ió n *

Como se comprenda podrán s e r  v a r ia b le s ,  s in  que por 

e l l o  se a l t e r e  l a  e s e n c ia l id a d  d e l o b je to  de l a  p a te n te , 

l a s  form as y l a s  dim ensiones de lo s  tu b o s , l a  n a tu ra le z a  y 

10 l a  c a lid a d  de la s  t e l a s  em pleadas en su c o n s titu c ió n  y la s  

p rep a rac io n es  p l á s t i c a s  f l e x ib le s  u t i l i z a d a s  para  hacer e s ­

t a s  t e l a s  impermeables l a  manera de a p l ic a r  t a l e s  p rep a ra ­

c io n e s , la s  form as de lo s  a ro s  te rm in a le s , lo s  medios de su s­

pensión  o f i j a c ió n ,  l a s  g u a rn ic io n es  o re fu e rz o s  que puedan 

15 a p l ic a r s e  ta n to  a  lo s  tubos como a la  a l e t a ,  y la s  p r á c t ic a s  

m anuales o m ecánicas seg u id as p a ra  e je c u ta r  l a  fa b r ic a c ió n  

de tubos cuya e x p lo ta c ió n  e x c lu s iv a  l a  r e f e r id a  p a te n te  p ro ­

tege*

Aun cuando lo s  tubos fab ric ad o s  de acuerdo con e l  p e r -  

20 feccionam ien to  e s tá n  especialm ente  d e s tin a d o s  a e s ta b le  car 

conducciones de a i r e ,  e l l o  no quiere d e c ir  que no sean u t i — 

l iz a b le s  p a ra  o t r a s  a p lic a c io n e s  siempre que e l  f lu id o  o l í ­

quido conducido no a l t e r e  la s  cond ic iones de l a  t e l a  o de l a  

p rep a rac ió n  p lá s t i c a  a p lic a d a  a la  misma u t i l i z a d a s  p a ra  f a -  
25 b r ic a r  lo s  tubos*

N O T A

Por la  p a te n te  de in tro d u c c ió n  a  que se r e f ie r e  l a  p re -
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sonta memoria d e s c r ip t iv a  se  REIVINDICA la  ex p lo tac ió n  ex­

c lu s iv a  de:

1*- Un perfecc ionam ien to  en l a  fa b r ic a c ió n  de tubos 

f l e x ib le s ,  especialm en te  de tubos f l e x ib le s  para  condaccio - 

6 nes de a i r e ,  esencialm ente  c a ra c te r iz a d o  po r e l  hacho de f a ­

b r ic a r  t a l e s  tubos uniendo por su s bordes lo n g itu d in a le s  t i ­

r a s  de lona o de un te j id o  fu e r te  e q u iv a le n te , cuyos poros 

se hayan re c u b ie r to  por l a  a p lic a c ió n  de una p rep a rac ió n  a 

base de r e s in a s  s i n t é t i c a s  u o t r a  m a te r ia  p lá s t i c a  sem ejan­

do t e ,  que e s ta b le z c a  una f in a  p e l íc u la  co n tinua  re c u b rid o ra

de l a  c i ta d a  t e l a  capaz de se g u ir  s i n  romperse la s  f le x io n e s

I a que se someta l a  misma, produciéndose l a  unión de lo s  o i -i *
. tados b o rd es , p a ra  que r e s u l te  l a  form ación d e l tubo , median­

te  dobladura de uno de e l l o s  en forma t a l  que pueda in c lu i r  

15 e n tre  dos capas de l a  t e l a  e l  borde opuesto  asimismo deb ida­

mente doblado, dando lu g a r  a  que se e s ta b le z c a n  t r e s  g ruesos 

de l a  t e l a  de l a  t i r a  que se oosen conjuntam ente de manera que 

queden a p lic a d a s  fuertem ente  la s  o a ra s  t ra s la p a d a s  e s ta b le ­

c iendo  c o n tac to  por sus p rep a rac io n es  a i s la n te s  d e l  paso d e l 

30 a i r e ,  v in iendo  a form ars# un n e rv io  o a l e t a  lo n g itu d in a l  d e l 

tubo u t i l i z a b le  p a ra  s u j e t a r lo  o p a ra  su sp en d erlo  por medio 

de órganos especialm en te  in d icad o s p a ra  t a l e s  f in es*

3*- Un perfecc ionam ien to  en l a  fa b r ic a c ió n  da tubos 

f le x ib le s  t a l  como e l  e sp e c if ic a d o  en 1 , c a ra c te r iz a d o  p o r 

25 e l  hecho de guarnecer lo s  extrem os de lo s  tubos fab ric ad o s  

con a ro s m e tá lico s  con tinuos o c o rta d o s , que aseguren  e l  

buen a ju s te  da l a s  p o rc io n es o t i r a d a s  da tubo sucesivam ente 

empalmadas*

-  6  -

* .



CJENHMOS

i*

4,

í

t *

1 9 1 5 5 6

-  7 -

3*- La ex p lo tac ió n  e x c lu s iv a  c a l o b je to  de la  p a te n te , 

sean c u a le s  fu eren  l a s  c irc u n s ta n c ia s  que concurran  con su  

eSencialicLaa d e fin id a  en  l a s  a n te r io r e s  re iv in d ic a c io n e s , 

c u a l o b je to  e s :

"Un perfecc ionam ien to  en  l a  fa b r ic a c ió n  de tubos 

f le x ib le s " *

Consta l a  p resen te  memoria de s i e te  h o ja s  f o l ia d a s ,  

e s c r i t a s  por una s o la  oara*

B arcelona, 16 da Febrero  de 1950*

p .  p . de: HIJOS DE FRANCISCO SáNS, Com ercial S oc ie-

A*



*9UW MW3*.

p  n a  2
-L̂ , -

<-¿̂ 6'
A ^

F í S  3 r ? B .4

. . .  . _ _  '--

XXCALA VARIABU
A FEB. 1959


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



