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por 10 safios

POr "Un perfeccionamliento en la fabricascidén ds tubos flexi-
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& favor des; HIJOS DE FRANCISCO SANS, Comercial Sociedfd And-
nima, de nacionalidad espafiola, domiciliada en BARCEIONA,

calle Casanovae, nimero 52.

MEMORIA DESCRIPTIVA

o presente memoria deseriptive Se refiers & unt paten-
te de introduccidén cuyo objeto estd constituf{do por un per~
feccionamiento aportaedo & la fabricacidn ds tubos flexibles,
principalmente utilizahles pare establecer conducciones de
alree

Tos tubos ds tales condicionss, especialmente cuando se
utilizan pare constituir tuberias destinadss & la ventila-
cidn de pozos y gelerfes de mines, han de presentéar ung po-
gibilided de sdaptfcidn & los cambios de dilreccidn requeri-

dos por la forma de los traysctos que han de recorrer, Qque

les obligs & tener una flexibilidsd extraorcinaris, logrsda

no obstante sSin menoscabo del poder eislante 0 herme tico de
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sus paredes a2l paso dsl eire, &si como es preciso también
qus resulte fécilmente realizable su instelecidn y ;31 ajuse-
te & las medidss més adecundas, tanto por el dobido corte
de tales tubos como por el empalme de varias tirasdas de los
mismose

gonsiste esencialmente el perfeccionzmiento gue conse
tituye ¢l objeto des la patente en fabricar tales %ubos unien-
do por sué bordes longitudinales tiras de lon® o de un teji-
do fuerte equivelente, cuyos poros se hayan recubierto por
1s splicacidn de una preparscidn & base ds resinas sinteti-
cas u otra neterie plédstics seme jante, que establezeca una
fina pelicule continma reoubridors de 12 citada tele capas
des seguir sin romperse las flexiones & que se Someta 18 mis~
ma, produciéndose 18 unién de 1os citados bordss, pars que
resulte la Tormaécién del tubo, medisnte doblajura ds uno de
ellos en form& tal que pueds incluir entre 40s capes de l8
tela el borde opuesto easimismo debidamente dobladio, dando
logar & que Se establezcan tres gruesos de 12 tela de la
tira que Se coZen conjuntamente de maner& que queden aplioca-
des fusrtemente las caras traslapsdss estableciendo contac~
to por sus preparsciones sislantes del paso del 8ire, Vi
niendo & formarse un nervio o aleta longitudinel del tubo
utilizeble para sujetarlo o para suspenderlo por medio de
drganos especialmente indicados perae tales finese

El cosido de los tres gruesos establecidos en cgde
alete longitudinal del tubo podardn ser uno o vorios, segin
la resistencia que se le quiers dar, pudiend.o disponsrse en

lo nmisma 8leta ganchos o anillos dsbicumente clavados, 0 bien
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brificios guarnecidos preferentemente con ojetes por los
cugles puedsn pasarse cusrdls o alambres pare 1s suspension
del tubos

Ias tiras de lona o tela emplsadas deberdn tener, como
eS natural, uns anchurse apropiads para gque uns vez unidas
por sus bordes, con formacidén de los susodichos repliegues,

resulte el tubo del paso desSe2do.

Pars empelmar las sucesivas tiradas de tubo pusden dis
ponerse en los extremos de cada tubo enillos netdlicos que
permitan asegurar el ajuste de cada tirada ds tubo & ias a
ella unidasss, 2Para gqus el ajuste de 1los 408 &millos concu~
rrentes en unt unidn se produzed convenienternente, uno de
ellos deberé ser de didmetro exteirno tal que pueds penetrar
en sl vano del otro &nillo quedando inclufdes entre ellos
1a tela o telas que 1los recubran interiBr o exteriormente.
Estaes telas serén, como es natural, 1as que constituyan las
mangueras prefersentemente dobladas pars que formen vainss ds
alojemiento de tales snillos, uno de 10s cudleS esS convenien-
te que ©sSté cortado de maners que resultando de didmetro
ligeramente veriable pusde ajuster & presidn en‘el otro &ni-
1lo, interior o exteriormentes

En el dibujo 2djunto Se representa, & titulo de ejem-
plo, un caso de ejecucidn précticas de un tubo fabricado de
scuerdo gcon el objeto as la potente, qus debe Ser conslide-
rado no obstante tan solo como un ejemplo que no linita,an
ménera &lgune l& posibilidad de que en otrosS c8s0s de e je~-
cucién se den & 10s tubos otras proporcionsss

En 18 figura 1 ds este dibujo se representa un trozo
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de tubo ¢n perspecfiva,y en la figura 2 el mismo en seccidn
trensversalelas figures 3 y 4 son vistes respectivemente en
perspective y en seccidn longitudinal,ds la aisposicidn termi-
nal de cada unidsd para permitir el empalme fécil, cdémodo ¥y
répido de unas & otrase o

En el dibujo se ve claramente que cada tubo se compone
de un trozo 4ds lona, recubierto como ss ha dicho dé una pre-
peracién & base Qe resinas sintéticas u otras meterias plds-
tic&s que establezosn une pelfcula flexible ¥y continua que
lo impermeabilice &1 airs, 12 cual tela se arrolls de modo
que forms el tubo 1, reuniéniose sus orillas mediante 1&
aplicacidn de la doblez 2, formads en una de ellas, sobre
el borde 3 ds 1l& oftrs y cosiendo los tres gruesos por 18
1linea 4 para que quede formade 1& Pestafia 5e Eﬁ este pesta=
s se practican orificios como el 6 guarnecidos con ojetes 7
destinados, oomo Se ha dicho, & facilitar la suspensidn de
la tuberia.

BEn los extremos ds cads unidad ds tubo s disponen los
aros 8 antes mencionados uno de los cuales, por lo menos, es
reductible de diémstro oomo Se represents en le figurs 3.
Estos aros como Se Ve, Se &lojan en las valnas 9 formadas
doblando los bordes terminales dsl tuboe. Pars empalmer una
unidsd o tirsde de tubo & otra se redmoe el didmetro del
aro corrcsponilente 2l extremo de 1a gue se h& ds enchufar
en el interior de 18 otra, ¥y se hace pasar por ls& bocs ds
esta, & trevés del aro que la& gusrnsce. El &ro reducido de
d1émetro, al soltarse en el interior de la tuberfa se dais~

tiende formenaoc ung junte hermdtics, tento més estancd cusn-
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to mayor ses la presidn del aire que circule por la tuberia.

Este se instals répidamente en cuslouier lugar con Solo
tenderla enchufando unas plez&s en otras y sostenienio el
conjunto por me&io das alembres 0 cugrdfs pas&dios por 103 Oori-
fioios 6 y atados & ccbles, estaces u otros lugares u orga=
nos de fijacidne

gomo Se comprends podrfén ser varisbles, sin qus por
ello se altere 18 esencialidsd dsl objeto de 1la patente,
las formes y las dimensiones des los tubos, la naturalszd y
la calided de las telas empleadas en su constitucidn y las
preperscionss pléstioces flexibles utilizadss para hager esS=—
tas telas imperme&bles la meners de aplicar tales prepars=-
ciones, las formas de los aros terminsles, los médios de suse
pensidén o fijacidn, les guarniciones o refusrz0S que pueden
a&plicarse tanto & los tubos como & la alets, y las pricticas
menunles o mecénices seguides pars e jecutar la fabricacidm
de tubos cuya explotocidén exXclusiva 18 referids petente pro-
teges

ain cuando los tubos fabricados de scuerdo con el per-
feccionamiento e¢stén especialmente destinados & establecer
conducclones de &airs, ello no quiere decir que no se&n uti-
lizables para otras aplicaciones siempre que el fluido o 1f=
quido conducido no altere las condicliones de 12 telas o de 1&
preparscidn pléstica aplicada & 12 misma utilizedas pora fa-
bricar los tubos.

HOTa

Por la pastente de introduceidn & que se refisre la pre-
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Sente memori& deseriptive se REIVINDICA 18 explotacidn ex=
clusiva des

le= Un perfeccionaﬁiento en 18 fabricascidn de tubos
flexibles, especiglmnte de tubos flexibles pare conduccio-
res do aire, esencielmnte ocaraclerizado por el hecho de fa-
bricer tales tubos uniendo por sus bordss longhktudinBles $i-
res ds long® o ds un tsjido fusrte equivalente, cuyos poros
se haysn recubierto por 1az splicécidn de une preparscidn a
base de resinas sintéticas u otre meteris pléstica semsjan-
te, que establezca una fine peliculs continue recubridors
ds la citada tela capaz de sSeguir 8in romperse las flexiones
a que Se someta 1& misms, produciendose la unidn de 1los ciw
tedos bordes, paras que resulte l& Tormscidn del tubo, medisne
te dobladura ds uno de ellos an forme tal que pueds® incluir
entre oS capas de lo tels el bords opussto asimismo debida~
mente doblado, dsnuio lugsr & qus Se establezcen tres grussos
de lu tela de la tire que se coSen conjuntemente ds menera que
quaden &pliocedes fusrtemente las ocsres traslspades esteble=
ciendo contacto por sus preparscionss aislantes del paso del
aire, viniendo a2 formarseé un nervio o aleta longitudinal dsl

tubo utilizable psra sujetarlo o para susvenderlo por medio

‘e Orgzencs especialmente indicados para tales finese

2.- Un perfeccionamiento en 1l& fabricacidn de tubos
flexibles tal como el especificaco en 1, carscterizado por
el hecho is guarnscer 1los extrsmos e los tubos fobricados
oon aros metdlicos continuos o cortaios, gue @seguren el
buen ajuste de las porciones o tlirades ds tubo sucssivamente

empalmadsase
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3o~ Lo explotaciln exclusiva del objeto ae 1a patente,
seon cu2lss fueren las clrcunstoncias que congcurren con su
esencislidad definide en las anteriores reivindicaciones,
cual objeto es:

"Un perfeccionamiento en la fabricacidn de tubos
£lexibles e

GOnsﬁa la presente memoris ds siete hojas foliadsas,
escritas por una sola carae.

-Barcelona, 1¢ 4o Febrero ds 1950«
Pe ps de: HIJOS DE FRANCISCO SANS, Comercial Socie-
aea Anénims,
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