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INVENCION

e favor de Don CONRADO VALLS FORNE, de nacionalidad
egpaiiola, residente en Barcelona, Carretera de Sens,
46, pral., por "NUEVO SISTEMA DE SECAJE DE TEBJIDOB
POR AIRE A ALTA TEMPERATURA®.

MEMORIA DBESCRIPTIVA

La presente invencidén se refiere a un nvevo
sistema de secadores de tejido, sometido éste a ten-~
8ién (remas desecadoras) por medio de cadenas, agujas
o otro procedimiento que manteniendo tenso el tejido do-
rente 8u secedo, evite les deformeciones y permite que
recuperellas primitives dimensiones, si éstes sme han
modificado dvrante ios procescs anteriores.

Para evitar el deterioro del teJjido en caelidad
0 color, el secedo se efectfa a temperaturas considera-

des bajas o sea inferiores a los 100° C., lo que se tra-
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dvce en la precisién de méfvines de granﬁés dimensiones
¥ largos tiempos de secado, muy costosas y de bajo ren-
dimiento. E1 objeto de la presente invencién ea efectvar
este secado en forma escalonade, de menera gve el tejido
mojedo entre en contacto con aire caléntado a temperstu-
ras gve pveden sobrepasar loa 300° C. -~-que lg mayor
parte de tejidos no completamente secos, svfren sin in-
conveniente-~ y seguir lvego al secado a temperaturas in-
feriores hasta llegar a las normales pare el tejido ya
completamente seco. Al propio tiempo, con la propia in-
vencién se consigve facilitar medios pera celentar el
aire circvlante a temperatvras tan elevadas como se de-
see, sin otra limitacién gue las impuvestes por la resis-
tencia del tejido a secar; y también el de fecilitar

la regvlacién avtomética de la temperatura de dicho

eire circuvlente y sv interruvpcién al produvcirse cuval-
quvier entorpecimiento de la marcha, velocidad o tensio-
nes del tejido. Le realizacién de la invencién consis-
te puves esencialmente en ona reme secadora de la clase

Yy para el obJeto eapecificedc que esté construvida de
acverdo con el método que se describe y se reivindica

en la presente memoria.

Pares mejor comprensién de la presente memorie
descriptiva, se acompafia on dibvjo, en el gve, esquemé-
ticamente y ten 86lo a tftulo de ejemplo, se represen-
te un caso préctico de realizecidén del objeto de la in-
vencién. En dicho dibuvjo, le figoia 1 representa una

vista del conjuonto de la rama desecadore con cadena de
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pinzas y calentador de aire de zonas de diferentes

temperatoras, con hogar para combuvstibles liquidos

o de otra clase; la figvra 2, vna vista en Seccién
transversal, con indicacién del circvito de eire den-
tro de la rama desecadora y le circuvlacién del aire
al celentedor, permitiendo le toma de aire exterior
total o percial; la figura 3, vna vista en seccién de
ona disposicidén de les ramas desSecadoras para aire
caliente y tambores, para aquellos tejidos que por sus
caracterfsticas no permitan la suvjecién con pinzas o
agujas v otro elemento de ocadena que svjete los ori-
llos.

Le rema desecadora de la figvra 1 con cadeneas
de agvjes o pinzes, conste de una bancade horizontal
~1- de redvcida longitvd, con dos sistemas de cadenas’
~2- longitvdineles y de uvne caja aisleda -3- térmica-
mente y compartimenteda al través del recorrido del te-
jido, y provista de dispositivo de proteccién y even-
tval refrigeracién de dichas cadenas. El equipo -4- de
insuflecién de aire a alta temperatora calentado en
hogar adjonto -5-, estd provisto de veries comonicacio-
ne8 -6-, -7~ y -8~ que inyectan aire a diverseas tempe?
ratorass, por ejemplo la -6~ muperior a 300°, la -7- en-
tre 100 a 5000, y la -8~ a baja temperatuvra, la apropia-
de para que pueda aoportarla fécilmente el tejido seco.
Este equipo es regvlable & mano o avtomdticemente y a
8u vez en relacién con el mecenismo motor del tejido cir-

cplante, en forma que de prodveirse por ocvalguier cavsa.
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el paro del tejido, se Svstituya el aire a alta tempe-
ratora por aire a la temperatvra ambiente, con lo gue
se evite la totel desecacidén y permsnencia del tejido
en cémara a tempereturas superiores a los 300° C. Le
selide del aire se resliza por -9- y por -10- (figvre
2) la recircolacién y toma de aire fresco. Bl ventiledor
impulsor del aire viene representado en la figura 2 por
~ll-, La entrada del tejido se realiza por -12- y la
selida, deapuvés de seco, por ~13-.

Una vez seco el tejido se arrolla o pliega avto-~
méticemente, no habiendo representado en el dibuvjo ni
el mecanismo de entrega del tejido a las cadenas ni el
finel de arrollado o plegedo.

En aquellos tejidos gue por su constitocién

' no Sea aconsejable sv tensién en cadenas, puvede vtili-

zarse el secado sobre varios tembores perforedos -14-
(figura 3) con tires trensverssles de cavcho especial y
atravesados aquellos por le corriente de aire a alta
temperatura, consigviéndose el mismo objeto de secado,
¥y guviéndose el tejido por los rodillos -15-.

El calentamiento del aire circvlante se efectfa
en vn calentedor de zonas por ceaidn del calor de los
gases del hogar en el que se btilizan combustiﬁles 14~
guidos o carbdm pulverizedo, cuya reguvlacidn se efectfa
avtométicamente por la marcha de la reme desecadora.

En loa condvctos de aire de salida del réoalen-
tador va on dispositivo de aocionamiento‘autamétioo que

permite mezclar aire frfo con el csliente, o bien im-



5.

10.

15.

20.

pulsar exclugivemente eire frfo en caso de paro de ia
rema con tejido en proceso de secado.

En la descarga de aire himedo procedente de la
cémara, existe otro sistema de regvlacién que permite
efectvar la recircuvlacidén totsl y parcial, a la vez
gue regule la temperatuvre del aire de entrada al ventile-
dor de circulacién.

Las ventajaes de la aplicacién del sistema de
la invenocidén son puves considerables, ya gquve con el mis-
mo 8e reduvce considerablemente el especio ocuvpado por
las méquines rem, as{ como sSv precio, y también el tiem-~
po de secaje, lo gue en conﬁonto repercuvte en un rendi-
miento muy suvperior de tales méquines, sin que pot¥ otra
parte resvlte perjvdicede en lo més minimo la producoién.

Serén independientes del objeto de la presente
petente, los meterieles empleados, formas y dimensiones
de les méquines, cémaras de Seceje y y nfmero de las
mismas, fuentes de calor, mecanismos de impulsién del
aire, y en generel todo ovanto no altere, cambie o mo-

difique la esencialided de la invencién.

NOTA

Se reivindice como objeto de la presente pa-
tente de invencién:- ’
1. Nvevo simtema de Secaje de tejidos por aire

a alte temperatura, gue consiste esencialmente en dis-
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poner el tejido en tensidén, suvjeto por sve orillos o
arrolledo sobre tembores, e le accién de aire sobre-
celentado, Sea por contacto directo en el primer caso,
o por ester los tembores atravesados por dicho aire,
en el segondo, distribuyéndose dicho aire sobrecalen-
tado por zonas de disminvcién progresive de tempera-
tora, a partir de la de entrada del tejido mojado,
que e& la que co-®responde a mayor temperatura.

2. Nuvevo mistems de secaje de tejidos por aire
a alta temperetura, segfn la reivindicaciédn anterior,
gue se caracterize por el hecho de gve el aire después
del secaje encventre los dispositivos adecuvedos parae
ser expuvlsado al exterior, o pares sv recircvlacidn
totel o parciel.

3. Nvevo sisteme de secaje de tejidos por eire
e glta temperetvra, segfn les reivindiceciones 1 y 2,
gque Se caracterize por el hecho de gque la impulsién del
aire sobrecalentado el interior del desecador estd
directe y avtométicamente relecionada con le marcha o
arrastre del tejido, de tal forme que &l pararse éste,
gse inyecte eire ambiente en lugar del sobreocalentsdo.

4., Nvevo sisteme de mecaje de tejidos por aire
e alta temperatuvra, segén las reivindicaciones 1 a 3,
que se caracterize por el hecho de gue el aire es so-
brecalentado por medio de vn horno adecvado de oval-
quier combustible, preferiblemente de aceltes pesados,

impulsegdo el aire e través del mismo y del seoadero por

" vno o vearios ventiladores.
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5. Nvevo sistema de secaje de tejidos por aire

a alta temperatura, segfn las reivindicacionea 1 a 4,
que se caracteriza por el hecho de gue las cadenas de
pinas o agojes, y los elementos de gofas de las mismes
ven aislados o refrigerados pere evitar los desperfec-
tos que originerfen les temperatvras de trabajo.

6. Nuevo sistema de secaje de tejidos por aire
a alta temperatura.

La presente memoria consta de siete hojasm fo-
liadas, escritam por vna so0la cara.

Barcelona, a 30 de enero de 1950.

Conrado VALLS FORNE
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