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PATENTE DE INVENCION
| por 20 afics
por UNAS-MEJORAS EN EL PROCEDIMIENTO DE POLIMERIZACION
Y MOLDEC DE ESTERES DEL ACIDO METACRILICO", & favor de
los Sres. D. Bienvenido Cabefiero Alarcén, D. José Freixa
@Girelt y D. José Me Ferrandiz Vila, de nacionalidad es-
péﬁol&, domiciliedos en Barcelona, Roger de Flory 256.
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Eata patente se refiere e unas mejoras introducides
en la polimerizacidén y moldeo de loe éateres del dcido
metacrilico, con las cuales egr logrs un aumento en la

velocidad de polimerizacién, sin gque lleve acerreado

5. dicho sumento formecidén de burbujae, y sdemfs se logra

de une manere cémods ¥y sencilla uns uniformidad de espe-
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80T en tcuhla planche, cose mmy interesante para variss
utilizaciones posteriores de lss mencionadas planches,
Ea un hecho conocido que loe ésteres del dcido me-

tacrﬂico ‘polimerizan e varies temperaturas y, en :Lgual-
de.d de cantidad de plestificunte, la vélocided de poli—

’ merizacién depende de éstas. Naturalmente, un limite pe-
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re le temperatura de polimerizecién es la formecién de
burbujes que aparecen cusndo la mase & plafificar alcen-
za le temperatura de ebullicién. Se ha de tener en cuen~
te tembién que la reaccién de polimerizacién es exotérmi-
ca, lo que acarree un awnento de temperatura en la pase
que no depende de le temperatura exterior, y que, ademés,
este aumen{o, debido a la reaccién, merd tanto meyor cuan-
do'mée ré.pida ses la misema.

Uno de loe métodos empleados paras obtener plenchas
de ésteres del dcido metacrilico polimerizados, emplea co-
mo moldes léminas pulidas de meterieles no atecebles por
el dcido metacrilico y sus ésteres. Dicha inatacsbilidad
ha de ser sbsolute, por lb menos e la temperaturs de poli-
meri_zacién,' ¥, for eate métivo y por el anteriormente
expuesto, ha de ser forzosamente poco elevads, 1o que re-
dunda en una mayor lentitud em la obtencién del ;pqlimero.
Adenfs, en este método ya conocido, las 1léminas pulidas de
material no atacable pér ‘el dcido metecrilico y sus éste~
res, son la base y parte superior del molde, lo gue, dada
ls contraceidén que sufren dichos ésteres, oblige a que
los apoyos que_séatiez;en 1a parte superior o techo sean
de a.lguna materie soluble en los ésteres del £cido mete~
crilico y esf, la parte superior, ba.ja al contraerse los
ésteres de maners que llenen #iempre completamente el es-

.pecio libre entre las dos 1ldminas pulimentadas. Esto tie-
-ne el incounveniente de que el‘gm_‘eéo’ de las plmgha;s es

de ‘diffeil, por no decir i'mpo’eﬁ"ﬂe, control, ye que eg.
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muy £4011 que la parte superior no.-baja, debido & mmlti-

plvesr factores que no es preciso emzméra.r, de manera per-
fectamente horizontal, lo que origina una veriedad de es-—
pesores en une misme plancha, sitemente perjudiciales pe-
ra segdin que usos bayan de dedicarse.

las mejoras objeto de la presente patente consiguen
evitar los inconvenientes a que nos hemos referido.

Estes mejoras Ban sido idesdas y puestas en ejecu~-
cién prdetica por loe recurrentes.

Siendo estes mejoras mmevas y de la propie inven-
cién, los recurrentes solicitan que se les garsntice en
su propiedad y explotacién exclusivae medianfg le concesidn
de la Patente de invencién a que se refiere la pregente
memorie descriptive.

Consisten las mejoras objeto de esta invencién, emn
primer lugar, en llevar e oabo una parcisl polimerizacién
& le temperatura Ge e'bulnéién en tuna celders & reflujo.
El tiempo empleado en ests operecién mo pasé de las dos
horae y les burbujas que éé forman, como es matural, &l
poner el 1fquido en esus moldes deseperecen, ye que los
ésteres estdn dnicamente en e stado més o menos pastoso.
Para evitar que la resccidn se acelere & si misme en de-
mas{e debe ponerse un regulador, gue puede .“s“er algﬁn di- |
solvente. | |

En segundo luger, se preparan unos moldes en los
que dos de las carme latersles son léminms de una superfi-
cie algo meyor que le que se guiera dar & la plahdhé“de

| polimero. En realidad, s8lo han de tener mayor gune la plen=-

che a obtener una de las dos dimensiones superficiales.
Las otres caras estén formadas por un material tembiém
rigidc y con las mismas propiedades de inatecebilidad que
las primeras. o '

~ Se 1llenan estos moldes por une de las caras, gue
‘débéﬂ“ﬁoderse quiter, aef como las demfes, con el semi-
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sooedente ‘de la operacién primersmente detalla=

75. da. El molde lleno de semipolimerc debe colocerse pera
su polimeriracién total en posicién vertical, y preci-
samente serd vertical le eriste cuya longitud es mayor
que la de le planche que se desea obtener. De este for-
me, se consigue gue la contraceidn sufrifla por los éste-

8o. ’féa_ del deido metacrilico no repércute en variaciones
en el espesor de la plenche y s{ dnicemente en la dis-
minucién de una de sus dimensdones suporfiéiales, co=-
ee fécilmente controlable y de une. uniformided menifies—
te el no intervenir en ella més que 61 peso de los pro-

85. plos ésteres.

.Las plenchas obtenidas de eefa°forma, presenten
una continnided en su grosor impoeible de obtener por
otros procedimientos de complicecién perecide y unice-
mente lograda por métodos costosos y eohplicadaa inate-

90. leciones. , _ _

‘ Descritas convenientemente las csracteristicas
fundementales & que se contrae ests Patente, se hace
observar que en las mejores descrites podrén introdu-
cirse todas squellass modificeciones que la e:ﬁeriencia

5. 'y la prdctioa puéaan'aconaejar; siémpre que con ellas
no se cambie, eltere o modifique la esencisl ides fun-
demental, la cusl queds resumida en le siguiente

NOTa.
8e reivindica como objefo de este Patente de in-

100. vencidén: ,

l.- Unas mejoras en el procedimiento de polinaiizacién.

¥y moldeo de ésteres del dcido metacrilico, carscterizades

por el hecho de efectuar una aemipo;imeracién-pr@%ia,‘anp

.tes 8ol moldeo defiuifivo, é’base'dq ilevar & la ebulli~-

rcién & los 'ésteres del doido metacrilico utilizando une
caldera de reflujo pare verterlos luego en los mol&és;,aﬁaéf
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diendo ‘W §isolvetite en funcidn de regulador pars retar-

_dar ka velocidad de le polimeracién definitiva.

2.~ Las propiecs mejoraé do le reivindicacién anterior, ce-
facterizedas por el hecho de qﬁe, para moldear plenches po-
limerizedas de: grueso uniforme se eproveche, duarente el
nolded,, dnicamente el peso propio de los mismos. éuféi‘és

del éoido metacrilico.

3.~ Las propias mejoras de las ’reivindicacionea' anteriores,
carscterizedas por el hecho de gue para moldear planchaé se-
gin las especificaciones consignadas en la primera y segun~
da reivindicacién, se utilicen cajas rigidas, desmontables,
inatacebles por el é.cido metacrilico y sus ésteres, de di=-
menciones algo ,ﬁa'yor_eé ‘que la planchs del polimero que se
desee obtener; y particulammente, que dichee cajae se co-
loquen verticeles y en les cusles su arists vertical ses

 le de una longitud meyor & la de la plencha deseada.

Sean cusles fueren las cirounstanciss que concurran
con la esencislidad de}'la Patente de invencidén definide
en las anteriores reiﬁndioaoionea, cusl ob‘jeto es:
4.~ "UNAS MEJORAS EN EL PROCEDIMIENTO DE POLIMERIZACION
Y MOLDEO DE ESTERES DEL ACIDO METACRILICO™.

Conste la presente memoris de cinco hojas folisdas
y mecanografiadas por una sole carsa. '

Bercelona diez de enéro de mil novecientos cincuen~

ta.

-P.A. 4e los Sres. D. Bienvenido cabaﬁero Alare&n
D. José Freixa Gi
D. José M8 Pe

L. D
P.P.,
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