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8sobre:
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“de filamentos artificiales”.
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Solicitantes: IMPERIAL CHEMICAL INDUSTRIES LIMITED, residentes
en Millbank, Lormdres, Inglaterra.
===

La presente invencién se refiere a un procedimiento
perfeccionado para la fabricacidén de cordajes, partiendo de
filamentos artificiales.

Ya ha sido propuesto fabricar cordajes partiendo de
filamentos artificiales y, por ejemplo, en la memoria descrip-
tiva de la patente :l.ngleéa. n? 603,838 se describe y reivindica
la produccién de cordajes, partiendo de filamentos de tereftia~

latos polimetilénicos de elevada polimerizacién.



10,

15.

20.

25.

30.

35

-2 -

El procedinient gue se sigue usualmente cuando se
fabrican cordajes de filsmentos artificiales es construirlos de
cabos sueltos de denier relativamente dbajo, por ejemplo de 45
a 300, Se doblan jJuntos cierto niémero de estos cabos suel tos,
en una o més fases para fomar un cabo de cuerda. Estos cabos
de cuerda son usualmente del orden de 5.000 g 50.000 deniers
Yy estos a su vez se trenzan o cordelan para formar un cordaje
que puede después emplearse como uno de tres o cuatro cabos para
hacer el cordel o cuerda final,

Por 1o que a esta invencidn se re:fiére, vamos &
conaiderar las fases que conducen & la produccién de cabos de
cuerda. Se observard que en el procedimiento d escrito, cada uno
de los cabos se estira, retuerce y se dgva.na. separadamente antes
de haber constituido el cordel. En la operacién de construir
los cabos sueltos se doblan en un némero de operaciones, usual-
mente dos, y se devanan después de cada operacién de doblado.
Asi, pues, se apreciard que con los anteriores métodos se
necesitaba efectuar un gran nidmero de operaciones individuales
de estiredo, retorcido y devanado para producir un cabo de
cuerda que contenfa un diferente n¥mero de retorcidos. Este
gran nfmero de operaciones, necesariamente hace muy elevado
el _costo de los cabos de cusrda.

En el curso de la presente memoria descriptiva y
en las reivindicaciones gue a la misma acampefian, por la frase
"cabos de cuerda" se quiere dar a entender un cabo de elevado
denier, que se emplea por los :fabrioantes de cordajes como el
nicleo o elemento esencial para la fabricacién de cordeles.

Se apreciard que el cabo de cuerda puede retorcerse ya sea solo

0 en unién de otros cabos de cuerda por el operario.
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Por consiguiente, segdn la presente invencidn, se
establece un procedimiento sencillo para la fabricacién de
cordajes partiendo de filsmentos artificiales,que consiste en
recoger Jjuntos un nfmero suficiente de filamentos continuos
en f arma de un haz sin retorcer los filamentos, estirdndose
dichos filamentos antes o después de la :formacién’del haz, ¥ ,
preferentemente después, se da &l haz un revestimiento con un |
apresto gpropiado.

Un método preferente de trabajar consiste en recoger
los filamentos contfnuos en el haz, segiin salen de la hiladora,
después estirar el haz y finalmente dar un apresto a este ﬁitimo
entes de devanarle. El1l apresto reduce la tendencia que ti‘enen
giempre los filamentos en el haz a enrederse y de este modo se
faecilita le operacién del desarrollado del haz de su envoltura.

La operaciéﬁ de estirado puede llevarse & cabo
empleando los c¢ilindros estiradores usuales en la materis.

Si pe desea, el haz puede ser calentado o tratado de otra
cualquier manera apropiada para facilitaz" el estirado y después
de estiraio se le puede gometer a un tratamiento de fijacién
de ocalor para haecer el cabo de cuerda més estable al calor.
El haz resultante, después ds ser estirado y si se desea
calentedo y/o despuds de dérsele un apreste, puede pasar a
menos del operario que le daréd la forma de cordel o bramante
por cualquier método conocido.

EJEMPLO.

Se fabrieé un csbo de cuerda de 6000 deniers de
tereftalato polietilénico por medio del procedimiento siguiente:

Filamen’bés continuos fueron hilados ;]untoé en

hiledoras de 70 agujercs y devanados en bobinas, 42 de estas



T0.

5.

80,

85.

90.

95.

bobinas se monts.z.'on en una fileta y los hilos de las mismes
fueron reunidos en un haz por medio de gufas.

Zgte haz pasé a travds de wnos cilindros estiradores
y un juego de cilindros alimentadoree de 10,8 oms. que giran a
150 rep.m., manteniéndoge el dltimo rodillo alimentedor a 802C
por medio de calentadores eléctricos y después entre dos places
celientes que se mantienen a 1802C, a un juego de cilindros |
estiradores que giren a 825 r.p.m. El haz estirado pasé por
un dispositivo que le ibae aplicando un gpresto y después se
devand ein dificultad alguna. E1 hagz resultante tenfa un denier
medio de 6,140 ¥y une tenacidad medis a la roturs de 5.9 gms.
por denier (78 libras por pulgada cuadrade) y una extensiédn media
de 11.4%.

Egte haz se desarrolld sin dificultad y se fabrica-
ron unos cordajes lo suficientemente fuertes y de varios
diémetros.

Empleando el procedimiento de este invento, se pueden
producir cordajes sin emplear el gran nimero de doblados,
estiradog y fases de devanados que se han venido utilizando
en los procedimientos hasta ahora conocidos en la industria de
la fabricacién de cordajes partiendo de hilos de reducido
denier. Asi pues, los coxrdajes fabricados con el procedimiento
objeto de la presente invencién, son mucho més econdmicos que los -
que se han venido fabricendo hasta ahora. Esto reduce en gran
medida el coste del cordel o cuerda final y pone el precioc de los
cordejes partiendo de filamentos artificiales més aproximado,
por ejemplo, al de los cordajes obtenidos de céfiamo de Manila.
Lo® cordajes fabricados de cabos de cuerda objeto de la presente
invencién sbn tan fuertes como los cordajes de filamentoe'

artificiales fabricados por otros métodos y son, por lo
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menos el doble de fuertes que los cordajes de céflamo de Manila
del mismo didmetro.

Aun cuando cualesquiera materiales formmados de
filmmentos artificiales pueden convertirse en cabos empleando
el procedimiento objeto de la presente invencién, los més im-
portantes son las poliamidas linekres o sintéticas conocidas
por nylon y los tereftalatos polimetilénicos de elevade poli-
merizacién, descritos y‘rei*}indicados en lesmemoriss de las
patentes inglessene 578.079 y 5390.451. Estos materiales pueden
hilarse juntos en filamentos, los cuales después de estirados
tienen elevada tenecidad en condiciones climatolégicas de hume-
dad y sequedad, buena resistencia al roce o desgaste, a la luz
ultra~violeta, & los productos quimicos, & los insectos y
bacterias y no son atacados por los roedores. Seme jantes gordajes
tienen aplicacidén especial en cordajes para la marineria, en
trabajos de quimica, como cordajes empleados en los paracafdas,
cordajes para planeadores y cuerdas para alpinismo o escalaciones.

N O T. A,

Descrita suficientemente la naturaleza del invento
¥y la forma de ejecutarlo en la prdctica, debe hacerse constar
que las disposiciones anteriomente descritas son susceptibles
de ligeras modificaciones de detalle sin que se altere por ello
su principio fundamental. También se hace constar que dicho
invento se refiere a la patente inglesa n? 3.666 depositeda el

120.10 de Febrero de 1949, acogiéndose por lo tanto a los benefi-

cios que conceden los Convenios Internacionales en vigopy y
siendo lo que constituye la esencia del referidoc invento y

por lo que se solicite patente de invencién por 20 afios en
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Espafia, PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CORDAJES PARTIENDO
125. DE FILAMENTOS ARTIRICIALESY, caracterizéndose por lo siguiente:

12.- Procedimiento para la fabricacién de cordajes,
partiendo de filamentos artificiales, caracterizéndose porque
consiste en recoger juntos un nfmero suficiente de filamentos
continuos en forma de haz sin r etorcer los filamentos, esti-

1%0. réndose dichos filamentos sntes o después de la formacidén del
haz.

22.~ Procedimiento segun se especifica en la
reivindicacién 12, caracterizéndose porque se eplica al haz un
apresto.

135. 32.- Procedimiento segin se especifica en la
reivindicacién 1e, caracterizéndose porque loe filementos se
forman en el haz segin salen de la hiladora.

42 .~ Procedimiento segdn se especifica en la
reivindicacién 12, ceracterizéndose porque los filementos

140, ertificiales son nylon.

52.,- Procedimiento segin se especifioa en la
reiviodicacién 1%, caracterizédndose porque los filamentos
értificiales son un tereftalato polimetilénico de elevada
polimerizacidn.

145. 62.- Procedimiento seguin la reivindicacién 1e
caracterizéndose porque los filamentos se celientan durante
el estirado.

T2,- Procedimiento para la fabricacién de cordajes,
partiendo de filaementos artificiales, segun queda substencial-

150. mente descrito en la presente memoria.

Madrid, 31 de Enero de 1950.
IMPERIAL CHEMICAL INIUSTRIES LIMITED.
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