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MELCRIA DISCRIPTIVA

que se &compafla s le colicitud de una pttente de invencidn por

veinte afios en Eepafia, por: * Procedimiento pars 12 fabricacidm
de calzado ", a favor de Don Miguel Sénchez Ferréndes, residente

en Blohe (Alicante).-
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Lz presente natente de invencidn ce refiers a un propedi-
miento para la fabricaocidn de calzado, medlants el cual se cmsi-
gue que =1 pigo del mismo esﬁé conatituido vor una pieza enteriza,
moldeada de acuerdo con la forma exterior del cmjunto suela-ta-
odn, ouya pieza, provista del relleno conveniente, se une al cor-
te del calzado por su borde superior.

Bl procedimiento que ce reivindicsz esencialments consiste
en lo siguiente: se »arte de una lamina de suela de carscteristi-
cas adecuadas y se la humedece, durante el tiempo necesario, pa-
ra que &alcance las carscterfsticas que permitan moldearla.

A continuacidn se la .wldea, utilizando para ello un mol-

de, provisto de cavidad de la forms del conjunto suels-tacédn
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que quierﬁ obienerse, y un contra-molde, ocuya forma colncide con
el del relleno que na de llevar laz base del 2zapato.

Una vez dadz & la lémina de suela la forma deseada, se la
deja secar por combinscidn de corriente de aire o temperatura
convenientes y cuemndo el secado ha &lcanzado el grado necesario,
Se colooca en la pieza obtenida el relleno que se deses y ss la
une al corte del mapato o bota por cosido, due puede realizarse
pervendicularmente al reborde ds la pieza formada o segin su dai-
recoidn, dejsndo en todo caso el corte del lado de dentro de ese
rebordes.

®1 calzado que ssi se consigue tiene la ventajz de que
presente protegido por uns misma pieza todo su piso ¥y la rarte
de unidén con el corte.

Bl procedimiento que se reivindioca puede aplicarse a tode
clase de Tamafios y hormas de calzado y utilizando en su fabrioca-
cidn ouantos materisles puedan ser convertibles en oalzado; pero
aono tales varisciones, as{ como lis gque pueden heacerse en los
detelles de realizmeidn del procedimiento o en los medics auxilia-
re8 gue se utilicen para llevarle a cabo, no afectan & la esencla~
lidad reivindicada, las distintas aplicaciones del procedimiento
que as{ se hagan no son sino variantes igualmente oomprendidas y
protegidas por el presente registro.

Bn este idea las adjuntas riguras corresponden éﬁioamen—
te & una forms de sjecncidn del dispositivo gue puede utilizarse
para moldear sl piso y otra ds un zapato reslizado con el proce-
diniento que se reivindica.

Ls fig. 12 representa el ocorte longitudinal de la laming

de suela de cque se narte y ol molde ¥y cntra-molds aque se utili-
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Ia fig. 2% eorresponde, también en corte 1ong1fnd1na1;
a dichos tres elementos mooplados para efsctuar el moldeo.

Le fig. 3% muestra la seccién lomgitudinal de un zapeto,
obtenidé por el procedimiento a.que nos referimos,

Ls fig. 4* presenta la geccidén transversal de 1s parte
anterior del zapato, sobre la perspectiva de la pzrte anteriocr a
la posterior de éste. |

Con referencia a dichag figuras y & los nimeros qne sobre
ellas designen ;es elementos y detalles que interesan a los fines
de esta memoria, la desoripoidn de los objetos representados es
oomo sisue: '

La lémina de suela 1 toma la forma 2 del piso del zapato
comprimiéndola, después de humedecida pars que adquiera las oca~
racter{sticas convenientes, entre el molde 3 y el oqntraémolde 4,

gnendo as{ se ha obtenido el piso y se ha mecado aonve-
nientemente, se le coloca el relleno 6 y emtre la parte superior
de éate y'el borde 6, se introduce el borae 7 del corte 8 del
zapato, cosiendo eambos bordes de modo conveniente.

Como se obsarva‘en las figs., Si y 4%, de este modo se
oonsigue que todo el piso del oalzado esté formado de una sola
vieze y quede protegida la unidén entre 81 y el ocorte evitando que

lateralmente en dicho piso pueda entrar humedad.
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La biqsante patente de invencidn comprende lss siguienten
reivindicaéionea:

l.~ Procedimiento pars la rabricacién de calzado, earac-
terizado porque se parte de una lamins de suela que se humedece

lo sqficientg Para que quede en estado blando, en ocuyo instante
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86 lg mete en un molde y contras-molde que tenga ls forma de susla-
taodn con arreglo a las medidas del zapsto que interesa fabrioar,

¥ por presidn adeouads obtener la suela-tacdn enteriza recortan-

do las rebabms sobrantes.

2+~ Procedimiento pare la fabricacién de calzado, segin
lo reivindicado en el punto anterior, caracterizado porque una
vez desmoldeada la suela se seca por corrientes de aire o fogo
de calor apropisdo, colooandose el relleno, y procediéniose al
sosido dpl borde exterior de la snela con el interior del corte
del calzado,

B+~ Procedimiento para la fabricacidn de oalzado.

Segin se desoribe y reivindica en la presente memoria
desoriptive y se ilustre con los dibnjos que 2 18 misma se acOm=
pefien.

conete esta meﬁoria de cuatro hojes foligdse y esoritas
s méquina por una scls de sus caras.

Madrid, a & Enero de 1960,




Mfga?/’ Sanchex ﬂrre’na’cz_ Fg‘d ém.‘:q.

.




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



