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P A T E N T E  

D E

I N V E N C I O N

a fa v o r  de l a  sociedad  esp añ o la  MASLLORENS HERMANOS, 

S .  A ., d o m ic iliad a  en B arcelon a, c a l l e  C órcega, 414 , 

por "UN NUEVO SISTEMA DE FABRICACIÓN DE BOINAS".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La p resen te  invención  se  r e f i e r e  a  na nuevo s i s ­

tema de fa b r ic a c ió n  de lo s  elem entos cubrecabezas con de 

nominación e s p e c í f i c a  de b o in as , con e l  cual se  lo g ra  

qae t a l e s  elem entos presen ten  un acabado con asp ecto  de 

su p e r f ic ie  b r i l la n te  y p i lo s a ,  de ta c to  suave y espon jo­

s a ,  gran  a d a p ta b ilid a d  a l a  cabeza , ag rad ab le  p re sen ta­

c ió n , de c a r a c t e r í s t i c a s  totalm ente d ife re n te s  en asp ec­

to  y cal&dad de l a  boina común.

Los elem entos a  qae se  r e f i e r e  e l  sistem a de f a -  

b r ic a c ió h  ob je to  de l a  invención son lo s  conocidos de
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forma d is c o id a l ,  s in  v i s e r a ,  con l a  boca o borde in fe r io r  

a  l a  c ircu n fe re n c ia  d e l p la to , p ro v is to s  de un d o b la d illo  

vu e lto  h ac ia  adentro p ara  r e fo r z a r  l a  su je c ió n  a  l a  cabe­

za , presentando en e l  centro d e l p la to  un pequeño apéndi­

ce o p i to r r o ,  c a r a c t e r í s t i c a s  to d as que, re sp ecto  a  l a s  

boinas comunes, vienen m ejoradas por lo s  d e ta l le s  de aca­

bado, t a c to ,  suavidad y demás anteriorm ente in d ica d o s.

Para l a  r e a l iz a c ió n  d e l sistem a de fa b r ic a c ió n  

que se  t r a t a  de p ro teg er , se  p ra c t ic a rá n  l a s  s ig u ie n te s  

f a s e s ,  d e ta l la d a s  a  con tin u ación , en cuya ex p o sic ió n  se  

d estacan  l a s  operacion es propiamente c a r a c t e r í s t i c a s  y 

nuevas, de l a s  corrientem ente r e a l iz a d a s .

a ) La prim era m ateria  p ara  f a b r ic a r  e s t a s  bo in as 

se compone de lan a  en su s v ar ie d ad es de la n a  v irg e n  y 

lan a  regenerada y p e lo s de d i s t in t o s  mamíferos en v a r ia ­

das m ezclas en tre  s í ,  pudiendo comprender alguno o a lgu ­

nos de lo s  s ig u ie n te s : pelo  de conejo comán, pelo  de co­

nejo  de Angora, pelo  de cam ello , pelo  de v icu ñ a, pelo 

de a lp a c a , pelo  de cab ra  Mohair, pelo  de cabra Cachemira, 

pelo  de llam a, e t c .

Se d ife re n c ia  e s t a  prim era m ateria  de l a  emplea­

da p ara  l a  fa b r ic a c ió n  de l a s  bo in as c o r r ie n te s , cuya p r i ­

mera m ateria  es siempre l a  la n a  v irg e n , regenerada o sus 

d e sp e rd ic io s  de h ila tu r a ,c a n  l a  ad ic ió n , en n otab le  pro­

porción , de alguno de lo s  p e lo s  e x ó tic o s  re señ ad o s, que 

son lo s  que l e  comunican l a s  e sp e c ia le s  propiedades que 

l a  c a ra c te r iz a n . T a le s p e lo s  son también l a  cau sa  que 

o b lig a  a m o d ificar  lo s  procesos de fa b r ic a c ió n  c o r r ie n te -
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mente segu id os p ara  e s te  a r t íc u lo ,  y que ju s t i f i c a n  l a  

s o l ic i tu d  de l a  presen te  p a ten te .

b) Debido a l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  f í s i c a s  de lo s  

p e lo s in d ic a d o s , d i s t in t a s  a l a s  de l a  la n a , especialm en­

te  en su : lo n g itu d  de fibram  f a l t a  ab so lu ta  de r iz ad o , 

su p e r f ic ie  l i s a  (más p a re c id a  a  l a  d e l algodón que a l a  

de l a  la n a ) ,  y ca ren c ia  de escamas (pues no e stán  c a s i  

d ife re n c ia d a s )  ha obligado a  e s tu d ia r  d iv e r sa s  v a r ia n te s  

en e l  proceso  normal de h i la t u r a  de la n a , que empiezan 

ya en l a  p rep aración  de h i la t u r a ,  t a l  cu a l se enumera: 

I B .-  La ab ertu ra  de l a s  d i s t in t a s  f ib r a s  debe 

hacerse  separadamente y ha de s e r  muy l i g e r a  para  lo s  pe­

lo s  y a  fondo con dos "p a so s"  de b atu ar para l a  la n a .

2S L a  m ezcla de l a s  d i s t in t a s  m ateria s se  l l e ­

va a  cabo en ca jon es de madera a  p ro p ó sito , en delgadas 

capas de m ate r ia . E l ensim aje se  r e a l iz a  en proporción  

d e l 4% de a c e ite  de o ru jo , 5% de o le ín a  y e l  2% solam ente 

de agua. La s a l a  de m ezclas e h i la t u r a  se mantiene a  un 

95% de humedad r e l a t iv a ,  con lo  que se  ha conseguido d i s ­

minuir l a  cantidad  de agua de ensim aje que era  una de l a s  

cau sas que impedían l a  buena h ila tu r a  de l a  m ezcla de pe­

l o s ,  a l  p rodu cir e l  apelmazamiento de lo s  p e lo s  más f in o s ,  

con l a s  co n sig u ien te s d esig u a ld ad es en e l  h ila d o .

3 S .-  En l a  carda emborradora y rep asad ora  se  su­

primen dos c il in d ro s  " tr a b a ja d o re s"  y se  v a r ia  e l  a ju s te  

de lo s  r e s t a n t e s .

4 S .-  A cau sa  de l a  menor r e s i s t e n c ia  de lo s  p e lo s , 

comparativamente con l a s  f ib r a s  de la n a , l a  alim en tación
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de l a  carda repasad ora  se  l l e v a  a  cabo entrando l a  "napa" 

procedente de l a  emborradora en sen tid o  lo n g itu d in a l a  l a  

d ire cc ió n  d e l cardado, en lo g a r  de t r a n sv e r sa l  como es 

co rr ie n te  en l a  h i la tu r a  de la n a .

c )  E l t i r a j e  se  r e a l iz a  en t e la r e s  e sp e c ia le s  pa­

ra  b o in as , m odificando e l  recuperador de h ilo  del alim en- 

tad o r  o g u ia - h i lo s ,  substituyen do e l  muelle de acero

por un pequeño te n so r  a  d is c o s ,  de tra b a jo  más suave. La 

v e lo c id ad  en p asad as d el t e l a r  se  disminuye en un 20%.

d) E l cosido  y o r i l la d o  son l o s  norm ales.

e) E l desengrasado también es normal.

f )  E l  batanado ha s id o  l a  p r in c ip a l  operación  que 

ha ten ido que m o d ificarse  básicam ente, con re la c ió n  a l  

procedim iento seguido normalmente p ara  e l  batanado de l a s  

boinas c o r r ie n te s .  Es conocida l a  d i f ic u l t a d  de batan ar

o m ejor dicho " e n fu r t ir "  l o s  p e lo s  anim ales a causa de 

su f a l t a  de escam as, que son  l a s  que provocan e l  en fu r­

tid o  con su s  inm ediatas con secu en cias: aumento de tu p idez  

d e l gén ero^con tracción  d e l mismo h a s ta  un 20- 2%  de su s 

medidas p r im it iv a s . D ife ren te s  t r a b a jo s  y p a ten te s n ac io ­

n a le s  y e x tra n je ra s  protegen  a v a r io s  procedim ientos p ara  

con segu ir e l  en fu rtido  de p e lo s  an im ales aunque siempre 

s in  h i l a r ,  o se a  en f lo c a  o "ram a". Todos e l lo s  se  fundan 

en in i c i a r  l a  degradación  de l a s  f i b r a s ,  de manera que 

a l  p ro d u cir  su  tu rgescen c ia  (hinchazón) se  provoque l a  

ap e rtu ra  y r e l ie v e  de l a s  escam as, h a s ta  e s t e  momento 

p lan as y l i s a s ,  de forma que puedan e n laz a rse  con l a s  e s­

camas de l a s  f ib r a s  v ec in as y p ro d u cir  en fu rtid o  a l  so -
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m eterlas a un batanado c o r r ie n te . A e s t a  operación  cono­

c id a  en l a  in d u s tr ia  de f i e l t r o s  de som brerería como"se­

c re ta d o " , d e l fran cé s (se c r& t) , debe r e c a r r i r s e  para ob­

ten er e l  p o s te r io r  en fu rtid o  de l a s  bo in as de p e lo .

0 se a  que l a  novedad en t a l  operación  c o n siste  

en ad optar convenientemente d ir ig id o ,  e l  secre tad o  que 

se r e a l i z a  h a s ta  hoy para e l  pelo  de conejo s in  h i l a r  n i 

t e j e r ,  a m ezclas de d ife re n te s  p e lo s  una vez h ila d o s  y 

t e j id o s  en t e la r e s  de punto l i s o  y con e l  a r t ic u lo  ya t e r ­

minado en forma p ro p ia , rea liz á n d o se  e l  bañe de -secreta­

do mediante una so lu c ió n  de p ro toclorn ro  de m ercurio .

Efectuado e l  secre tad o  de l a s  b o in a s , se batanan 

con jabón neutro p o tá sico  y una pequeña cantidad de carbo­

nato só d ic o .

Después de e s t a  operación  se lav an  l a s  boinas 

abundamentemente y se procede a  su  t in tu r a .

E s ta  operación  se  r e a l iz a  normalmente con co lo­

ran te s  s ó l id o s .

Finalm ente se  procede a l  acabado mediante percha­

do, manual o a  máquina, y después d e l peinado de l a  super­

f i c i e  v e l lo s a ,  que se r e a l iz a  a  mano con cardones y c e p i l lo s  

a p ro p ó s ito .

Serán  independientes d e l o b je to  de l a  p resen te  

patente l a  com posición de lo s  m a te r ia le s  empleados, pro­

porción  de pelo  an im al, f a s e s  de fa b r ic a c ió n  y orden de 

l a s  mismas, ú t i l e s  y mecanismos empleados y , en g e n e ra l, 

todo cuanto no a l t e r e ,  cambie o m odifique l a  e se n c ia lid a d  

de l a  in ven ción .
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Se r e iv in d ic a  como o b je to  de l a  p resen te  paten te  

de in ven ción : -

1 . Un nuevo sistem a de fa b r ic a c ió n  de bo in as, 

que esencialm ente c o n s is te  en p a r t i r  como prim era ma­

t e r i a  de m ezclas de la n a  en su s d iv e r sa s  form as, v irg e n , 

regenerada o s im ila r ,  con pelo  o m ezclas de p e lo s  anima­

l e s ,  con ejo , cam ello , v icuñ a, cab ra  o an álogo , proceder 

a  l a  p rep aración  para l a  h i la t u r a  de acuerdo con l a s  ca­

r a c t e r í s t i c a s  que proporciona l a  p re se n c ia  de lo s  r e fe ­

r id o s  p e lo s , según l a s  s ig u ie n te s  f a s e s :  a )  ab ertu ra  

por separado de l a s  d i s t in t a s  f i b r a s ,  muy l i g e r a  para 

l o s  p e lo s  y a  fondo con v a r io s  p a so s de b atu ar para  l a  

la n a ; b) m ezclar l a s  d i s t in t a s  m aterias en d elgad as ca­

p a s ; c) proceder a l  ensim aje en proporción  de 3 a 4% de 

a c e ite  de o ru jo , 4 a  6% de o le ín a  y solamente 1 a  3% de 

agua; d) su p resió n  de algún c il in d ro  en l a  card a embarra­

dora y rep asad o ra ; y e )  en trad a de l a  "napa" en l a  a l i ­

mentación de l a  card a rep asad ora , precedente de l a  embo- 

rrad o ra , en sen tido  lo n g itu d in a l a  l a  d ire cc ió n  del car­

dado; procedléndose después a  l a  h i la t u r a ,  a l  t i s a j e  en 

t e la r e s  e sp e c ia le s  para  b o in as , disminuyéndose l a  v e lo c i­

dad de p asad as d e l t e l a r  y m odificando e l  g u ía  h ilo s  con 

un pequeño te n so r  a  d isc o s  de tr a b a jo  su ave ; se g u ir  con 

l a  operación  d e l batanado procediendo previamente a l  l l a ­

mado "se c re tad o "  mediante baño de una so lu c ió n  de cloruro
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de m ercurio, y b atan ar con jabón  neutro p o tá s ic o  y una 

pequeña can tidad  de carbonato só d ic o , y fin alm ente l a ­

var l a s  boinas y t e ñ ir  y c a la r  l a s  mismas.

2. Un nuevo sistem a de fa b r ic a c ió n  de b o in as.

La presen te  memoria con sta  de sb ie  h o ja s  f o l ia d a s ,  

e s c r i t a s  por una so la  c a ra .

B arcelon a, a  24 de enero de 1950.

HASLLOBENS HERMANOS, S . A.
p .a .

í. p o N T t
/  p. p.

/
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