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MODELO DE UTILIDAD

gque por veinte afios se solicita a favor de Dn. Herman

Evert Bertelink Scholten, de nacionalidad holandesa, con
domicilio en Casa Gure Ametsa, VIDANIA (Guipuzcoa), ¥y que
ha de recaer sobre " MEZCLADORA CONTINUA PERFECCIONADA,
PARA MEZCLAR DOS O MAS COMPONENTES LIQUIDOS O SEMILIQUIDOS "

BRI IEmMIME T = = EESNRERERNSSRERIaIORSNMI SBR[ SIS =SSN

Memoria Descriptiva

El registro del modelo de utilidad que se solicita

tiene por objeto garantizar la explotacidn exclusiva en todo i

el territorio nacional y sus posesiones de una mezcladora

continua perfeccionada, para mezclar dos o méis componentes

liquidos o semiliquidos, conforme se describe a continuacibdn

y se representa gréficamente en el adjunto dibujo a t{tulo

de ejemplo.
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A.~- Bector de la técnica donde repercute la invencidn:

¢

Précticamente todsgﬁ%rocesos de mezcla continua de 1i-
quidos en el més amplio sentido de la palabra, mencionando
especialmente la mezcla continua de resinas sintéticas (por
ejemplo: Resinas de poliester no saturados, resinas de poliu-
retano, resinas epoxl, etc. y sin limitarse a estas resinas).

Las resinas sintéticas mencionadas, requieren en general,
para su posterior endurecimiento, el mezclado homogéneo de
dos componentes, uno de los cuales lleva incorporado un ace-
lerante o agente de reduccibn, mientras que el otro componen-
te lleva incorporado un catalizador.

B.- Situacibén de la técnica en el sector donde repercute la

invencidn:

Se conoce una variacidén amplia de mezcladoras continuas,
generalmente denominadas "Cabezales mezcladores", Las mezcla-
doras existentes tienen como caracteristica comin, que dos o
més componentes liquidos, son dosificados e impulsados o in-
yectados por la parte superior de una chmara de mezclado, sa-
liendo por un orificio existente en la parte inferior de estas
cémaras.

Tales cémaras de mezclado generalmente estén provistas de
una zona de pre-mezclado de los componentes a mezclar, indica-
bles como dispositivos de pre-divisidn de los componentes, an-
tes de proceder al verdadero mezclado mecanico. Las construc-
c-iones de estas chmaras de pre-divisidn de los componentes
son muy variadas, pero tienen como caracteristica com@n un
sistema de canalitos muy estrechos de pre-divisibén de los 1i-
quidos, dando lugar a menudo a obstrucciones e interrupciones

del proceso continuo de mezclado. Otra desventaja de los pro-
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cesos conocidos, sobre todo en caso de ligqudos de viscosi-
dades relativamente bajas, se encuentra en el inconveniente
de que los materiales a mezclar (los componentes), por el
hecho de seguir un curso descendente, no se mezclan debida-
mente; este sistema en muchas ocasiones da lugar ademés a
que se formen burbujas de aire en la mezcla.

C.- Objeto de la invenéién:

Es un objeto de la invencibén la disposicidén de un cuerpo
mezclador compuesto de dos cémaras superpuestas separadas en-—
tre si por un tabique o placa de separacidédn recambiable pro-
visto de uno o varios orificios de tamafio adecuado a la visco-
sidad de los componentes, los cuales son dosificados e impul-
sados a presibén por orificios dispuestos en la cémara infe-
rior y en la parte inferior de la superior, siendo expulsados
a través de orificios dispuestos en la parte superior de la
cémara superior, por cuyo interior asciende la mezcla mientras
es agitada y hogeneizada por un elemento mezclador, por ejem-
plo una hélice miltiple que gire a altas revoluciones.
| Es otro objeto de la invencidn la disposicidn, al rededor
del eje, de un cuerpo portajuntas con tuerca de presidn gra-
duable desde el exterior, merced a que presenta una cavidad
central, a manera de cazuela, cuyo fondo presenta un orificio
para el paso del eje y que consta de una zona inferior file-
teada, en la que se enrosca la tuerca que presiona contra el
fondo de la pieza un juego de juntas de cierre hermético para
ejes giratorios, y de una zona superibr provista de una o va-
rias ventanas que permiten el acceso a la parte superior o ca
beza de la tuerca presionadora, la cual dispone de orificios

salientes u otros elem-entos que permitan su giro mediante un
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itil introducido por las ventanas. Esta zona superior puede
ser de mayor diémetro que la inferior si la cabeza de la tuer-
ca presionadora es de igual o mayor didmetro que la propia
tuerca.

D.- Descripcidén detallada de un ejemplo de realizacidns:

Para mejor comprensidn del objeto, y solamente a titulo
de ejemplo, se adjunta un croquis ne I en el que se representa
una seccibdn transversal en alzado del objeto de la invencibdn.

Refiriéndonos a la citada ilustracibn, podemos ver que el
aparato consta de un cuerpo porta~rodamientos (1) provisto de
un saliente perimetral (2) con orificios para el debido monta-
je de la mezcladora, y de los rodamientos (3), teniendo el
cuerpo porta-rodémientos (1) el fin de servir de guia para un
eje giratorio (4), propulsado por medios conocidos, a través
de una polea (5).

El cuerpo porta-rodamientos (1) tiene una zona roscada en
la parte inferior (6), para su aCOplamiento a un cuerpo porta-
juntas (7).

Este cuerpo porta-juntas (7) presenta una cavidad central
8 en cuyo fondo va roscada una tuerca graduadora de presidn (9)
provista lateralmente,en su cabeza, de orificios (10) que per-

mitan su accionamiento desde el exterior, mediante un Gtil

adecuado susceptibie de introducirse en dichos orificios, pars

lo cual se han previsto en el cuerpo porta-juntas(7)una o va-
rias venbtanas(7’)que dan acceso a la cavidad(8)y por tanto a
los orificios(lQ)de la tue;ca graduadora de presidn(7: E1l giro
de esta Gltima en uno u otro sentido, permite graduar la pre-
sibén que la misma ejerce sobre un juego de juntas de cierre,
que donsiste en una doble junta de politetrafluorcetileno (11),

la cual en una zona central tiene incrustada una junta comer-




10

15

20

25

30

cial(12) para el cierre hermético de ejes giratorios, resis-
tentes a altas temperaturas y presiones.

El cuerpo porta-juntas tiene en la zona inferior un hom-
bro perimetral (13) que tiene por fin ofrecer apoyo a un dispo-
sitivo de cierre (17) que permite mediante el tornillo (149,
apretar la cimara mezcladora (15) contra el fondo del cuerpo
porta-juntas (7). '

El cierre hermético entre 1la cémara(l5)y el cuerpo porta-

juntas (7) se consigue mediante una junta tdérica (16). La céma-

ra mezcladora (15) tiene en la zona central una cavidad cilin- .

drica o céimara de mezclado (17), cuyas dimensiones pueden va-

riar ampliamen-te.

En tal cémara superior de mezclado (17) actia como elemen-
to mezclador una hélice mltiple (18), cuya construccibén se
realiza de acuerdo con la composicidn quimica y las viscosida-
des de los componentes objeto del proceso de mezclado.

En el fondo de la camara superior de mezclado (17) esté
montada una chapa de separacibdn (19), que estl provisto en la
zona central de un orificio (20) de un dimetro calculado de
acuerdo con las viscosidades de los componentes que entran en
la cavidad cilindrica(2l) separada de la cémara principal de
mezclado (17) por la citada chapa de sepafacidn (19

Los componentes principales (por ejemplo: dos componentes
de una resina de'poliester no saturado) entran a presién y por
cualquier medio de dosificacidn conocido o por conocer en dos
o mas orificios (22), que dan acceso a la cémara inferior
(21). Los componentes que entran por los orificios (22) son
obligados, por la presidn, a pasar por el orificio central
(20) de la chapa de separacibén (19) de 1las dos chmaras de
mezclado (17 y 21).




10

15

20

25

30

Los coﬁponentes auxiliares como, por ejemplo, liquidos
‘colorantes, plastificantes, lubrificantes, etc., son intro-
ducidos y dosificados a presibn, a través de los orificios
(23), en la parte inferior de la cémara superior de mezclado
(17). |

Los componentes que han de formar parte de la posterior
mezcla y que han entrado por los orificios 22 y 23, son obli-
gados de subir en la cémara dlindrica de mezclado (17), ¥
en el camino hacia los orificios de expulsibn (24), son in-
tensamente y homogeneamen~te mezclados por la actuacidn del
dispositivo giratorio de mezclado (18).

Todos los orificios de impulsibén y expulsién, que tienen
un difmetro interior de acuerdo con la capacidad cuantitati-
va de la mezcladora y las viscosidades de los medios objetos
de mezclaje, tienen inkeriormente una zona roscada para el
debido acoplamiento de racores y/o tuberias de conduccibn de
liquidos,

E.- Posibilidades de aplicacidn industrial:

Los dispositivos de mezclado segln el presente modelo
de utilidad, tienen una aplicacibédn industrial amplisima, en
todo el terreno de mezclado continuo de liquidos. Hay que
destacar, sobre todo, su posibilidad de utilizacibn en plan-
tas continuas de fundicibn o colada de resinas sintéticas en
moldes, abriendo los dispositivos segln el modelo de utilidad.
la posibilided de mezclar continuamente los componentes en
las debidas proporciones. Como componentes susceptibles de
ser mezclados mediante la mezcladora continua objeto de la
invencibn, mencionaremos los siguientes:

Resinas sintéticas en el sistema de dos componentes, ca-
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talizadores, acelerantes, colorantes empastados, plastifi-
cantes, lubrificantes, agentes interiores de desmoldeo, di-
solventes activos, soluciones de blanqueadores dpticos en
disolventesy soluciones de absorbentes ultravioletas en di-
solventes

Los materiales, forma, tamafio y disposicibén de los
elementos serén susceptibles de variacidn siempre que ello
no suponga una alterac-idn de la esencialidad del invento.

Los términos en que se ha redactado esta memoria

deberén ser siempre tomados en sentido amplio, no limitativo.-

NOTA DE -REIVINDICACIONES

Se reivindica como propio y nuevo en Espaina a favor
de Dn. Herman Evert Bertelink Scholten, domiciliado en
Casa Gure Ametsa, VIDANIA (Guipuzcoa), lo especificado en
las siguientes reivindicaciones:
l2.- Mezcladora continua perfeccionada, para mezclar dos
o més componentes liquidos o semiliquidos, caracterizada en
que el cuerpo mezclador esté compuesto de dos cimaras, una .
inferior, de menor tamafio, a la que llegan a presidn, los
componentes principales, a través de conductos conveniente-
mente dispuestos en forma conocida en si misma, y una supe-
rior, de mayor tamafio, a la qQue igualmente tienen acceso en
la parte inferior, conductos por los que llegan otros compo-
nentes de la mezcla, preferentemente los auxiliares, dispo-
niendo esta segunda Qémara, en su parte superior, de conduc-
tos de evacuacidén de la mezcla y estando ambas cémaras sepa-:
radas entre si por un tabique provisto de,al menos, un ori-
ficio de paso, cuyo didmetro esth calculado de acuerdo con
las viscosidades de los componentes que por é1 hayan de pa-

sar a presibén a la chmara superior.
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28, - Mezcladora continua segin la primera reivindicacién,
caracterizada en que el tabique de separacibn entre ambas
cémaras puede ser una placa recambiable, pudiéndose disponer
de varias placas, con orificio u orificios de distinto dig-
metro, con el fin de utilizar la que mis convenga a la vis-
cosidad de los componentes,

38,- Mezcladora perfeccionada segln la primera reivindica-
cibn, caracterizada en que la cémara superior estd abierta
por arriba, con el fin de dar acceso a un elemento mezclador,
por ejemplo una hélice mhltiple, acoplado a la extremidad de
un eje, que es propulsado por medios conocidos y que atravie-
sa un cuerpo porta-rodamientos y un cuerpo portajuntas el
cual descansa sobre el extremo superior del cuerpo mezclador
quedando sujeto a ella por cualquier medio a presibén conoci-
do.

42,~ Mezcladora perfeccionada, seghn las reivindicaciones
la y 52, caracterizada en que el cuerpo porta-juntas, al
cual va superiormente acoplado el cuerpo porta-cojinetes,
presenta una cavidad cen-tral, a manera de sazuela, cuyo fon-
do presenta un orificio para el paso del eje, y que consta
de una zona inferior fileteada, en la cual se enrosca una
tuerca que ejerce presibn sobre un juego de juntas de cierre
hermétic-o0 para ejes giratorios, dispuesto en el fondo de

la pieza, y de una zona superior, provista de una o varias
ventanas que permiten el acceso a la parte superior de la
tuerca prensa-juntas, la cual dispone de orificios o salien-
tes u otros elementos que permitan su giro mediante un Gtil
introducido por 1la o'las ventanas citadas, por lo cual es
graduable la presidn sobre el juego de juntas desde el exte~

rior.
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52,- MEZCLADORA CONTINUA PERFECCIONADA, PARA MEZCLAR DOS
O MAS COMPONENTES LIQUIDOS O SEMILIQUIDOS.

Tal y como se deja descrito en la memoria preceden-
te que consta de nueve hojas foliadas y mecanografiadas por

una sola de sus caras'y una hoja de planos.

Madrid, 12 de Mayo de 1.973
P.A. de Dn. Hermann Evert Bertelink

Scholt
Vict@l Vega.

/|




D. HERMAN EV'.ERB:‘E:?R:T?J:I N"g(f."‘?CHOLTEN

HOJA UNICA

Y —— -
\

¢ N

25

, 19 /*/%7"(\ S ' //

— 1 17

YT /’777‘ T
QZO X
il 114
4y
I e
’4"' madr, 12.5.197%
P.A -
ESCALA VARIABLE




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



