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P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

por  ve in te  años

a  favor de l a  razón  s o c ia l  "HABER & WEIDMAEB, A:Gs" , 
dom iciliada en  Bergisch-Gladbach (Alemania) , y de DON CAB­
IOS JENTGEN SATTLER , de nacionalidad española, re sid en te  
en Barcelona, c a lle  de Baimes, n&aero 87, p o r :
"PROCEDIMIENTO, Y CORRESPONDIENTE INSTALACION, DE SBC AJE,
-EN PARTICULAR PARA BARNICES Y PNBTURAS"

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

1 La invención se re f ie r e  a  nn procedim iento de seca je ,
con un sistem a de e s tu fa s  a  base de rayos in f ra r ro jo s  y  süR 
je ta s  a  v ib rac iones e sp e c ia le s , a s i  como a  l a  re a liz a c ió n  d e l  
procedim iento en ana in s ta la c ió n  a  base de rayos*, sobre todo 

6 p a ra  b arn ices^  esm altes y p in tn ra s :
Hasta ahora solo es  concoide aprovechar lo s  rayos in*
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f r a r ro jo s ,  en d i s t in ta s  form as, p a ra  f in e s  té cn ic o s , por 
ejemplo in s ta la r  en cámaras de secaje m ultitud  ae lángaras 
que esp iden  rayos c la ro s  u  obscuros h ac ia  lo s  ob je to s a  
t r a t a r ;

S En vez da lángaras se usan tambián a veces planchas
calen tadas por gas, d isp u estas  en  cámaras o canales p a ra  
transform ar lo s  rayos ¡calo ríficos en gran p a r te  en rayos 
in f ra r ro jo s ;  Tanibián en conocida l a  co nstrucción  de la s  p a ­
redes de la s  canales en  forma doble p a ra  in y ec ta r en tre  la s  

10 dos paredes llam as de gas y  a s i  c a le n ta r  la s  paredes de la s  
canales;

La in ten c ió n  e s t á  en  emplear gases producidos por c a lo r , 
lo s  cu ales  a una ten p era tu ra  adecuada y a  gran velocidad son 
introducidos en tre  la s  dos paredes de una in s ta la c ió n  de 

16 seca je ; E l ca lo r que se p ierde por e& gasto  de lo s  rayos,
se renueva continuamente en una cámara ca len tad o ra , g a ra n ti­
zando a s i  l a  continuidad de lo s  rayo s; Se c a lc u la  la  c a n ti­
dad de a ire  c a lie n te  y desplazado en  una unidad de tiempo, 
de t a l  manera que e l  consumo de c a lo r ía s  contenidas en  la s  

SO unidades d e l ca lo r sea té n  pequeñe que excluya completamen­
te ,  aun en pleno funcionamiento de l a  in s ta la c ió n , d ife re n ­
c ia s  que podrían  in f lu i r  desventajosam ente en l a  continuidad 
constante e ig u a l de su  funcionam iento;

La gran velocidad que se p re c is a  según e l  invento , p a - 
25 r a  l a  inyección de gases e n tre  la s  paredes dobles de la  cá ­

mara o canal, t ie n e  por f in a lid a d  que todos le s  rincones de 
l a  cámara sean afectados de ig u a l manera; consiguiendo a s i  
un calentam iento ig u a l de tod a  l a  su p e rf ic ie  in te r io r ;  Ade­
más la s  paredes de l a  cámara, según e l  invento, son puestas 

SO en v ib rac ió n  rap id ísim a; por la  transm is ión muy rá p id a  d e l



i 9 i 4 49<

5

10

16

20

25

30

' * * <  3

ea lo r a l a  p a rte  absorvente d e l bloque irrad iad o r d e l c a lo r , 
que hace que la s  v ib rac iones se ex tiendan  en  todo e l  in te r io r  
de la  cámara, aumentando a s í  la  e f ic a c ia  de lo s  rayos in f r a ­
rro jo s  en forma sorprendentes

l a  combinación de le s  rayes con la s  v ib rac iones es la  
cansa de que e l  nuevo sistem a tenga una e f ic a c ia  de dos a 
t r e s  veces mayor que lo s  rayos producidos por e le c tr ic id a d  
s in  combinación con la  v ib rac ió n , a tem peraturas ig u a le s ;

Se comprueba fác ilm en te , que suprimiendo l a  v ib rac ió n  
se p re c is a  dos a  t r e s  veces más de tiempo p a ra  e l  seca je , 
lo  cu a l e s  c o rr ie n te  en aparatos con rayos sim ples o con 
tran sm isión  d e l ea lo r por convección a  la  co rrie n te  de a ire
calen tado;

Zn e l  d ibujo  ad junto , esquem ático, se m uestra una in s ­
ta la c ió n  de rayos conforme a l a  invención, con calentam ien­
to  in d ire c to  por gases;

1 Es l a  cámara o canal ca len tad a , 2 la  p a r te  de e n tra ­
da, la  cu al queda normalmente s in  c a le n ta r , pero que por 
lo s  tübps de inyección 3 y de re g res ió n  4 con lla v e  5, puede 
r e c ib i r  nn c ie r to  calentam ien to ; 6 es l a  p a rte  de s a l id a  de 
la  cámara, tambión s in  c a le n ta r ;  l a  c amar a l le v a  una ab e rtu - 
r a  su p erio r lo n g itu d in a l 7, por l a  cu a l pueden s a l i r  lo s  
vapores producidos y que además sirve  p a ra  poder co locar 
la s  p iezas  suspendidas de ganchos o s im ila res  y d e ja r la s  
tra s la d a r  per la  canal p a ra  formar t r e n  continuo de trab a jo  
o de tran sp o rte  s in  f i n í

8 es  e l  v e n tila d o r con su motor 9, que absorve lo s  ga­
ses de la  pared doble o doble fondo de la  cámara o can a l- 
e s tu fa  1, Heván&olos a  la  cámara de combustión 10 e inyec­
tándolos nuevamente e n tre  la s  dos paredes d e l doble fondo,



cLespu.es de haber renovado su ca.3.or p r im itiv o , y haciendo sa ­
l i r  lo s  gases smperflu.es por la  chimenea 11

La ten p era tu ra  de lo s  gases se re g a la  s i e r r e  de t a l  
forma que sea muy poco superior a l  ca lo r de la s  paredes in -  

6 te r io r e s ,  con lo cual se e v i ta  e l  sobrecalentam iento de p a r­
te s  de la s  paredes in te r io re s^

La pared in te r io r  de la  cámara se c o n s tru irá  general­
mente de chapa con su su p e rfic ie  áspera  en  estado normal, 
que hace, por la  poca uniformidad de la  su p e rf ic ie , que lo s 

10 rayos c a lo r íf ic o s  se ex tiendan  irregularm ente en  todas d i­
recc io n es , m ientras que la s  in s ta la c io n e s  e lé c tr ic a s  o la s  
a  base de llam as de gas d ire c to , t ie n e n  paredes pulim enta­
das, regulándose por medio de un p ro te c to r  l a  d ireco ié n  de 
lo s rayo s, con e l  inconveniente de p roducirse  sombras en 

16 la s  p a r te s  no a fec tad as , im posib ilitando  un secaje  uniforme 
en to&oa lo a  puntos de la  cámaras

Como lo s rayes de la s  paredes negras de l a  o%mara se 
ex tienden  irregularm ente p e r todas p a r te s ,  y además p a ra  
aprovechar una gran p a rte  de l a  p é rd id a  de lo s  rayos dedn- 

20 c ida  de la s  ab ertu ras  de en trad a  y  de s a l id a ,  se adicionan 
a lo s  extremos de la  c a n a l-e s tu fa  unas p ro longaciones, s in  
c a le n ta r ,  cuyas prolongaciones han de e s ta r  muy b ien  a i s la ­
das d e l e x te r io r  p a ra  e v i ta r  pé rd id as  de c a lo r í  También 
puede cireunstancialm ente ca len ta rse  la  p a r te  de en trad a , me- 

2S d ian te  una d esv iac ién  simple g de gases de l a  p a rte  co lin a  
dante de la  estu fa^

E stas antecám ara y posteám ara t ie n e n  además l a  ventaba 
de que se ex tienden  h asta  e l l a s  lo s  rayos c a lo r íf ic o s  de l a  
cámara y l a  de p a r t ic ip a r  de la s  v ib rac io nes de é s ta ,  con 

30 lo  que se p rep ara  debidamente la  tem peratura de lo s  produc-
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tos a  secara Por la s  v ib rac iones r e s u l ta  que una vez la s  
p iezas  p in tab as  son in troducidas en l a  cámara, se a lig e ra n  
l e s  componentes de l a  capa de p in ta ra  y se produce ana emul­
s ió n  de la  p in ta ra  j#n tc  con sus d iso lv e n te s , lo  cu a l o r i -  

g g ina ana n iv e lac ió n  ab so lu ta  d e l grueso de l a  p in tu ra  en  
toda la  su p e rf ic ie  de l a  p ie z a  p in tadas Además l a  v ib ra ­
c ión  produce una adhesión fu e rte  y sumamente dura de la  
p in tu ra , m ultip licando su uniformidad y extrema dureza y 
l a  cámara p o s te r io r  en su  estado n a tu ra l ,  o s in  c a le n ta r ,

10 e v i ta  un brusco enfriam iento  de la s  p ie z a s ; lo  cual con^ 
duce a su vez a  un secado s in  g r ie ta s  n i  a rru g as!

Para e l  secado a base de tubos o tá n e l ,  se in troducen 
la s  p iezas  en lo s  tubos, mediante c in ta  continua y t r e n  
de movimiento continuo;

16 l a  invención no se r e f ie r e  solamente n i  se l im ita  a
su  ap lica c ió n  segóm l a  in s ta la c ió n  mencionada de secare ;
Pues en vez de la  cámara o c a n a l-e s tu fa  adecuados p a ra  e l  
tra b a je  continuo, puede tambián a p lic a rse  una e s tu fa  es­
p e c ia l  de rayos! l a  producción de rayos in f ra - ro jo s  no se 

20 s u je ta  solamente a medios gaseosos; sino  que pueden ser 
producidos por m aterias en  a g ita c ió n  líq u id a s  u  o tro s  me­
d io s conocidos, como tambián pueden ser producidos por 
m ediación de llamas continuas y calentam iento d ire c to  de 
la s  paredes; S i lo s  medios p a ra  e l  calentam iento no son 

B5 aptos p a ra  l a  producción de la s  v ib rac io n e s , se han de p ro ­
d u cir á s ta s  por medios suplem entarios, dependiendo e s ta  
in s ta la c ió n  suplem entaria de lo s  ob je tos a  s e c a r, pues se 
pueden eup lear formas a  base de e le c tr ic id a d  o p rod uc ir 
l a  v ib rac ió n  por medios f í s ic o s ;

30 Naturalmente, y ap arte  de la s  ya consignadas, podrán
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in tro d u c irse  en la. p r á c t ic a ,  en e l  procedim iento e in s­
ta la c ió n  re lac ionados, todas la s  v ariac io n es  que se estime 
p e r t in e n te , m ientras quede su b s is ten te  la  e se n c ia l idad de 
lo s  dichos procedim iento e in s ta la c ió n :

5 B O T A

SE REIVINDICA :

1 -  Procedimiento de se c a je , en  p a r t ic u la r  de b a rn i­
ces y p in tu ra s , ca rac te rizad o  por e l  empleo de rayos in ­
f ra r ro jo s  combinados con v ib rac iones de a lú a  frecuen c ia :

&0 8 -  Procedim iento de se c a je , e n  p a r t ic u la r  de bar­
n ices y  p in tu ra s , segén re iv in d ic a c ió n  1, ca rac te rizad o  
en  que e l  c a lo r  y l a  v ib rac ió n  se producen a  a l t a  p re ­
s ió n  y con a u x ilio  de un medie gaseoso:

3 -  Procedimiento de se c a je , en p a r t ic u la r  de b a rn i-  
15 ces y p in tu ra s , segdn re iv in d icac io n es  1 y 8, c a ra c te r i ­

zado en  que l a  frecu en c ia  de l a  v ib rac ió n  se reg u la  de 
conformidad con l a  tem peratura y con l a  conposición de l a  
p in tu ra :

4 -  Procedim iento de seea je , en p a r t ic u la r  de barn ices  
80 y p in tu ra s ;  segán re iv in d ic a c ió n  1, en  e l  que s i  se em­

p lea n  medios de ca le fac c ió n  no ap tos a l  e fec to  o por ca^ 
lentam iento d ire c to  de l a  e s tu fa  y  sus s u p e rf ic ie s , s i s t e ­
mas no adecuados p a ra  la  producción de la s  v ib rac io nes en 
forma d ir e c ta ,  se producen ó s tas  separadamente:

85 5 -  Procedim iento de seca je , en  p a r t ic u la r  de b a rn i­
ces y p in tu ra s , segón re iv in d ic a c ió n  1, o re iv in d ic a c io ­
nes 1 y  8, ó 1, 2 y 3, de conformidad con e l  cu al se p ro -
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vee una in s ta la c ió n  que conp rende una cámara con doble 
fondo, en cayó doble fondo se in troducen  gases c a lie n te s  
a  elevada p re s ió n  y gran velocidad; que hacen e n tra r  en 
v ib rac ió n  a la s  paredes de l a  cámara, a l  tiempo que ceden 

g p a rte  de su c a lo r a l a  cámara en  forma de rayos in f ra r ro ­
jo s :

6 -  Procedimiento de se c a je , en p a r t ic u la r  de b a rn i­
ces y  p in tu ra s ;  según l a  re iv in d ic a c ió n  5, de conformidad 
eon e l  c u a l, e l  calentam iento de la s  paredes dobles de la

10 cámara ind icada, se consigue mediante e l  empleo como veh í­
culo c a lo r íf ic o  de masas gaseosas c a l ie n te s ,  circulando 
agitadam ente:

7 ** Procedim iento de seca je ; en  p a r t ic u la r  de b a rn i­
ces y  p in tu ra s , según l a  re iv in d ic a c ió n  6, en  e l  que como

16 medio o vehículo se emplea a ire  acondicionado, cuya p á r -  
d id a  de ca lo r se c o n tra rre s ta  mediante inyección  de gases 
de una e s tu fa , de t a l  manera que e l  volumen t o t a l  queda 
siempre co n stan te , por d e ja rse  escapar p a rte  de l a  masa 
gaseosa, p a ra  conpensar e l  volumen de la  inyección:

20 6 -  Procedim iento de seca je , en  p a r t ic u la r  de b a rn i­
ces y  p in tu ra s ;  según cu a lq u ie ra  de la s  re iv in d icac io n es  
p receden tes, de conformidad a l  cu a l se provee una in s ta ­
la c ió n  que coaprende una cámara o c a n a l-e s tu fa  con una 
a b e rtu ra  lo n g itu d in a l p a ra  l a  in tro du cción  y d esp lazas^

25 to  de ganchos u  o tro s  medios de suspensión para  e l  tra b a ­
jo  continuo de l a  cámara:

9 -  Procedim iento de se c a je , en p a r t ic u la r  de b a rn i­
ces y p in tu ra s , según cu a lq u ie ra  de la s  re iv in d icac io n es  
preceden tes, de conformidad a l  cu a l se provee una in s ta la ­

se c ió n  que, además de l a  p r in c ip a l ,  comprenda unas cámaras



%

4

$

$

9 í 4 4 9
s ip  le  D en tarías , a n te r io re s  y/o  p o s te r io re s  a  l a  p rinc ipad ; 
cámaras suplam entarías que permanecen s in  c a le n ta r  o son 
poco ca len tad as:

16 -  Procedim iento de se c a ja , en p a r t ic u la r  de b a rn i-  
S ees y p in tu ras^  segán re iv in d ic a c ió n  9, de acuerdo con e l  

cual la s  cámaras suplem entarias dichas^ e s tá n  afectadas o 
ba jo  la  in f lu e n c ia  de la s  v ib rac io nes de l a  cámara p r in c i­
p a l :

11 -  Procedim iento, y  correspondien te in s ta la c ió n , de 
10 se c a je , en  p a r t ic u la r  p a ra  barn ices  y p in tu ra s :

8 -

Consta l a  p resen te  Memoria de ocho ho jas mecanografiadas^ e s c r i ta s  por una so la  c a ra , numeradas d e l  1 a l  8 y  con sus lin eas  numeradas,a su  vez, de cinco en cinco y  de una ho- 16 ja  con dibujos , anexa:
B arcelona, 81 enero 1960
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