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MEMORTIA DESCRIPTIVA

sobre:
"Mejoras introducides en el objeto de la Patente principal

Ne 176.598, presentada en 30 de Enero de 1947, por: "PROCEDI-
KIENTO DE CONSTRUCCION PARA ESTABLECER SUPERFICIES DE RODA{E".

2232 3352 2

SOLICITANTES: Henri Auguste GUERRIER y André Louis GOSONNAT,
ambos de nacionalidad francesa, domiciliados en
PARIS, Avenue Hoche, 16, el primero y el segundo
en BOULOGNE-sur-SEINE, rue Anna~Jaoquin, 7
(Sena) FRANCIA.
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El presente certificado de adiocidén tiene por objeto parti-
ocularmente indicar medios espeeialgs para unir entre ellas, en
el sentido longitudinal y en el sentido transversal, las gran-
des losas pre-fabricadas de hormigén previamenté contraido que
ge yuxtaponen pars formar superficies de rodaje segin se ha
descrito en la patente principal.

Estos medios realizan una unién articulada. En previsidn
de la dilatacidén de las losas, loa mismos dejan entre ellas
une jJunte franca de cerca de 1 cm. que se llena con brea u
otro materisl pléstico.
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Los referidos medios consisten en 6rgancs Lc va.ious gque se
distribuyen en el contorno de las losas, transversalmente eon
respecto a los bordes contiguos de las losas adyacentes, y aflo-
ren la superficie inferior de estos bordes,

15, El dibujo adjunto representa, a titulo de ejemplo, unas for-
mas de ejecucidén de los mencionados organos de unién,

La fig. 1 muestra la disposicién de conjunto de los 6rganos
de unidn, -

La fig, 2 muestra una primera forma de ejecucion de 1los re

20. feridos 6rganos en corte segun II-II de la fig. 3.

La fig. 3 muestra en su mitad de izquierda una vista en
planta, y en su mitad de derecha, un corte hecho por III-III
de la fig. 2.

La fig. 4 muestra una segunda forma, en corte por IV-IV

25, de la fig., 5.

La fig. 5 es, en su parte de izquierda, una vista en
planta, y en su parte de derecha, un corte por V-V de la fig.4,

La fig. 6 muestra una tercera forma en corte por VI-VI de
le fig. 7.

30. ~ La fig. 7 es un corte transversal hecho por VII-VII de
la fig. 6,

La fig. 8 se relaciona a una cuarta forma que esti repre-
sentada en corte por VIII-VIII de la fig. 9.

La fig. 9 es, en su porcion de izquierda, un . corte por

35. IX~-IX de la fig. 8 y, en su porcién de derecha, una vista en
planta,

La fig. 10 es una vista en planta de un detalle, en el
caso de losas de.borde metalico, segin se ha desorito en la
primera adicién Ne¢ 176.633 del 1 de Marzo de 1947.

40, Asl como lo muestra la fig., 1, los S6rganos de unién a
segin el presente certificado de adicién, estan repartidos
uni formemente en los costados de cada losa A (que tiene por
ejemplo 4 m,x 6 m,), Estos 6rganos se extienden igualmente

en esta losa y en las losas adyacentes.
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Segin las figuras 1 y 2, los 6rganos de unién constan de
dos chapas 1 y 2 de las que una gueda en resalte debajo de las
losas por unir, mientras que la otra estd dispuesta en un slo-
Jamiento précticado en la cara superior de las losas, de manera
de aflorar la misma a la superficie de estas ultimas, ILa chapa
1 lleva una perforacidén central que va abooardandose hacia arri-
ba, y en cuyo borde inferior esta soldada una tuerca 3., La cha~
pa 2 también lleva una perforacion central, fresada., Esta per-
foracidén sirve para el paso de un tornillo 4, de cabeza plena
o en forma de gota de sebo para la gque se ha dejado un paso 5
entre los bordes de las losas, y que se atornilla en la tuerca
3e

La unién obtenida consiste en un aeimiento de las dos lo-
sas, con apretamiento en el centro, y el movimiento de las lo-
sas puede efectuarse a partir del punto central,

Segin las figuras 4 y 5, el 6rgano de unién segin el pre-
sente certificado de adicidén comprende igualmente una chapa in~
ferior 1 y una chapa superior 2 analogas a las del caso ante-
rior. Pero, en vez de un solo tornillo 4, dispuesto en el cen-
tro, hay dos tornillos situados hacia cada uno de los extremos
de las chapas., Agujeros en 10s gue est4n encastrados elementos
de tubos 6,est&n practicados en las losas para el paso de estos
tornillos, con un amplio juego. |

La unién obtenida conéiste en una especie de arriostrado de
las losas entre si, y el movimiento de las losas se hace por
deformacién elastica de las chapas 1 y 2, a partir de sus lige~
duras que constituyen un punto fijo. El juego dejado a los tor-
nillos 4 en los agujeros de las losas permite el libre movimien-
to del revestimiento bajo la accién de las variaciones de tem~
peratura,

Segin las figuras 6 y 7, la unién se realiza por una cha-
veta 7 en forma de I, cuyos extremos ensanchados han sido tra~

bajados, Para recibir estos extremos, en cada losa se incluyen
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piezas hembras 8, de forma adecusda, Para reslizar la unidn

de estas piezas con el hormigén de las losas y su adherencia
al mismo, las mismas llevan estribos 9 de hierro redondo para
hormigén, que estén soldados a ellas,

Segin las figuras 8 y 9, el 6rgano de unién toma la forma
de una U 10, cuya parte transversal se encastra envun hueco
practicado en las losas, cuando se introducen sus ramas en arme-
llas 11 incluidas cada una en una losa. Las armellas 11 contiener
un muelle de lémina 12, que est4 sujetado por su borde superior
¥ ocuyo borde inferior cae en una muesca 13 de la U 10, cuando
esta dUltima estd completamente hundida. La U queda fijada asi
en posicién, A las armellas 1l esté&n soldados estribos 14, de
hierro redondo para hormigén, que las unen con la masa de las
losas,

Cuando los 6rganos de unidn segin el presente certificado
de adicidén tienen que ser utilizados con losas de borde metédlico
segin el primer certificado de adicién del 1 de marzo de 1947,
es preciso practicar en este borde 16 (fig. 10) alojamientos
tales como 17 para los érganos de unidén, La forma de estos alo-
Jamientos varia naturalmente m&s o menos segin el modo de rea-
1izacién de los referidos drganoé.

La fundacién, constituida por alveolos en forms de nido de
abejas, formados por filas longitudinales y transversales de lo-
setas y llenados con arena, tales como previstos en la patente
principal, puede ir reemplazada por un tapiz de termacadam (pre-
ferentemente de base de productos secundarios de la destilacién
de los petroleos)., Bste tapiz tiene un espesor constante que
debe ser determinado segin el terreno por revestir., Puede ser
coiooado directamente en suelo nivelado o hecho compacto, con
interposicién de un papel alguitranado, También puede ser colo-
cado en un revestimiento de firme bruto, despues de eilindrar
a este revestimiento,
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El taepiz de termmcadem realiza una optima adherencia de
las losas de hormigén previamente contraido, y facilita la
reparticién de las cargas en el suelo, por frenadoc horizontal
de las deformaciones, Hace indtil la fijacién de las esquinas
de las losas por abrochadura en el suelo,

La composicidén del termacadam ha de ser tal que sea capaz
de resistir a los esfuergzos de horadamiento considerables trans-
mitidos por las losas de hormigén previamente contraido, lo'que
define la granulometria del aglomerado y el punto de reblande-
cimiento del aglutinante afiadido a la mezcla.

N O T A .
Habiendo aliora particularmente descrito la naturaleza del

invento asi como la manera de llevarlo a la préctica, se hace
constar que las disposiciones eanteriormente indicadas son sus-
ceptibles de modificaociones de detalle, en cuanto no alteren su
principio fundamental, También debe hacerse constar que dicho
invento corresponde a una adicién presentada en Francia con fe- .
cha 29 de Enero de 1949, acogiéndose por lo tanto a los bene-
ficios que conceden los Convenios Internacionales en vigor y
siendo lo gue constituye la esencia del referido invento y por
lo que se solioita un segundo Certificado de Adicién en Espafias
"Mejoras introducidas en el objeto de la Patente principal ne
176.598 presentada en 30 de Enero de 1947, por: "Procedimiento
de construecidn para establecer superficies de rodajen; carac-
terizéndose dichas mejoras por los siguientes:

13.-‘Mejoras en el procedimiento de construccién para esta~
blecer superficies de rodajé, caracterizadas por medios para
unir entre si lés losas pre-fabricadas de hormigéh previamente
contraido, yuxtapuestas para former las superficies de rodaje
segin se ha descrito en la patente principal, consistiendo
estos medios en 6rganos metdlicos que se distribuyen en el
contorno de las losas, transversalmente con respeto a los bor-
des contiguos de las losas adyacentes, cuyos bordeq afloran
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e la superficie superior,
22,~ Mejoras en el procedimiento de construceién para es-
145, tablecer superficies de rodaje, caracterizadas por la utiliza-
cidén de un tapiz de termacadam como fundacién de la superficie
de rodaje formada por la yuxtaposiocidén de losas pre~fabricadas
de hormigén previamente contraido,
38.~- Mejoras Iintroducidas en el objeto de la patente prin-
150, oipal, tal y como gueda substancialmente descrito en la presente
memoris e ilustrado en los dibujos que se acompafian,
Esta memoria consta de seis ho jas escritas a méquina por
una sola cara,
Madrid, 28

Per Podor de J. GOMHZ\BFCERT:
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