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PATENTE
DE
INTRODUCOCIDN

por »PERFECCIOCNAMIENTOS RELATIVOS A REPRODUCCIDN DE ORIGINALES”,
8 favor de la Compafila inglesa LAMSON PARAGON SUPPLY COMPANY LIMI~
TED, domiciliada en QUeen’s House, KINGSWAY, Londres, (Inglaterra).

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a reproduccidén de originales
¥y en partiocular & materiales perfeccionados que permiten la produe-
oién, por presibn, de una ocopia, o copias, de asuntos inscritos ta—
les como manusoritos, trabajos de miquina de sscribir o mecanogre-
fiados, dibujos y diversas formas de impresidn, sobre una hoja, o
varias, situadas debajo de la hoja original, por ejemplo, de la ho-
ja sobre la cual eé ejecutado el trabajo original. La invencién es-
t4 primordialmente ideada, aunque no exclusivamente dedicada, a la
produccién de material de papelerfa soporte reproductor de original
en el reverso de las hojas o tires

Le pepelerfa reproductora de originales y 1o0s llamasdos "papeles
carbén? han estado hasta ahora usualmente provistos con una sola ca-~
pa de una composicién especial pigmentada para reproduccién en el

respaldo de las hojas o tiras. Frecuentemente esta composicién trans
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feridora pigmentade penetra directa 2 tJ%vés de la hoje con efecto
adverso sobre la apariencia de le zona frontal de la misma.

Ccon papelerfa reproductora de original, como distinta del »pa-
pel carbén”, es destinado para uso el frente de la hoja, siendo pro-
ducida encima la »copia superior”, por ejamnplo, por manuscrito o
mecanografiada, y es eltamente deseable gque el frente de la hoje
Permanezoa limpio y sin deterioro por la penetracidn de la composi-
¢ién reproductorz untade en el reverso.

. Hén sido hechas tentativas para evitar la penetraoién de la com-
posicidn transferidore en las formas mas primitivas de papelerfa
reproductora de originagles mediante el empleo de grusso papel pesa-
do pero esto lleva consigo un inconveniente mas serio, aparte del
aumento de coste del papel fuerite o0 grueso respecto al del fino, y
es el de imponer un Ifmite sobre el nimero de copias que pueden ser
producidas usando varias capas reproductoras, debido & la fhita de
legibilided de las copias formadas sobre las capes mas bajas, y se
hé considerado que haste ooho copias es el nimero méximo que puede
ser obtenido.

gon objeto de reducir la penetracién de la ocomposicién transfe-
ridora a través de la Joja se h& propuesto mas recien temente prove-—
er el respaldo de 1la hoja o tire ocon una ocapa intermedia de un mate-
rial tal como caucho, gutepercha, almiddén, caseins 0 un material re-
sinoso en un intento de evitar la toma de oontacto de la compogi-
cifn trensferidora efeotiva con 1la superficie de la hoja o tira.

Bn la produccifn de material de papelerfa reproductor de origi-
nales tal como hasta ahore hé sido econocide, las composiciones trens
feridoras (por ejemplo, el material negro o coloreado que tiene pro-
pie dades transferidoras por virtud de las cuales partes del mate-
rial sonfrensferidas bejo presibn a una hoja de copia), con las q£§§

untado el materiel de papeleria, con o sfin una capa intermedia se—
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glin antes se indicé, hén sido invariablemente tintas trensferido-

ras densas, no-gsecantes, que son diffoiles de aplicar & menos gue
se emplee para su aplicecién equipo especial. Ademéds, debido a sus
inherentes propiedades, necesarias con objeto de que puedan trans-
ferirse bajo aplicacién de presién, este material de papelerfa re-
ﬁroductor de originales untado con composiclones transferidoras de
original usualmente empleado, es propenso a tiznarse durante su ma-
ne jo.

Bntre los objetivos de la presente invencién estéd el de proveer
un método con el cual puede ser producido el material transferidor,
con poce, O nula, penetracién de color al frente, en deigadas ho-
jes de papel igueles, 0 material similar, (por ejemplo, un papel
de sulfito de celulosa pesendo de 30 a 35 gremos por metro cuadre),
teniendo el material de papelerfa mejorado una supsrficie transfe-
ridore que es seoa y né fécilmente tiznable, conservando al mismo
tiempo durante un largo perfodo de empleo sus propiedades reproduc-
toras de original,

Bs también un objeto de la presehte invencién permitir que 1
materlial de papelerfa reproductor de original sea prontemente pro-
ducido, si se desea, en color, haciendo uso de tintas ordinariemen—
te pigmenta.des o tinte—solucibn o tinteas conteniendo & la vez pig-
men tos y tintes, tal como son usadas en los normales procedimientos
de imprente, evitando con ellec el uso de composiciones trangferido-
ras especlal es negres o colorsadas congideradas hasta ahora ocomo
necesariasg.

En oonsecuencia,"la Presente invencidén consiste en un método
de produclr meteriel en hojas o tiras reproductoras de original que
comprende la apliogcién & toda, o a partes selecoionadas, de una su-~
perficie de una heja o0 tire de papel, o material similar, de une

composioién opaca, fijante pero no-secante o una composicién opsoa
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incluyendo una mayor proporcién de fémponente fijante pero no-se-

cante, que es adaptada para digsponerse a formar una capa transpor-~
tadora sensible & la presién impenetrable a las tintas pigmentadas
o solucién de tinte; permitiendo a la composicidén aplicade dispo-
nerse para former una primerae capa sobre dicha superficie, y apli-
cando después de esto & dicha primera capa una tinta secante pigmen-
tads 0 una tinte secante soldcin de tinte, o una mezola de elles,y
rermitiendo a le tinta aplicads secar pare former una oRpa seca &d-
herida. a la superficie de la primer caps.

Mediante la expresién "no-secante” se entienden composiciones
0 componentes que después de fijados no se oxidan, polimerizan o
cambian su naturaleza por sustancial evaporacién o absoreién alguna.

Por "cape trensportadore sensible & la presidén” se significz u-
ne. capa cubridorse desde la cual, que pusde ser denominede ¥pelfcu—
la delgada”, puede ser transferida o”repetida” desde la hoja unta-
da gobre otra hoje mediante 18 apliosoidén de presiédn (por ejemplo,
Por escriturs manuscrita o mecenografiade) al respeldo de la hoja
untada. Dado gque la segunda capéi‘;%fdherida oomo pelfocula de una tin-"'
ta seoa a la superficie de la ovapa transportadora sengible & la pre-
sién, sin impregnacién de ella, son capaces partes de la segunda
ocape de ser transferides completamente en unién de tales peliculas
delgadas de la primere, y oapa sensible a la presibn, cuando se a-
plioca presidn a la. superficie no untada de la hoje.

Por lo tento, lo gue se realizaré es, que partes de la segunda
capa vienen & transferirse a una hoja de copia por virtud de las
propiedades transferidores de la primera,y sensible a la presibn,
oapa, dado que el film de tinte seca que constituye la segunda ozpa '
no tiene yropiedades especiales en el sentido de composiciones trané
feridorms especiales ‘usadas haste ahora.

El material terminado puede estar en lea forma de tirs enrrolla-
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da u hojas cortadas.

El espesor de la primer cape (transportadora) es aproximadamen—
te el mismo, o aun ligeramente inferior, que l& de oubriocidén de un
papel carbén corriente ”una vez” pero varfa con el tipo del papel,
u otro tejido, empleado. Por ejemplo, un papel con una superficie
de brillo requiere una capa transportadora mas delgada que un papel
que l= tenge mate.

Las coloreades oconocidas de solucidén de tinte o las tintas pig-
mentedes, O mezcla de ambas, son usadas para le segunda capa, ¥ ta-
les tintas son las mas adeouadas por secar répidamente por eveapora-—
cién. son aplicadas después de que le hé sido permitido fijarse &
la capa transportadora impenetreble, y asf{ es formade una peliculs
seca de métem'ial coloreado sobre la primera, y sensible & la pre-
sibn, cape que es capaz de ser transferida por presién junto con
una pelfoula delgade, O une pequeiis proporcién, de la cepa transpor-
taedora y que tiene uns fija y no emborronable superficiee.

Se entenderéd que, mientras el material de la segunda ocapa es
trensferido en unién de una muy delgada pelfoula de la capz trans-
portadore sensible & la presién sobre la ocual esté_ extendida, el eo-
lor del material transferido no es,ém extensibn apreoigble alguna,
obscurecido por este delgeda pelfcula. En la précotioca sféectiva ello
girve al fin de mejorar la adherencia del material ooloreado al pa~
pel al cual es transferido (volviendo con ello & l& copia resisten—
te al emborronado), dado que, durantc el proceso mecédnico de trans-
ferencia, la pelfcula delgada de material sensible & la presiﬁn tien
de & ser presionade en el P pel con el material coloreado.

La segunde capa también sirve oomo una cubricién protectors ps-
ra la cape transportadora no-secante sensible & la presién con lo
que las propiedades de la misma necesarias pare la reproduccién de

originales son preservadas por un perfodo muy largo de tienpo. El
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Bmpleo de la ozpa transportadora opaca impenetrableJa la aplicada ‘
cepa coloreada assgura que, pooo O ningin efecto de color desde la
capa coloreada puede ser observado desde el frente de papel as{ tra-
tado, aun siendo muy f£ino, de suette que la legibilidad de le escri-
tum , dibujo, letra de imprenta, impresién u otra forma de inscrip-
cibn, estd asegurada tanto en el original como en las copies.

La ocomposicién para la capa transportadora es vuelte opaca por
la inclusién de un relleno o pigmento, u otros compuestos adecuados,
siendo blanco o ligeramente coloreado dicho relleno, 0 la composi-
cién puede ser por otra parte ligeramente teflida para casar el co-
lor del material de papel, ¥y se hdn estudiado oomposiciones de acu—
erdo con lz invencién algunas de las cuales son adecuadas para apli-
cecién caliente y otras para fria.

La composiclién de capa transportadore puede ser aplicada sobre
la totalidad o partes seleccionadas del papel, u otro tejido, par
ejenplo, ello puede ser en pedazos o conforme a configuraciones de-
seadas de acuerdo con requerimientos especi{ficos y las Jojas pueden
ser provistas de la manera oonocida con porciones recortadas, &ber-
turas para alimentacién de hojas o tejido y finalidades similares.

La aplicacibn al papel, u otroc tejido, de la capa transporitado~
ra, puede ser efectuada con le ayudsa de una méquina revestidora tal
como es empleada para la producoidn de un papel carbdn ordinario o
por medio de méquinas impresoras provistas, si es necesario, con u-
ne unidad de tinta calentada o una unidad de impresidn calentada, o
ambas, o0 por rociado o cepillado.

Lo siguiente es un ejemplo especifico de una obmposicién adecua ~
da para aplicecidén en caliente en la produccién de le capa transpor—
tadora opaca sensible & la presién;

Dieciseis partes en peso de &xido de entimenio ¥ cinco partes

de bibxido de Titanio, junto con unz mezola de quince partes de ye-
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tréleo gelatinoso, diez partes de un aceite mineral de mediana vis—
cosidad ligeramente ooloreado y veinte partes de parafina liquida,
son tratadas en un molino de rodillo de tintae de imprente hasta que
los pigmenﬁOS sean bién pulverizados comoc se hace en el ocaso de pre-
rarar tinte de imprenta. Diez partes de cera escoglide amarilla Car-
nauba, diez partes de cera escogide Candelilla, veinte partes de ce-—
ra blanca Bees, trés partes de un Politeno pldstico conocido como
PMycropar A” (una sustancia parecida a la ocera con un punto de fu-~
sién de 100¢ 0., eproximadamente, vendido por 1os sefiores Astor, Boi
sselier & Lawrencw de West Drayton, Middliesex) y nueve partes de es—
tearina, son calentadas al vapor y fundidas mientras se agitan sug-
vemente ¥y el plgmento blanco mas mezcla de aceite preparada como
antes se indicé ew agregado despacio continuando la agitecibn. La
mezcla finel es pulverizade alrededor de una hore preferiblemente
en un molino de rodillo con rodillos alternados calentados y enfria-
dos .

Un untad 0 normal con esta composioién supondrd una apliocamcidn
de 10 a 15 gramos por nmetro cuadrado de capa trasportadore a ser for.
mada .

8in embargo, puede ser usads ocualquier composicidn fijante pero
no-gecante o composicién fijante comprendiendo una mayor proporcidn
de’oomponentes no-gegtritey para la capa trangportedora opaca sensi-
ble a la presién, y algunas de las composiciones son adecusdas ara
apliocacifn caliente y otras pare aplicecidn en estado frio. La capa
transpor tadora puede constar también de dos fases, una fase continua
porosa no-transferible y una fase no-contfnua sensible a la presién
ocupando los poros de la fase porosa. Tal capa transportedors »dos-—
fages” es convenientemente formada en una operacién, usando una com-—
posicibén consistente en una emulsidén de una composiocién no-secante

gsensible & la presibn tal como aqui Sse describe antes, en una solu-
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oifn alcohélica de una resina. La composicidn aplicada es adsptada
pare disponerge & forumar una capa transportadora teniendo una super-
fiocie ooheremte que es sustancialmente impenetrable a la tinta de
impresién pigmentada o solucién de tinte, y que se comporta como u-
na oape gengible @ la presidn por virtud de su ocontenido de fase
sengible a la presibn.

Un ejemplo de una composicidn adecuanda para cplicacién fria en
la produccidn de capa opaca sensible & le presibn, usando méquinas
o un método prensa-cartas corriente, es como sigues

Sels partes en peso de estemrato de zinc y catoroe partes de
8xido de antimonio son molidas juntas con gquince partes de petrbleo
gelatinogo y veinte partes de parafina lfquida. Seis partes de cera
escogida Garnﬁﬁ%%%%%%?s vartes de cera escogida Candelilla, nueve
partes de cera blanoz Bees, diez partes de estearina y seis partes
de sebo ruso son calentadas 8l vapor haste fusibn. La preparada mez-
cla de pigmento blanco es afiadide mientras Tms 'fundidasmeras son
agitadas y el conjunto de la composicidén molido en un molino de ro-
dillo de la oclase usade en la pulverizacién de tinte de imprenta.
Ususlmente serédn.suficientes cuatro pasades del material a través
del molino pulverizador. Nueve partes de xilol- son afiadlides antes
de la dltima pasada por el molino. Sesenta partes de este prevarado,
Junto con cuarenta partes de un barniz ?lento” (poér ejemplo, de a8l-
ta viscosidad)de imprenta, composicién que & su vez consta de ochen—
ta partes de un barniz ”lento” (por ejemplo, de alta viscosidad),
seis partes de estearato de zinc y catoroe partes de 8xido de anti-
monio, son molidas en un molino pulverizador frio para formar la oom
posicién pare la capa sensible a la presién. Pequefias adiciones de
xilol: puede hacerse, si es preciso, para ablandar la composicién
durante la impresibén u otro procedimiento de aplicacibn.

La apliocaocifn de la segunda capa coloreada & la ocapa transporta-—
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dora opaca puede seguir inmediatamente despuds del Primer escalén
operatorio, es decir, después de que la capa transportadora opaca

hé gido dade, el oorto tiempo necesario para fijarla y volverla re-
lativamente firme &1 menoseo para evitar penetracién o confusidn de
las dos capas, 0 tal aplicacifn puede ser efectuada subsiguientemen-—
te y aun largo tiempo después, y le capa cbloreada cubriréi ususlmen-
te, aunque no invariablemente, el total, o una parte o partes sola-
mente, de lae superficie del materiel de papelerfa de acusrdo con la
cubricién totel, o parcial, de la capa transportaiora opace. Por o-
tra parte, pueden ser aplicadas 4reas 1imitadas de capa ocoloreads &
una hoje previamente untade comple tamente o untada gobre mes exten—
sas 4reas con la ocapa sensible a la presién.

Bn el método de acuerdo con la invencidén la segunda y coloreada
cape esté farmada de tintas ordinarias conocidas 0 adecwedamente co—
loreadas, tal como son comunmente empleadas en el arte de l2 imprem~
te . 8in embargo, es ventajoso usar siempre que sea posible, las lla-
medas %intas de "secado-—suave”? (por ejemplo, tintag que cuando secan
no son muy dures) y tintas que secan répidamente (por ejemplo, tal
oomo secarén por evaporaeidén), Las tintas de fotograbado y las de ani
lina de imprenta tienen oomo vehfoulo de evaporacién répide disolven-
tes y sirven admirablemente para el presente prop8sito. Para prensa-
cartas hay aprovechables las tintes llamades ”fijado-caliente® que
tambidn secean por evaporacién y estas tintas de fijasdo-caliente son
las tintas preferidas para usarlas en la puestad en prictica de la pre
sente invencidén. Todas las ocitadas tintas contienen sustancias formag
doras de pelfcula tales como, por ejenplo,‘éteres de celulosa y resi-
nas, que despuéds de la evaporacibn del vehiculo disolvente formarén
una delgada pelfouls coloreada, que es seca y durs al contacto. Las
tintas ”fijado-caliente” pueden ser usadas pero sin la ayuda de calor

para acelerar la evaporacidn del disolvente. Podr{fa ser necesario
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emplear calor, como podrfa serlo en las méquinas corriendo de prisa
peara evitar interrupciones, pero para hacerlo no se podrfa cuidar

la conduccidn del material de papel sobre los calentados rodildes.
La capa coloreada puede estar expuesta, solamente durente un corto
perfodo de tiempo, & una moderade eleveacidén de temperatura, por ejen-
plo, por hacer pasar en el recorrido ai te jido por un manan tial de
radiacién infreroja con la capa coloreada dsndo la ocars al menatial
de radiacién y teniendo ocuidado de que la capa transpor tadora no es-
té ablandada, asegurando con ello la preservacibn de las dos distin;h;
capas. La fase final de aplicacidn del material ocubridor de tinta coL-
loreada puede ser llevaeda & o8bo con la misma méquina que la useda
para aplicecibn de la capa trensportadore o en une simple y efiocaz
manera utilizando métodos conooidos de imprentz con miquinas conoci-
das de impresién, ocubrioidn o reproduccidn o por el uso de pulveri-
zador o cepillo.

Bn la mayor parte de los oasos posibles, serd suministrado a un
impresor papel, o material similar en hojas, provisto con la primer
capa de material sensible a 18 presidén para la aplicacién de la cape
coloreada y por el hecho de que para la aplicacidén de diche segunda
capa no se necesitan pars userlas tintas de carbén especial, cuyas
dificultades surgen de las propiedades peculisres de aguelles tintas,
tales como penetracifn de papel fino con la consiguiente decolora-
cién en el frente, excesivo emborronamiento & menos de usar proce-
dimientos y/o méqninas especiales, y dificil alimentacidbn de le tin-
te & los rodillos, siendo todes estas dificultades evitadas.

Un inconveniente en la produccién de material reproductor de ori-
ginal segin se conoce hasta ahora, es que los métodos de preparacién
de dicho material héAn sido limitedos e impresién por prense-cartas,
fotograbado , procedimientos de untado y cepillado y rociado pero

por la presente invenocidén es evitadae t®1 limitacibn y pueden ser em=~
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pleados otros prooedimientos tales como litografia dixecta a repeti—
da, procedimiento impresor de anilina, pantalla de seda y la amplie
aprovechable variedad de procedimientos reproductores.

La segunda capa cooloreada solamente necesite ser muy fine dado
que pertes de la misma van a ser comple tamente transferidas a la ho-
ja de copie por la presibn de escritura, mecanograeffa o impresién y
aun ténues ooloraciones‘produoirén un resultado satisfactorio. Una
buena guia es medir por el espesor de una cape impresa en fotograba-—
de el tono obscuro medio realizado por este procedimiento.

La préctica corriente de impresién de imprimir a la vez anverso
y reverso de la papelerfe simulténeamente por ?volteo”, por ejemplo,
en una méquina de lecho pPlano, puede usarse eh la produoci&n de pape-
lerfa de acuerdo con esta invencién por tener la doble cubricién de
material transferidor cubrierdo mitad-es alternas, u otras secciones
de la superficie del anverso y reverso de la papelerfa que v& 8:ser
impresa.

Pueden ser realizadogs diferentes colores para la fundamental pa-
pelerfa reproductora de original en lo que afecta a transferencia,
Por ejemplo, mediente la prictioca ccrriantevde dividir el conducto
de tinta y que ciroculen diferentes colores unos &l lado de otros, un
fao tor que serd ventajoso donde la distincién de ocolor es requerida
en varios sistemes de contabilidad.

Bn lugar de imprimir superficies completas o compactos trozos en
color, pueden ser impresas configuraciones y cuadros en un solo color
0 en multicolores; siendo transferibles por presién tales figuras y
cuadros.

Por ejemplo, pepel de envolver puede ser convenientemente impreso
oon un cuadro o dibujo coloreado mediante el método de acuerdo con es-
ta invencién. Dé;pués que una hoja hé desempeiiedo su uso normsl como

materk&l de envolver, puede ser usada como ?transferidora” por los
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pifios dado que el ocuadro o dibujo puede ser transferido, parte & par
te, en otra supe;ficie por la aplioczcibn de presién en el reverso
del papel.

Lea segunda y coloreade capa puede ser imprese en una forma con-—
teniendo efectos de medio-tono o impresiones de minuto conococides en
el arte de imprimir como ”Guilloche”; siendo el Wltimo de gran uti-
lidad en evitar y descubrir felsificaciones. Por ejemplo, en luger
de imprimir una segunds ozpa oontfnue en la capa transportadora sen-
sible & 1z impresién, puede ser aplicada una cape coloreada en 1&
forma de una multiplioidad de dibujos muy pe quefios o signe turas
(Guilloche). Las falsificaclones pueden ser entonces desoubiertas
comparando las porociones transferidas del Guilloche en el duplicado
con las pofoiones adyecentes que permanecen en el original.

Ademés, le impresidén de la escritura, mecanografiado o impresos,
como instrumaltOS,transfiere rartes de la segunds oapa coloreada jun
to con pelfculas delgades o porciones de la correspondiente oapa
transpar taedora opace , desde el reverso &kl papsinalecahwverso-derla
hoja subyacente, dejendo con ello un negativo de la impresién en el
reverso, por ejemplo, superficie originsriamente untada del e terial
de papelerfa. Las f2lsificaciones pueden también ser desciibiertas
oomparando el reverso de papelerfa oon la copia.

BEn la apliocacién de la segunda y coloreada cape & la pre-untada
o primere fese del papel tratedo medisnte m&todos de impresién, de—
be tenerse ocuidedo de que el lado untado no esté arafizdo por los ce-
pillos quita-polvo comunmente usados en miguinas de imprimir rotati-
vas, por ejemplo, y cualesquiere rodillos dentedos locos deben ser,
o0 substituidos por rodillos lisos o cubiertes sus superficies con
papel, w otro material apropiadao, pars volverlos lisos. Cuando 1la
segunde fase de la operacifn es lleveda & cabo por un procedimiento

prense~cartas, deberfan ser empleadas placas de impresién blandas
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Bn casos donde los frentes o anversds (por ejemplo, las superfi-

tales como estéreos de caucho.

cies no untadas del material de papelerfs reproductor de original)
son regueridos para ser impresos por medio de métodos de impresidn
prensa-ceaertas normtles, es especialmente deseable usar formas de cau-
ocho con objeto debvitar la transferencis de matertal desde la y& un-
tada superficie & las placas o rodillo bajo la presibén impresora.

Donde se usen méquinas reproductoras la hoja de estarcir es apro-
piadamente reomrtada y la impresibn se efectdis usando poca tinta.
Pueden ser también empleados aparatos del tipo espfritu de clase re-~
productora, en cuyo caso una plezad del carbbén heotogrifico correspon-
diente en tamafio con el &rea que v& a ser impresa es cortada y pega-—
da a la hoja direotriz.

Se hi encontrado gue las capas de color separadamente aplicadas,
cuagndo secan, forman una pelfoula selladora sobre la capa transporta-
dora opaoca propdrcionando proteceidn & las dos dltimas contra dete—
rioros ds su sensibllidad a la presibn debida a efectos atmosféricos
sobre grandes perfodos de tiempo, y contre emborronamientos y otros
dafios debidos & su manejo, de suerte gque en el caso de primeras apli-
cacidn de la segunda capa a le primera sensible a la presibn no se
necesita tomar precaucidn alguna en el almaocenaje del meterizl da pa-—
pelerfa .

Como una pos terior accidn en el descubrimiento de falsificaoio-
nes pueden ser afladidas sustancias quimicas al meterial & ser aplica-
do y mas corrientemente a la composicidén para la ocapa transportadora
opaca, y como ejemplos de adecuadas adiciones pueden mencionarse:
Difenilguanidina, Naftidena, Pirogalloldimetileter y Difenil, como
de adecuacibn particular.

Entonces pueden ser descubiertas copias falsificadas por aplica-
olén de reectivos tales que revelarén la presencia o ausencie de las
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de las citedas sustancias qufmiocas en el material transferido sobre
la hoja de copia.

El invento, dentro de su esencialidad, puede ser objetc de va-
riantes de detalle que asimismo guedarén protegidas, yé que los oca—
80s de reelizacibn antes expuestos, hin sido dados & t{tulo de ejem-

plo no limitativo.

¥ O T 4

Descrito el objeto de la invencidn, 1o gue se declara oomo no
practicado ni puesto en ejecucibén en Espafia, comprende las siguien-
tes reivindicaciones:

1.~ Perfeccionamientos relativos a reproduccién de originales,
caracterizados porque, el material en hoja o tira de trensferencia
& copias es producldo segin un método que comprende; la aplicacidn
& una hoja o tira de papel, o material similar, en la totalidad de
una de sus superficies, 0 en partes seleccionadas de la misma, de u-
na oomposicidn opaceg fijante pero no secante o una oomposicién opa-
ca inoluyendo una proporcién mayor de componentes f£ijantes pero no
secantes, cuya ooﬁposici6n se adapte en disposiocibn de formar una ca-
pa transpartadora sensible a la presién sustancialmente impenetrable
& tintas pigmentadas o de solucidén tefiida; permitiendo a la composi—
0ién aplioada disponerse para former una primera capa sobre dicha su-
perficie, y aplicar despuds a 1z mencionada pPrimera capae uns tinta
sgcante pigmentade 0 una tinta secente de solucidn teilide, 0 una mez-
ola de ambas, y permitiendo secar & lz tinte aplicada para formar u;
na ocapa secé adheride a le superficie de le primexr ocapa.

2.~ Perfeocionamientos, segin se reivindica en 1z 1, caracteriza-

dos porque, la composicibn que forma la ocapa transportadore sensible
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# la presidén incluye un material opaco de relleno de un color pare-

jo al color de la composicién aplicada al papel.

3.~ Perfeccionamientos, segin se reivindic2 en la 1, caracteri-

zados porque, la composicibn que forma le capa gensible a la presidn

inoluye un material opaco de relleno y un medio tefiido dividido gm-
yo coloy-hsérmana con aquelrde la composicidn dada al pavnel.

4.- Perfeccionamientos, segin se reivindica en la 1, carac teri-
zados porque, la segunda capa estd formede de tintas de "secado sus—
ver.,

5.~ Perfeccionamientos, segin se reivindioca en 1la 1, caracteri-
zados porque, se unia toda, o0 parte, de una superficie de un papel,
o0 material similar, oon una cape de materisl sensible a la presién
y adaptado para sexr oonvertido en una hoja transferidora de ocdpias
mediente la aplicacibn de una capa de tinte pigmentade o de solucidn
tefilda, o una mezcla de ambas, & la superficie del material sensible
a la presién, estando constituida diche capa sensible & la presidn
por una composicibén opace no acuosa ineluyendo una meyor proporeién
de uno, o mas, aoeltes, ceras y sustancias similares no secantes en
combinacién con una, o mas, sustancias opaces y, si se desea, colo-
readas, ocuya oomposicién es adaptada disponiédndola para former una
oapa opace sustancialmente impenetrable a las tintas pigmentadas o
de solucibn tefiida.

6.- Perfeccionamientos relativos a reproduccibn de originales.

Segin se describe y reivindica en la presente memoria que cons—
te de quinoce hojas foliadas y meocanograf iades por una sola cara.

Madrid, & veintisiete de Enero de mil novecientos cincuenta.

LAMSON PARAGON SUPPLY COMPANY LIMITED.
P a.

JAIME ISERN MIRALLES
»p
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