MEMORTA DESCRIPTTIVA

Correspondiente a un MODELO DE UTILIDAD por veinte afios.
4 favor de
CAJAS AUTOSOLDABLES,S.A., de“nacionalidad espafiola.
Residente en MATARO(Barcelona).-Tarragona, s/n
porxr.:

"CAJA-ENVASE PARA BOTELTLAS; PERFECCIONADA"
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La presente memoria tiene como fin la declarééién dél
objeto sobre que ha de recaer el privilegio de explotacidn
industrial y comercial exclusiva en el territorio naclonal
de un Modelo de Utilidad, consistente en una caja-euvase pa-
ra botellas. . ' it

El presente invento se refigere a las cajas de cartdén que
sirven de envase exterior a las botellas, con e}l fin de obte-
ner una buena presentacidn del articulo, asi como para prote-
ger la botella, que counstituye el envase principal, y facili-
tar su almacenamiento,

Actualmente estos envases se couponen de un cuerpo pris-

mético tubular cerrado por su parte superior wmediante una ta-

pa geuneralmente abatiblé y formada como una prolongacidn del

cuerpo lateral. El fondo de la caja, donde descansa la botella,?f

estd constituido en dichos envases conocidos por una pieza in-
dependiente de cartdén, que se fija al cuerpo principal median-
te pegamento o grapas metdlicas.

El objeto principal del presente invento es facilitar la

operacidn de eunvasado de la botella y.como cousecuencia redu-

cir costes, mediante un envase realizado con una sola Pieza de
cartdn, convenientemente cortada y marcada a troduel, en la
que el fondo estd constituido como la tapa superior, por una
prolongacidn de la parte principal tubular., .

De acuerdo con este invento, el fondo estd formado por
una solapa cuyo contorno se ajusta a la forma y dimensiones
interiores del envase, que queda situada en poéicién inclina~
da dentro del envase, de forua que al Introducir la botella,
poxr efecto del peso de ésta, dicha solapa se gitda en su posi-
cidn normal, con sus bordes apoyados en los bordes de solapas

vueltas hacia adentro que son también prolougacidn del cuerpo

4




35.""

4-00"'

4‘5-—

50.-

55.~

600"'

o« ST
o
-

woﬂ‘@“‘“ﬂ . 1 9 1 ‘5 g7

principal del envase;~
ILa parte superior coumprende, adeqéa de la tapa;. una pieza
intermedia dotada de un orificio para ﬁaso del -cuello de la
botella, que sirve de gufggy-fijacién lateral a ésta.
Con el fin de facilitar la mejor interpretacfgﬁ del inven—

to, en el plano adjunto, complemehtarib de la presente ekposi—

cidn, se representa una forma de realizaocidn prdctica que sola-—
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mente se incluye con cardcter méramente informativo y no limi-

tativo del invento.
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En el citado plano: :

La figura 1 muestra el desarrolidééé la uUnica pieza de
cartén formative del énvase.

La .figura 2 muestra en perspectiva, el envase en su forma
de utilizacidn, abierto para introducciﬁn de la botella.: ?

La figura 3 nmuestra un detalle en‘perspectiva-del extremo
inferior, con el fondo abatido hacia el interior del envase.

La figura 4 muestra una seccidn longitudinal del euvase &
totalmente formado y cerrado, con una botella en su interior,
representada en linea de trazo y punt§§

Como se muestra en las citadas fiéuras, el envase estd
constitufido por una caja de forma prismétioa—hexaggggl,-si

bien, como se verd més adelante, el presente invento es apli-

cable a envases de cualquier forms prismética, ya sea de sec-
cidn triangular, cuadrada, rectangular, pentagonal, hexagonal, !
etc,

En cualquiera de los casos citados, el euvase estd consti-

B I

tuido por una sola pieza'de cartdén, cortada y marcada a troquel, :
que presenta una parte principal (1), de forma ;ggxangular en
donde se forma, mediante marcas longitudinales, las caras del

cuerpo prismdtico, que en este caso es urPhexdgono irregular de
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cuatro lados menores y dos umayores. Egta parte lateral presen-

ta una solapa extrema.(2) destinada a facilitar la- foruwacidn
tubular mediante su fijacidn con pegamento a la care del extre-f
mo opuesto.,LosAdosAlatégglgégmayores presentan como prolonga- '
cién por su parte superior :espeqyivgmgnte la piagag(B), que
coustituye la tapa superior,y-lafpieza (4), unida mediante la
doblez (5), cuya pieza estd dotada de”un‘orificio,céntral para
paso y‘fijacién del cuello de la.botella y una muescgkégiun la- E
teral para facilitar su desplazamiento con el dedo.

La pieza (3), de forma hexagonal, presenta solapas en tres
de sus laterales para permitir su.fijécién en- posicidén de enva-
se cerrado, en combinacién con las solapas (6), situadas como
prolongacidn de laterales alternos, de forma gque se complemen~—
tan con los anteriormente citados. Lé_doblez intermedia (5)
permite situar la pieza (4) a un nivel sensiblemente_inferior
al de la tapa, como se aprecia en la figura 4, de forma que ha-
- ce posible una perfecta fijacidn del cuelld; de la botella.

Como ya se ha indicado, la caracteristica fundamental de

este nuevo envase de bhotellas residggé“}la particular forma de
su fondo. Este estd constituido por uhé pieza hexagonal (7),
semejante a la pieza (4), pero sin orificio ni mugggg,Acuyo
contorno se corresponde con el perimetro de la seccidn inte~ .
rior del envase ya formado. Al iguel que la pieza (4), la pie-
za (7) se une a la parte tubular del envasé mediante und doblez
intermedia (8). Por otra parte, todos los restantes laterales
presentan una prolongacidn (9), que al formar el guerpo tubu-
lar se fijan mediante pegamento contra las respectivas_céras
interiores de los laterales de los qugﬁson proqugacién, de ma-
nera que forma con sus bordes espalonéﬁientos,interiores que
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van a servir de tope y apoyo aliéontoxéqﬁ@e la pieza (7) cuando
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ésta, como se mnuestra en la figura 4, se abate bago\la preslén

de la botella hasta situarse en p051016n normal al . eae longitu-
dinal del envase.

Por consiguienteé, para formar el fondo basta introducir
la botella, la cual, por su peso, fuerza al fondoaaxsituarse
en su posicidén normal, realizdndose al wismo tiempo.e},desplie—
gue del envase. Seguidamente se pliega la pieza (4), ajustando
el cuello de la botella a su orificio qéhtral. Por WI%Imo se
cierra el euvase mediante la tapa (3) en la forma:gntbs“desori—
ta. , 5; ‘ :
Descrita suficientemente .la naturaleza del invento, asi ﬁ:

como un ejemplo de realiza01on practha del mismo, solamente

cabe afladir que en el conjunto y partesxdescritas'es:posiblev‘

introducir cambios de materias, fgrmas“y<dispos;g;6n de sus
elementos, siempre que estas variaciones no supongan altera-. P
cidn en el fundamento del invento.
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REIVINDIOACIONES

l2),~"CAJA-ENVASE PARA BOEELLAS,;PERFECGIONADA“ ‘formado

por una envolvente lateral prismdtica, tudbular, con prolonga-
ciones extremas formativas de solapas y la tapa dé%%ierre su-
perior, que se caracteriza porque todos logs extremos inferio-
res de los laterales presentan una prolopgecidén en forma de so-
lapa limitadas por una linea de doblez, presentando unag de es-
tas solapas una proloungacidn y expansidn de contorno 1gua1 al
contorno de la seccidn interior del envase, las ciﬁadas sola-
pas forman un escalonamiento en la superficie interior del
cuerpo prismdtico tubular al estar ahatidas ¥ f&fadas mediah—
te pegamento contra dicha superfiede intérior, quedandd'la ex-—
pansidn poligonal alojada en el 1nte;12r’de dicha parte tubu-

lar, de manera que al introducir la ngglla, el extremo infe~-
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'fidr de ésta empuja a dioha expa_ngiénv,@f‘t‘iﬁé' constituye el fondo

del envase, hasta situarla eun posi'ciéh‘is};gb;ﬁnal al eje,longitudi-

nal del envase, con su conforno a',b,éyadjo contra los citados es-
calonanientos. ) _' |
22),-"CAJA-ENVASE PARA BOT@LLAS . ~‘PF_‘3RF‘E_CCIONADA;‘ .

La presente memoria desc.ripﬁi‘{a%;?‘énsta de seis hojas fo-

liadas y mecanografiadas por ung,_;g_;él'a.‘“ cara, cowmponiendo un to-
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