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que por 20 años, para España y sus Posesiones, se s o l ic i t a  

a favor de DON FEDERICO Y DON JAIME CASTEJJON OHAOON, Y DON 

ANTONIO UTRILLA NUIN, todos de nacionalidad española, con 

residencia en Madrid, San Bernardo nóm. l i s ,  por:0N PRíBEDI- 

MIENTO PARA LA OXTDACION ELECTROLITICA DE ALUMINIO Y COLORA­

CION DEL MISMO.-

El procedim&anto objeto de esta Patente, se basa en la  

oxidación e le c t ro lít ic a  del aluminio, que provoca sobre la  

superfic ie  d e l mismo, una capa o p e lícu la  de óxido de aluminé 

muy porosa y susceptible de ser coloreada por un tratamiento 

e sp e c ia l.-

E l proceso a segu ir consiste en preparar las  piezas a 

traba jar de forma análoga a la  que se efectáa para la  prepa­

ración de piezas que han de ser sometidas a baños galvánicos, 

ta les  como los de p la ta , cobre, o ro , etc.,manipulándolas 

en e l  sigu iente  orden:

a ) Se procede primero a l pu lido mecánico o quimioo,desoxt 

dado (por medio de sosa cárstica  o producto análoga), desen­

grasado fpor medio de una solución ác lda ) y  lavado de lá  pies

b ) Hecha dicha preparación, se procede a la  oxidación
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e le c t ro lít ic a  de las piezas sumergiéndolas en cubetas o 

baños que llevan  ácido su lfú r ico  o crómico, o mezcla de am­

bos, en proporción del 5 a l  50 % (según loa casos) y agua, 

uniéndo cada pieza por medio de h ilo  de aluminio a la  pieza  

s igu ien te .-

Hecho esto , se lle v a  a cabo la  oxidación por e l  empleo 

de corriente alterna que, tiene la  ventaja de no precisarse  

e l empleo de cátodos de plomo ( que se u t iliz a n  en la  oxida 

olón efectuada en corriente  continua), ya que en electrodos 

opuestos, van piezas iguales que sufren la  misma oxidación.- 

E1 uso de corriente a lte rn a , hace Innecesario e l  empleo de 

grupo motor dinámico (para producir corriente continua) o 

rec t ific ad o r de co rrien te , común a los procedimientos u t i ­

lizados en la  actualidad para la  oxidación del a lum inio.-

Los baños c itados , en los cuales se sumergen las piezas 

a t ra ta r ,  van enlazados en serie unos con o tros , permltlando 

este montaje d is t r ib u ir  el v o lta je  de la  corriente empleada 

en la  proporción necesaria, intercalando mayor o menor númei 

de baños, lo  que hace que no sea preciso e l  empleo de trans 

formador, e l cual se u sa rla  únicamente para conseguir oorrla 

te de baja tensión necesaria para este tipo de trabajo  y cu 

corriente se conseguirla por e l acoplamiento de baños en se 

r i e . -  La corriente empleada puede se r  la  monofásica o tr ifá t  

p a * - Empleando la  primara, se colocan d iez o más baños en 

se r le  de los cuales se toma e l  número conveniente en cada 

caso . -

Empleando la  corriente alterna t r i fá s ic a , se pueden 

hacer dos montajes: en e s t r e l la ,  intercalando entre cada 

fase y e l  neutro, diez o más baños,o en triángu lo , in terca­

lando veinte o más baños entre cada dos fa s e s . -
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Todo e l montaje e lé c t r ic o , va controlado desde un enadre 

de mando con sus correspondientes reostatos y aparatos de 

medida . -

Seguidamente se piucede a l acabado de las piezas para lo  

cua l, extra idas aquéllas del baño de oxidación, se las some­

te a un lavado y neutra lizado , para elim inar partícu las del 

baño que puedan a rra stra r sumergiéndolas a continuación en 

baños de colorantes orgánicos ác idos, d isueltos en agua, a 

temperaturmas variab les,aegán  la  intensidad de tono de l co­

lo r  que se desee y , una vez coloreadas, se secan y se f i j a  

e l  color por medio de grasas u otros sistem as. -

Las densidades de co rrien te , v o lta je s ,  tiempos de oxida­

ción, temperaturas e t c . ,  a s í como lo s  demás faetones que 

influyen en e l acabado de las piezas a traba ja r,son  variab les  

tomándose la s  condiciones más convenientes en cada caso . -

REIV INDICACIONES 

l a . -  Por un procedimiento para la  oxidación e le c t ro lít ic a  de 

oluminlo y coloración d e l mismo, caracterizado porque una 

vez preparadas las  piezas a t ra b a ja r , cuya operación es análb 

ga a la  que se lle v a  a cabo para lo s  baños galvánicos de pía 

ta . cobre, oro y otros m etáles, aquéllas son sumergidas en 

cubetas o baños que lle v an  ácido su lfó r le o  o cromo o mezcla 

de ambos en proporción de l 5 a l 50 % y agua, procurando que 

cada pieza vaya unida a la  siguiente por medio de h ilo  de 

aluminio . -

2 * . -  Por un procedimiento aegdn an terio r re iv ind icac ión , ca­

racterizado por que lo s  baños en los que se sumergen las 

piezas a t ra ta r , van enlazados en serie  unos con o tro s , lo  

que permite p rescind ir d e l empleo de l transformador para con 

segu ir corriente de bajo v o lta je , puesto que se intercalan
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mayor o menor número de baños, todos con la misma oarga, re ­

partiéndose e l  vo lta je  entre ellos por igu a l, dependiendo la  

cantidad de aquéllos de lo s  resultados que se deseen obtener 

3 * . -  UN PROCEDIMIENTO PARA LA OXIDACION ELECTROLITICA DE ALU­

MINIO Y COLORACION DEL MBMO + -

Consta la  presente memoria descrip tiva  de cuatro hojas 

fo lid a s  y mecanografiadas por una so la  c a r a . -  

Madrid, 25 de Enero de 1+950.-
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