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M EM ORI A DESCHIFPTIVA

ue acompafia la solicitud de PATENTE DE INVENCIUN 4u-
20 TE isgro se¢ solicita a favor de D. JUAN FEHRAN

4B Sﬁ, de nacionalicad Espafiola, residente en Tapra-
ga (Barcelona) y domiciliado en la calle de Arqui-
medes n® 66, por: "Un procedimiento de fabricacion

de elementos para pavimentacion",

La pavimentacion de los suelos en las
construcciones, es mas que un problemag, constructi-
vo un problema de decorgcion, higiene y acondiciona-
miento. En efecto um edeificio sin pavimentar podria
en reglidad habitarse o ntilidarse y, desue un pun-
to ae vista constructiso, tendria las condiciones de
resistencia, solidez y otras requeridas. Por otra
parte, si consideramos gue el suelo propiamente di-
cho -sin pavimentar- ge construye con materiales de
parecidas dimensicnes a los usados en la pavimenta-
cion, como ladrillos, ladrillos huecos, bovedillas
losetas, etc., veremos U3 la mano de .obra precise
para la pavimentacion seré por lo menos igual a la
requerida para la construccion del suelo, y como el
coste de los elementos decorgtivos es superior al de
los constructivos, vemos lo notablemente que carga
los presupuestos de obras, la partida de pavimenta-~
cion. '

Todo lo dicho nos permite plantear cla-
ramente el problema que con nusestra invencion hemos
tratado de resolver: Em la construccion de suelos o
pavim¥entos una varts notable del presupuesto se de-
dica puramente & fines ornamentales o de utilidad se-
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cundaria, lo cual disminuye evidentemente la rentabi-
lidad de la construccion,

41 recurrenie se le ocuriioc inmediatamen~
te al plantearse dicho problema que su solucion obvia
m, seria que se obtuvieran en el mercado ya previasmente
{%29 fabricados unos elementos que reunieran las dos utili-
30, dades, constructiva y decorativa. Es claro que si an~

6 tes de su utilizacion unimos en un solo elemento una
93 rasilla, o un ladrillo hueco con un mosaico de iguales

\;23 dimensiones superficiales, bastara luego ir colocando
' astos elementos .y ahorraremos notablemente en la mano
35.~ de obra preesisa para la construccion del suelo. Ahora-

bien, para hacer esto por los medios conocidos hasta
el dia o bien tendriamos que unir a meno y mediante
cementos o cales el ladrillo y el mosaico o bien ten-
driamos que proceder a la union antes de la coccion

40, - del elemento arcilloso y, en ambos casos, se gasta-
ria en este proceso lo mismo o mas de lo que se quie-
re shorrar.

El procedimiento de nuestra invencion ha
venido a resokver el problema expuesto ya que permi-
45.~ te unir el mosaico al elemento ercilloso cocido y sin
aditamiento de nuevos materiales, de forma que el todo
constituya un solo elemento completamente solido y re- !
sistente. :

.  Consiste esenciazlumente el nuevo procedimien
50,- to en moldear sobre superficiecz lisas como vidrio,ma-
yolica, arcilla cocida u otras una pasta obtenida &
base de partes iguszles de cemento y arenilla de marmol,
afiadiendo una cuarta parte de magnesita y un cuarto por
ciento, aproximauamente, del peso del cemento de éxido

55.- colorante, disuelto todo ello en agua en la proporcion
adecuaaa Para que se forme el material pastoso rejueri--
do.

Sobre la pasta obtenida, al grueso que se
desee, se coloca encimas de la misma, la pieza de arci-
60 .~ 1la cocida del grueso y medius que sea.Una vez colo-
cado el molde para dar forma a la pieza, se deja sin
desenmoldar durante seis dias en invierno y caaftro en

verano teniendo la precaucion de guardar los moldes
dentro de un local cubierto y resguardado de los acci-

65.- dentes admosfericos como el sol y la lluvia. Pgsado el
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periodo de tiempo seiialado para dada estacion, se pro-
cede a desenmoldar las piezas, colocandolas de canto
unas encima de otras y que se den siempre las dos ca-
r&o, buenas, obteniendose de esta forma un secaje y so-
lidificadion perfectos, sin que se produzcan contrac-
ciones. ‘

¥n esta situacion debem dejarse las piezas
por lo menos durante treinta dias, ya que sike dejan
mas tirampo todavia es mejor el resultado, transcu-
rridos los cuales la cristatizacion y soliagificacion
pétrea de la pieza ha sido completamente lograda y en-
tonces se procede, si se desea, a la fijacion de la
parte cristalizada meaiante el frotamiento con trapos
empapados cCon un ceraje a base de cera virgen y agua-
rras, al que pueden afiadirse algunas otras subtancias
con lo que se obtiene la necesaria viveza de color y
las piezas se hallan en condiciones de ser entregadas
al mercado.

Bl procedimiento ideado por el recurrente
que acabamos de describir tiene la ventaja de su sen-
cillez puesto gque se prescinde de todo medio mecanico
compresor, y termico, no precisando para su desarro-
1lo de hornos ni tempsraturas especiales. '

En su aplicacion pueden usarse toda clase ds
cementos portlana artificiales y seran variables to-
das aquellas circunstancias de detalle gque no modi-
figquen o cambien fundamentalmente el procedimiento deg

crito.

Esta Patente se caracteriza por:

’ 12~ Un procedi-
miento de fabricacion de elementos para pavimentacion
en prefmbricar un elemento compuesto en que esten uni-
dos 8l elemento constructivo, ladrillo, rasilla, la-
drillo hueco, o similar con el elemento decorativo o
sea el mosaico y de manera que asta union se consigsas
directemente y despues de la coccion del elemento ex-

- cilleso, preparando sobre una superficie lisa como
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vidrio o mayolica una pasta a base ds partes para
constituir el mosaico sobre la superficie arcilio-
sa, ‘

32- El propio procedimiento por el gue la
pasta citada en la reivindicacion primera se pre-
para con cemenio y arenilla de marmol mas una cuar-
ta parte de magnesita y un cuatro nor ciento apro-
ximadamente del peso del cemento de un o6xido colo-
rante, disuelto todo ello en agua para gque se for-
me un material pastoso,

38~ E1 propio procediméento por el que so-
bre la pasta obtenida segun las reivindicaciones
primere y segunca, y del grueso gque se desee, se
coloca la pieza de arcilla cocida situando todo en
un molde para dar forma a la pieza y dejandolo sin
desenmoldar durante seis dias em invierno y ctkatro
en verano y guardando los moldes en un local cubier-!
to y resguardado y una vez desenmoldadas las piezas
se colocan unas encima@ de otras, de canto y forma
que las mas cercanas lo estén siempre por la cara
decorada,

42. E] propio procediwiento segun las reivin-
dicaciones an‘eriores por el que las piezas se de-
jan estibadas por lo menos durarte treinta dias
hasta que la cristalizacion pétrea de la pieza haya
sido completamente lograda y entonces se frotan las
superficies decoradas con trapos empapadas con un
ceraje a base de cera virgen y aguarras con adicion
de substancias colorantes o abrasivas,

59~ "Un procedimiento de fabricacion de elemen-
tos para pavimentacion"

Todo tal y como queda descrito y reivindicado.

Consta esta Memoris ae cuatro hojas foliadas
escritas a maguina por una sola cara.

Barcelona para Madrid a 18 de enero de 1950
P. A,
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