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Este invento se refiere & las m‘qmaﬁ de hilar
y de preparscién, y més partionlarmente & los cilindros de
estiraje emplesdos en sllas,
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, ~ Camo ya es sabido, las mdquinas de hilatura se
oonstruyen nomalmente en longitudes hasta de 15 metros o
née, y 10s diversos cilindros de estirsje, 1lamados usuel-
mente cilindros inferiores, ocupan précticamente toda la
longitud de una méquina, Estos oilindros de estiraje se
hacen nomelmente en secoiones, cada una de 40 & 60 om. de
longitud, y oada seccién se alinea con 1a contigus mediene
te Srganos sdecumdos ds acoplamiento, resul tando un oilindre

largo, oompuesto de varias seccimes, que es impulsado por

" un mecanismo apropiado, dispuesto en uno de 10s extremoss.

Por lo general los cilindros presentan uns gargsnta 8l fi-
nal de cada seccidn, pera descansar en soportes o oojiﬁetea
dispuestos en 1a méquina para sexvir de apoyo a los ciline
dros de estirsje, |

Aotualmente se emplean dos medios principales de
acoplar las secciones del oilindro, Uno de ellos consiste
en una espiga o véstago de seccidn transversal cuairads,
digpuesto en un extremo de cada secoién, y en una caja o
hueao de secoidn tramsversal cusdrada correspondiente, em
el otro extremo de oada seccién, de manera gue la espigs
de une secoién encaje en el hueco de la seccidén contigua,
y asf sucesivamente. Este tipo de acoplemiento ha gido el
nds generalizado durante mucho tiempo; pexro alolece de ae-
rios defectos, por ser sumsmente costoso y diffoil de fo-
bricar, y porque, deda la relativa imperfeccidén propia del
nétodo de manufactura, es indispemnsable msroar con ouidado
las secciones paya acoplar osda uns ne sélo oon aguella gue
le =irve de pareja durante ol funcionamiento, siné de manera
que el vélstago cusirado entre en la caja cuadrada correspon-
diente de un modo determinaio y fnico. En oon_aeeueﬁo:l.a,‘ lae
secciones tienen gue marcarse ocon cuidado & fin de scoplaries
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por orden y en posiciones exactas, y no hace falte deoir
que no mon mteroambiablee‘. Esto, naturealmente, es un
inoonveniente serio si, por desgaste o acoidente, tiene
que reemplazarse una seccifn, ya que entonces hay nece-
sidad de enviar a8l taller la seccidn deteriorada y ademds
1es dos contignas de smbos lados. Y otro inconveniente
del sistemm desorito de acoplemiento es gue las espigas

" tienen que encajarse en sus huecos por percusién, lo gue

invariebl emente ocesions flexién en las gargentas, gue ha
de enderezar después un ajustador. -

En vista de los diversos inconvenientes del
mnétodo de acoplamiento gue se acaba de describir, existe
una tendencia cada vez mayor & acopler las secciones del
oilindro por medio de nn perno o éepiga fileteada extes
riommente gue encajs en un hueco fileteado por dentros
Eate medio de conexidn se presta & métolos modernos de
producoidn en mass, pero por desgracia tieme un grave
inconveniente, pus al apretar las conexiones pars aue
las secoiones del oiliniro gqueden fimemente acopladas co«
mo una unidad, les secciones sdyscentes encajen una en
otra hasta el fondo del acoplamiento, Las consecuencias
de esto e comprenderdn temiendo en cueixta_ que una mfqui=
n& hiladoras, por ejemplo, pusde tener cilindros de e sti-
raje compuestos de unas 20 a 30 secciomes, ¥, por oonsie
guiente, cualquier ligera inexactitud en la dimensién lon-
gitudinel de omda secoidn se acumuls ineviteblemente, hap= -
ta que en el extremo de la m‘quina constituye una magnitud
relativaments congiderables En la préotica, tal dificule
tad se neutraliza haste cierto punto poniendo el méximo
cuidedo en hacer las secciones 10 més exactas posidle em
longitul, sdmitiendo wna tolersncis de fabricacidn solo
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- pox debajo del temafio normsl. Bsto, desle luego, 4£ por

resultedo gne las secciones son siempre algo més cortss, y
los ajustadores de las fébricas textiles suelen insertar
entre ceda dos secoiones una araniela cuando hace falta,:
Otro inconveniente de la conexién a rosos es que hay que
filetear haois 1a derechs ¢ hacis la izquierda, segfn el
extremo desie el cusl se impulse el cilindro de estiraje enm
su conjunto.

7 Aparte de los inconvenientes sefialados, el aco-
plamiento & rosoa presenta el grave defecto de gue 1a mcoidn
de tope o de fijacidn del acoplamiento se produce contrs um
borde relativamente pequefio del cilindxo, situado en unriple.
no perpendicular al eje de las secciones, por lo que peque~
tas imperfecoiones de las superfioies de oontacto originan
considerables diferenciss de alineaciln, FPor eso es costum=
bre acoplar y enderezar los cilindros en los talleres sntes
de entregarles, numeréndoles con objeto de monterlos en la
misma posicidn, ’

7 Como se obmervard, una diferencia fundsmental
entre el acoplamiento cuadredo y el de rosca antes doaoﬁ-
tos rsdica en que en el primer caso pusde introduoirse la
espiga de uns secoidn en la caje de la inmediate hasta la
profundidad exsctemente necesaris durante el raaua'te del ci~
lindro en la méquine, de modo que las secoiones pueden hecewe
se siempre slgo mfs cortas dentro de un margen de tolerancis
nuy sencillo, porque la inexsctitud de cadm ,aeooi&l no se

.soumula al de las siguientess

Se han hecho varias tentatives para vencer los
inconvenientes de los ¢os m&todos de acoplamiento desoritos;
y =e ha intentado acdpln:llgs secciones cil:fndrﬁl.caa POT MO
dio de un vdgtago con chavets en una de las gecciones que
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encaja en un sgujero redondo con ranura corresponiiente emn
1a otra. Pero este €ltimo medio de acoplamiento no se cone

sidera en genersl tan bueno como los otros dos, porque con
61 no quedsn tan firmemente unidas las seociones adyacentes,
Meads de que cada secoidn ha de impulsar la siguiemte, es
necesario que las secoiones queden bien trabadas y funcionan
como si fueran ws sola plieza, pqu de otro modo habrfa clex-
ta holgura o vibracién perjudicial desde el punto de vista
del tradajo de hilatara gue los cilindros han de realizar.

A causa de los defectos de los métodos de acopl@-
piento com@nmente empleados, no se¢ ha podido hasta ahora uti-
lizar Srgenos de acoplamiento separedos o independientes poe
ra ensamblar las secoicnes de oilindro, es deoir, piezag oome
puestas de una parte central gue forma la garganta apropis-
da para descansar en el soporte o cojinete y una espiga de
scoplamiento por cada extremo, provistas de rosca o de seocw
0ién transversal cusdrais, y & propdsito para entrar en hue-
cos labrados pars alojerlas en 1os extremos de las secoiones
sdyacentes, & fin de unir éstss en 1fnea sobre un ejes Tal
disposicidn serfe ventajosa, primero porgue la :tabriéae_i?n
de 1as secoicnes de 0ilindro se facilitarfa mucho, ya gue

‘bastarfa practioar simplemente una cavided en cada extremo

de 1a socoidn cilfndrica, en lugar de tener gue hacer una
garganta con es‘p:léa por un 18do y un hueco por el opuesto,
¥y en segundo lugaxr porgue las gargantas de sostén, una veg
desgastadas, podrfan reemplazarse con sflo insertar uns mmew
va pieza de acoplamiento, en lugar dd tener gque camdiar toda
una seccidén de oilindro, como ahors suele hacer faltas, pors
que la gargants de sostén foxma parte integrante de dicha
secoifn, 6in embargo, a rossr de estss importantes vents
Jas, las piezas de scoplamiento separadas mo han encontrado
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genexral aceptscidn porqﬁe los inconvenientes de los dos
nétodos principales de scoplamiento antes descritos se au-
nentan de modo consideradble utilizando ta_.lea plezas de cow
nexién independientes. Asf, por ejemplo, si las espigas
de estas piezas se encajan & rosca en los huecos de los
exiremos de las seaciones oﬂfnﬁﬁeas,' el ntmero de emp-a.;
mes de rosca necesarios es dohle del requerido cuando no
se usan piegas separadss, aumentando en proporoidn 1§s PO=
eibilidsdes de error em la longitud conjunta del cilindro,
Un objeto principal del presente invento es he-
biliter Srgenos de acoplamiento perfeccionados en gemexal,
susceptibles de fabricacién en masa por procedimientos MO
dexrnos, y que al mismo tiempo eliminen los diversos inscne

venientes de los meldios de scoplamiento 0onooidoss

Seglin el presente snvento, se obtienen, para
uee en magninaria textil, Organos destinados & acoplar enw
tre sf en alinescidn ﬁxial_laa seccicnes de cii:l.ndro,' ote
da una de las ouales presenta una cavidad axisl oon una
porecidn interior oilfndrica concéntrica sl eje longitudi&
nal de la secoidn, y una poroidn cilfmirics de mayor did-
metro, exoéntrioa al citado eje; y 1a piesza indepemdiente
comprende uns parte central gue forma la gargsnta que des-
cans& en el goporte o cojinete, y un v‘atago o oip_iga en
cada extremo, de forma prbpmimd& & 108 huecos de las
seccicnes, de tal modo gue las espigas de la pieza de 800
plamiento pueden emtrar en 108 huecos respectivos de dos
secciones sdyscentes, y 1a porcién excéntrioca complememta~
ria de cada espiga encaja y queda sujets en la pozci(n ox=
océntrica de 1la cavidad oorreapondientia

Conforme & otro aspecto mée limitedo del inven=
tp, se obtienme wne mdquina de hilatura con un cilipdro de
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estiraje compuesto de seccicnes oilfndricas scopladas et

tre sf en alineacidn axial, y cuyos extremos sdyscentes

~ presentan un hueco exisl cuyas porciones interior y exte=

rior son concéntricas al eje longitudinal de 18 secoién
cﬂfnﬁriu, rientras 1a parte mtemed:l.a es excéntrica oon
relsoién el citedo eje, y los extremos de secoiones sdya-
centes se unen por medio de piezas separadaé de acoplamien-
to cuyos extremos se ajustan dentro de dichos huecos y que-
dan encajedos y sujetos en ellos por 1a cooperacién de la
parte excéntrica intermedia de 1a pered del hueco y 1la co-
rrespondiente poreién extrema de 1a pleza de acoplamiento;
qnednndo los extremos de las secciones separados por una
pm:l.dn :I.nte:'nedia de la piou de sooplemiento que consgtia
tuye una garganta de apdyo pan el cilindro de estiraje.

Para gque el invohto pueda ser mejor comprendido
y téoilmente realizado, se descridbe & continuaoifn con de~
talle una forma de ejecucién del mismo, con referencis al
plano adjunto, en el gue indioan:

La fige 1 , los extremos de dos secoicnes de 0i=
1indro unidos por medio de una plesza de sooplamiento, Trepre-
sent€ndose una de las secoiomes parcislmente en corte lone
gitudi.u:léf A

La fige. 2, una pieza de mcoplemiento complets.

La fig. 3, un corte por 1a 1fnes IIT-III de la
figura 2, ¥ -

La fige 4, 6l extremo de una secoién de cilin-
dro, parddmento cortadsa,

| Como ge v€ en el plano, los extremos adyacentes
de dop secciones de cilindro ~l- presentan un hneco o cas~
quillo axisl =2-, sbierto en el extremo de la seccidn. La
parte nfs interns -5- de oada hueco es oilfnirioa y concéne
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trica & la periferia exterior de 1a secciép de on:ladrc.f‘;:-*
Le parte mfs externa -4~ de oada hueco es tmbt‘n'onfn-_
drica y de didmetro slgo msyor gue la parte <3-, e igusle
mente conoéntrica al eje longitudinal y & 1a periferis ex-
terior del cilindro. El hneco tiene tembién uns poreidn
intemedis c1lindrica =5-, segdn se indica, de didmetro
8lgo menor que el de 1a poroifn =4- y 8lgo mayer que el
de 1a poreidn 3=, Esta psrte intermelis <5~ es excéntri-
ck con relacién al eje longitudmal y 8 la periferia exte-
rior del cilindro, como puede apreoiﬁrao. o

 8e emplea una pleza oilfndriocs de asoplamiento,
representada en la figurs 2, con uns poroién central -6~ de
asdmetro algo menor que ol de 1a parte exterior -4< de un
h&eco;- La pieza de aooplnmiénto tiene en sus extremos por
olones cilfndricas o vhstagos =7= y «8~ ouya forms es comple-
mentarfa de las poroiones -S- y =5« de un hneco, es deéi_r,
que los didmetros de las partes ~7- y =5= son reahéotim
mente algo menores que los de las cerresponiientes poroio-
nes -5- y =5= de los huecos. Un vdistagor-'l- y «8= y el ex=
tremo adyacente de la poroidn central -6 pueden introducire
se as{ en un hueco ~2-, bien ajustados, como muestra la fi-
gura le

sogi!n se apreoiu*". se praotiain huecos si.mi_ln-a

res en cada extremo de las secoiones de oilindro que han
de ecoplarse, y para cada par de extemos alyscentes se dis-
pone wna pleza de asocplamiento, _

| Para unir dos secoiones de oilindro, se intro-
duce un vdstago de la pleza de acoplamiento en el hueco o
caja de uns secoidn, hasta que la boca del hueco queda su-
perpuesta &l extremo alyacente de la parte oéut:al de la
pleza de dooplnmiento, y o1 véstago contrario de easta 1=



10

15

20

25

;'J“‘»*‘.s?nr}:'«v;rr{,
v R :

ti.ma 86 ntmduoo 15&.&1&3@1@& en ell\ ﬁﬁéoo de la seccian de
enindro oont.tgna. Entonaea u :unpnme 3 18 aeooims
un l:l.gtro movimiento giratorio rela.tivo en torno & pus e:ea
longitudinales, con 1o gue ambas secciones guedan firmemen-
te trabadas sobre la pieza de accplamiento, y la sn;egién_
se oconsigue por una acoién de oufia entre las pgroionéé\ex—
oéntricas complementarias de la pieza de gooplaniicnto y de
los huecos siguiendo 1fnsas de contacto paralelas al eje
de las secoiones, Asf quedan Satas perfectamente alineadas
despuds de mcoplarias, y h_orea necessrio enderezarlesmi
rectificarlas en modo alguh&. Como es }naturﬁl, pueden a00=
'plarso seccicnes de oilindro en ocuslquier némeroc, mediante
plezas de socoplamiento, con objeto de formar olliniros de
estiraje compuestos de secciones capaces de girar sobre unm:
eje longitudinel comdns | _
Las partes centrales de las piezas de acoplqniep- :

to que gquedan entre los extremos de las secciones oconstiti.
yen gargantas de apoyc que pueden descansar adecuadamente
en un soporte o cojinete de tipo oonocidos

‘ El medio de acoplamiento descrito permite emplear
Plezas independientes de sooplamiento, con las ventajas de
facilitar la fabricsoidn dm las secoiones de ciliniyo y Qe
simplificar la sustituoidn de las gargantas ocuanio atas
se desgastan, Adem‘a; evita la necesidad de marcar las sec-
ciones de oilindro, puesto que todas son intercambiabies, y
también permite compensar en las juntas inexsctituies b.”f-f
tante grandes en la longitad de las secciones '

—wmapmant N (+] b A smmews

80 reiv:lndioa como objeto de eata patente:

le= Perfecoionsmientos en 1aa m(qnma de hilu-
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tura, tanto en las méquinas de hilar como en las de prepa;;»
rac:l.&n, gue congisten en unir 1§§ diferentes secciones de
los cilindyos de estiraje mérioréa, prasticando en los
extremos de cada secoién sendas cajas az'm_;ocos axiales, gue
tienen una poreién interior oilindrica y ‘oe‘nofntric. con el
eje de la secoidn y otra poroién nés exterior, teambiln oiw
lindrioca, pero excéntrioca oon relao:l.&n al eje de la secoidn
y scoplar 1as dos secoiones contiguas por medio de una pie
za de sooplamiento independiente que presenta una poroién
central, que formé la garganta para doscu@st:_obro el 80=
porte o cojinete de la m‘cjum, y a cada lalo, un vdstago
o espiga axial de forma complementarfa de 1los mencionados
huecos de las gecciones, de maners gue se pueda introducir
las dos espigas de la pieza de acoplamiento en los huecos
de dos secciones de olliniro alyacentes guedando énos:ada
la porcién excéntrioa de cada espiga en la porcidn exoén
trioca del husco eorrespondisnto;-

2.~ Perfeoccionamientos en las méiquinaa de hila-
tura segdn la reivindicacién anterior, caracterizados por=
que los hueoos practioados en los extremos de las aeoo:l.o-s_
nes de cilindro presentan una poroién imterier cencéntrios
con el eje de la secoidn, una poroién exterior igualmente
concéntrica y una poroién intermedis excéntrica con rela~
oién al citado eje de 1z secoidn, mientras que la pieza de
acoplamiento tiene pus extremos de foma oam‘plemontlrii
de la forma de dichos huecos y al enosjar los extremos de
1a pieza de acoplamiento en los huecos de dos secciomes oon~
tiguas, quedan enclavados por la coépermi?n de la po:ci&
excéntrice intermedia de la pared del husco com la poroidn
excéntrioca corresponiiente de la pieza de acoplamiento;

guedando separades los extremos de ambas secciones por wne
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poroi&p sentral de 1a pieza de mqplamiento que (qoiut:l.;
tuye una garganta de apoyo del oilindro total, sobre los
goportes cojinetes de la mlquinm

_ 3e= Perfeccionamientos en las mﬂqums de hila-
turfe »

Esta memoria consta de once pdginas, escritas
por uns sola caray | : |
BARCELOWA, 4 8 ENE 1850
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