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PATENTE DE INVENOION
por ‘mif‘TE aidos |
a favor do Den Bduardo GARCIA 3IGURA, domlcilisdo en
Barcalona, calls Tarigua Granados nﬁm; 18 por:
“UN PROCEDLIEITO PaRa Li TABRICACION DE TETINAS, CHUPA-
DORES Y OBJETO3 ANALOGOS DT LATZX, POR INGER3IONT,

e moria descriptiva

3on coaocidos dv antiguo los diversos procesosd se-
gtidos para la febricacidn de tetinas de gouwa y Otros ob=
Jetos similares, a partir de latex y sus mezclas, 1os cue-
les an unos casos proporcionan busnos resultados si bien
a costa de une manipulacidn cara y entretenida. Siendo
preciso orear eatss objetos deatro de una gran economia
ésta Unicamsnte se conscguia empleando cauchos regenera-
dos con un porcentage de mazeles de otros materiales de
carga, pero ésto daba por resultado la créaeién de obje~

tos muy defectuosocs, desprovistos de elasticidad, y con
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poca cohesidn entre sgs'mpléeulas y naturalumente, dstos
slstemas de fabricacidén la prdctica ha puesto en efiden-
cia la necesidad de ebandonarlos por ser poco précticos,

Con éste 1nventc\que, conforme antes se indica estd
basado en cbtener dichas tetinas, chupadosres y similares
por inmersidn utilizando latex del mayor grado de purezs
posible, se resuslven 10s inconvenlentses enumerados y al
propio tlempo suglere la patente un proceso completo para
su realizacidn préctiqa;

Una de las ventaujas qus s3 consiguen eoa el invento,
es la de poder obteaner 1os objetos que interesen doténdo-
los ds gran sluagti{icidad porc rauteniends una gran ceohesidn
o945 el conjunta; » '

Otre ventaja més dsl ilnvento ea deblda a que, con el

proceso qus sn el mlsmo se preconiza, se pusden obtener

“slmulténesnmente un gran nimero ds pliezas con 1o cual se

logra finalmente preciocs de fabricacidn muy bdajos,
‘ Bsta exposleidn sirve de base para dar una 1des del
invunto paro éstc 1o quads limitado a los datos expuestos
sino que debe conslderado desds un plano ilustrativo mis
bien.que desde un aspaecto restrictivol

Otres ventajas, dsztalles y particularidades del in-
vento se ostimardn més ampliamente de la descripeidn si-
gulents en la gus s= expine un caso prelferido de su rea-
lizaeldn, ssgin 2l cusl, el latex de origen se prooede s
estabilizarlo utilizando sales espeolales, oon lo éua 80
evitard sl que dicha materia se coagule durante su mani-

pulacidn y en éstas condicionss qusda 1isto pare su msni-

pulacidn,
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Las plezas s3 obtlenen utilizznde uncs woldes ocuya
superficie exterior presenta 1lgual configuracidén gque la
pleza a febricor, Dichos meldes se rzcubren previamente
de unu materia oougulante y seguldamente reciben 1& pri-
mers ccpa de latex, por inmersiin en un bakc qus contie=
ne dicha materia, Aplicade dcutz priuers caps sobrs los
moldes, estos ss depcsitan en un seccdero en ol que son
tratudos a temperaturas ds1 drden de 602C haste gue la
masa queds bien seca y sdherida al iolde recubrisndolo
totalmente, 7 _

Seguldenante s¢ produce ane scgunda lpmersidn y nue-
vo trotomliento en el secadero repitiéndose estas cperacio-
nes tantaz vecss oomo sea necesario hasta obtener en las
plezas sl grueso conveniente, Una vez blen seco, cuando -
presentan un color hlanyueeino, si se deseas que socan de
un color transparente 0pacO s¢ procederd a elevar le tenm-
perztura en 2l secadarc,

Los'abjetos rasultentess 221 proceso deserito se ro-
bordearsn por su parte inferlior siendo tratados posterior-
mente en unu cémara ds vulcunizar yue los troturéd por es~
pacio de dos horas s une temperatura de 130¢6Q

Por dltimo se lavarzn conm carbonato sddico para que
después y finalusnte se depoziten en un bombo automético
pirs su secado, aiendo trateados & una temperaturs de 6020
quedando ssi completumente terminudo el proesso de fabri-
caeiln que ests patente praeconlza,

Logicamente los moldes podrén tener grabudos y/o re-
lieves oorrespondisntas 2 dibujos o indicaciones qus se

desden yeproducir, por ejemplo la marce del fabricante o



comgrciante, de minera que 108 moldas el wecibir las di-

versas ecspes de latex estas 82 yan superponiends produ-

¢ciendoc sobre éstas los resaltes o grabades gus pcseen los

moldes,

Los detulles que anteesdan roflejan lss caracteristi-

S, ces fundanmentales del inventu y dnlcamente rests consignar

que gualyuler a;teracién de detulle yue lss cttecunstancias

¥ la prdctica pudisrcn 4eonsejer se constdews=an @oro in-

cluidus en ol dree de praoteceidn ds $ate pegistro,
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. 3¢ deciaran cow. d¢ prupla ¥ auevae lavewcila, puers to-
do 2l terrltoriv zspafiol, sus coloanlius, protsetorade vy do-
&lnizs, das sigulentas: .
15,«
REIVINDICACIONES

l1s,~ Uo procedimiento para la fabrieueidn de tetinas,

chupadores y objetos undlogos de latex, por inmersidn, se-
20,~ gin el cuel se procade a & pravia estabilizacidn del latex

' &z origea medisntes sales adecusdes y en dstas condiciones

sz depositerd en un dbaito,

2%,- Un procedlalsnto parc la radbricucidn de tetinss,

chupadorss y chjetos andlogos de latex, por iomersién, en

25;- el Gue se dispone de¢ una aserls ds moldes les ou;lcg se re-
vistes previamente 6on unu materls ecosgulants, para daspuéds

introdueirios en el senv dsl bafs de letex, yus prevée la

reivindiocseidn 1#, reciblendo una primera capa de dsta wa-~"
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tarie slendo extraildos seguiduments de dlchos batios ﬁa:a'
depositarlos en ua secaderd qus actua a temperaturas del
Srden s los 8090, y una vez sacada coavenientsments, la
fasa yue gusda Sdherida a los cltadoa moldes recubridndo-
los y se sumergen nuevamente eﬂ‘ﬁl mismo bafio, y deapuds

en el secadero & igual temperature, repitidadose st ope-

~raclones hasta euassguir el grusso convealente del objeto

cuye febricacidn interesa, . »

_ 3%,- Un procedimiento pars la fabricacidn de tetinus,
chupadores y objetos andlogus de latex, por lnmersidn se-
gﬁn notas k& y 2%, csracteorizados psrque los objetos ob=-
tenidos de canfarmidud con las diractrioes que dichag no=-
tas sofiulan, resulten de un color blanqueclino y cuando

se precise que seun ds un‘transparsnte opacod sa trataran
e el proplo sacadero slevando la temperatura.

v 4%.- Un procedimiento pars la faubricacidn de tetincs,
chupadores y objetos andlegos ds latex, por inmersién se-
gin el cutl en un bafio do latsx se sumsigen moldes cuyas
1ineas exteriores corresponden & ls congiguracidn del ob-
jéto cuya fabricacidén interssa, para ir depssif&ndo suce~
aives cspas de latex scbrs dichos moldas las cuales una
vez secas proporcionan un cusrpo Qel grueso intervsado el
cual, caracterizdndose ndemass porgue las plezas resulten=
tes 83 rebordesan, y se someten geguldamente & la actua-
olén de une edmsra de vulcanizar Que las trote a la tem-
perature de 130:¢, durante d33 horas y por ltimo sa la=
van con carbonato sddice, secindvlas en uu bombo sutomd-

tie0 & una temperatura de 8020,
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5%;~ "UE PROCEDIMIENTO PaR: LA FABRICACICHN DE TEI'I-~
NAS, CHUPADOTES Y CBTETO3 AVALOGO3 DT LATHEX, POR SIMMERSION®

Todo ello conforme se describe v reivindles en la nme-
morlz que antecede que consta de sels hojas escritas a

méquine por unz sdla de sus earas,

Madrid, 19 ga-Gnerd
- FERNAKIDD PERAIN:
. p./ A ,
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