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Es sabido que la conveecibén resulta sometida en medids consi-
derable a la influencia de la forma y de la temperatura de los cuer-
pos s6lidos circunstantes. Ahora bien, la experiencia ha demostrado
que le forma cilindrica y la particular naturalezs de la planchs
de ncero ejercen sobre elle una influeneia ventajosa. Partiendo de
esta base, el objeto de la presente invencidén estéd constituido por
la realizacién de radiadores para termosifones casi tubulares y de
meterial ferroso. |

Segiin la presente invencién, su realizacién estd prevista me-
diante estampade de los elementos que constitﬁyen €l rediedor misme,
es deeir, a base de la elaboracién més interesante desde los puntos
de vista racional y econfmico. Esencialmente, el radiador objeto ‘
de la presente invencidn estd constituido por dos eonjuntos (Fig.2),
ceda uno de 1los cuales estd constituido por dos planchas, una de
las cuales estd estampada a modo de lémina ondulade, y la otra es
plena y estéd provista de hnecos destinados a recibir los puntos de
unién de las espiras creadas en la primera. Dichos conjuntos estén
unidos mediante piezas de unién circulares, formando asi un serpen-
tin dentro del cual circula el agente de calentamiento. Como préeti-

- eamente se trata de un acoplamiento creade a voluntsd sin dimensio-

nes obligadas, es evidente que el espacio resultante entre las espi-
ras del serpentin asi obtenido puede tener unas dimensiones cusles-
quiera, de modo que el flvdido que circula en éste crea un inteream-
bio de calor por conveceidn excepcionalmente rédpido s consecuencie
de 12 minime cantidad de aire que eireulas en dicho espacio interme-
dio, y ello a consecuencia de la forma tubular del serpentin asi
como de la temperatura superficial répidamente alcanzada por el ma-
terial que constituye el serpentin mismo. La presente invencién es-
té ilustrada esquemdticamente & titulo de ejemplo en una forma pre-
ferida de realizacifn en el dibujo adjunto, en el cual ;

la ¥ig. 1 muestra los dos elementos que constituyen una seceién
de serpentin. : _

Le Fig. 2 muestra la seccién de un serpentin constituido por
los dos elementos= cecombinados.

La rig. 3 muestra la seccién de un radiador constituido segdn
el prineipio en que se inspira la presente invenecién.

La Eig.f&'mnestra una vista en perspectiva de un radlador cons-

tituido de 1la maners anteriormente expuesta.
La Fig. 5 es la vista en planta de un serpentin unido por sus

extremos por elementos curvilineos.
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La Fig. 6 muestra el circulo recorrido por el agente de celen-

temiento en un serpentin.

Le Flg. 7 es la viste en aizado de frente de una cara del ra-
dizdor constituido segin el mismo principie, pero segin una realiza-
clén més racional. o

le Fig. 8 es una vista lateral de 1la Fig. 7.

Le fig. 9 es una vista del lado opuesto del radiador de la rKig.

le PFig. 10 es, sgumentads, ls seceién por a-b de la Fig. 9.

La Fig. 11 es una vista en planta de la Fig. 9.

la Fig., 12 es una vista en perspectiva de un radiasdor consti-
tuido por anillios obtenidos por fusién.

La Fig. 13 muestra le mited de un anillo de los gque eonstituyen
el radiedor segin la realizacién de la Flg. 12.

Pn dichaes figuras, 1 es una plancha estampads en espiral (V)
con radio de curvatura establecido arbitrariamente, 2 es uns plancha
plana también estampada y que presenta los entrantes 3 destinados
a reeibir los puntos 4 de unién de las espiras creadas en la plancha
1. La plancha 1 y 2 son acopladas de modo que se presentan como en
la Fig. 2 y sus extremos unidos como en la Fig. 3, de modo que, me-
diante la soldadura de las piezas de unién, el radiador queds cons-
tituido & modo de serpentin y la circulscién del fléido de calenta-
miento se efectéa de la manera ilustrada en la Fig. 6. Evidentemen-
te, el radiador prevé unas piezas de unién R y R' de entrada y de
salids del fldido de calentamiento. Segin la Pig. 7 y las siguientes,
quedando invariado el principio en que se inspira la realizaeién
considerads, ésta es presentads de manera mis racional ya que, como
resulta evidente por el examen de le Fig., 10, el radisdor es consti-
tuido con el canal K de circulacidn y se erea el espacio intermedio
5 de dimensiones particularmente limitades que provoca un efecto de
conveceidn extraordinariamente rédpido y racional. Asi construido,
el radiador en cuestién tiene también la particularidad de que los
elementos que 10 constituyen pueden ser unidos con puntos P (Fig.
10) de soldadura separados, ya que el liquido gque pudierah eventual-
mente salirse no dejs de ser encauzado en el conducto constituido
por el serpentin. Ademds, como el espacio 5 intermedio es muy limi-
tado;‘el calentamiento del flﬁido (aire) por conveceién se verifica
con rapidez excepcional confiriéndole as{ al dispositivo un rendi-
miento particuler. Con referencia a la rig. 12, el rsdiasdor en cues-

tién, aun estando concebido a modo de serpentin, estd constituido
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por anillos obtenidos por fusién de medios anillos soldado&»éhtie*si.
Dichos anillos estén superpuestos, estando previstas las piezas de
unién 8 de comunicacién entre un anillo y el siguiente asi{ como los
tabiques 9 dispuestos de modo que obligan el fldido de calentamiento
8 recorrer todo el conjunto segin el desarrollo de un serpentin. Los
anillos estdn ademds laminados de modo que su perfil presenta las
membranas 10 de proteeccidén entre un anillo y el otro. In casos espe-
ciales, las piezas de unién 8 podrian también estar sustituidas pot
simples aberturas practicadas en el punto de incidencis de los tabi-
ques 9. Desde el punto de vista constructivo y econémico, es evidente
que la inveneibn objeto de la presenté solicitud proporciona muy
notsbles ventajas en comparacién con los radiadores realizados de o-

‘tra forma ya que su fabricacibén por estampado o embutido es sin duda

la més ventajosa y el peso del material necesario resulta muy infe-
rior al peso requerido por una andloga superficie de radiacién de

los elementos fabricados segin otros sistemas, mientras qQue la reali-

zaeibén por medio de anillos fundidos proporcions todas las ventajas
técnicas que su particular estructura a modo de serpentin le contie-
Ten. Evidentemente, el invento desecrito anteriormente a titulo infor-
mativo, y no limitativo, puede adoptar un perfil y una seceién cuales-
quiers asi como estar constituido por un nimerc indefinido de elemen-
tos, sin por ello rebasar los limites de las siguientes reivindica-
ciones,

NOTA'
)

.
Los puntos de invencién propia y nueva que se presentan para
que sean objeto de esta Patente de Invencién en BEspafia, por veinte
afios, son los sigulentes :
1¢. Perfeccionamientos introducidos en los radiadores de termo-
8ifén, earacterizados por el hechc de que el radiador de ripida con-
veecidén estd constituide por elementos estampados o fundidos y com-
puesto de elementos de serpentin fabricados por estampado, uno de
los cuales lo estd en espiral con radic de curvatura arbitrario y
el otro es plano, presentando unos entrantes destinados a recibir

‘los puntos de unién de las espiras creadas en la primera plancha.

22, Perfeccionamientos introducidos en log radiasdores de termo-
sifbn, segin la reivindicacidén 1¢), caracterizados por el hecho de
gque los elementos de serpenti{n mencionsdos estén combinados a su vez
por grupos de dos para constituir unas secciones de serpentin.

32, Perfeccionamientos introducidos en los radiazdores de termo-
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gifén, éegﬁn las reivindicaciones 1&) y 22}, caracterizaddé'ﬁ&r el
hecho de que las secciones de serpentin realizadas de la manera
expuesta son unidas por medio de piezas de unién curviliness, crean-
do asi un conducto sin discontinuidad de recorrido preestablecido.

49, Perfeccionamientos introducidos en los radiadores de termo-
s8ifén, segin les reivindicaciones 1%2) a 32), caracterizado por el
hecho de que el espacio intermedio creamdc entre las espiras del ser-
pentin es establecido erbitrariamente y de forma que presente dimsn-
siones tales que el aire de circulacién que pasa por &1 se caliente
por conveccién con facilidad y en un tiempo minimo.

52, Perfeccionsmientos introducidos en los radiadores de termo-
sifén segin las reivindicaciones 1%) a 4%), caracterizados por el
hecho de que los serpentines creados de 1a manera expuests pueden
ser combindos bien concéntricamente, bien por superposiecién en un
nimero indefinido, con el fin de qQue presenten una superficie de ra-
discién proporcional al local que tienen gue calentar.

6¢. Perfeccionamientos fntroducidos en los radiadores de termo-
sifén, segin le reivindicacién 1%), caracterizados por el hecho de

. que, quedando invariado el principio de la estructurs a modo de ser-

pentin del conjunto, el radiador estd constituido por anillos obteni-
dos por fusidn y unidos los unos a los otros mediante piezas de unién

. ¥ provistos de adecuados tabiques destinados a obligar a circular

al fliido de calentamiento.

72, Perfeccionamientos introducidos en los radisdores de termo-
8ifén, caracterizados por el hecho de que las piezas de unién pueden
en casos especiales estdr constituldas por aberturas convenientemente
dispuestas al ple de los tabiques.,

8e, "Perfeccionamientos introducidos en los radisdores de termo-
sifén", todo tal y conforme se describe en la presente nemoria;descrip-
tiva, que consta de 150 li{nes¢, ¥ a titulo de ejemplo se represents '
en el adjunto dibujo.
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