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1Q1 271PATENTE DE INTRODUCCION *  v  ^  ^  ! A 

por 10 años

por "UH perfeccionam iento en la  fa b ric a c ió n  da a r ro lla d o -  

r e s  de h ilo  p a ra  l a  in d u str ia  t e x t i l " -  -  - -  - -  - -  - -  -

a favor de Don Salvador Amad MIRÓ, de n ac ion a lid ad  espa­

ñ o la , dom iciliado en VILLAFRANCA DELPMADÉS (B arcelon a), 

Jo sé  Antonio, nO 18.

MEMORIA DESCRIPTIVA

la  presente memoria d e sc r ip t iv a  e s t á  d estin ada a pro­

teger l a  exp lotación  ex c lu siv a  de un perfeccionam iento in ­

troducido en la  fab ricac ió n  de a r ro lla d o re s  de h ilo  para 

l a  in d u str ia  t e x t i l  que pueden tener forma da c a r r e te s ,  

c a n i l l a s ,  tubos o cu alqu ier o tra  de la s  que suelen  presen­

ta r  t a le s  a r te fa c to s .

E stá  encaminado esencialm ente e l  perfeccionam iento 

que constituye e l  ob je to  de la  patente a  lo g rar  que t a le s  

ob je to s o núcleos de arro llam ien to  de lo s  h i lo s  presenten  una 

gran r e s i s t e n c ia  a l  d e terio ro  que experimentan lo s  de madera 

o cartón  h asta  ahora generalmente empleados, haciéndolos para
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e l l o  in a ta c a b le s  por la  humedad., lo s  vapores, lo s  a c e i te s ,  

l a s  g r a s a s , lo s  ác id o s y o tro s agen tes p e r ju d ic ia le s  de su  

integridad, y da su lim pieza, dándoles a l  mismo tiempo una 

l i s u r a  s u p e r f ic ia l  que f a c i l i t a  e l  arro llam ien to  en e l lo s  

5 . y sobre todo e l  desarrollam iento  de lo s  mismos de lo s  h i­

lo s  y unas condiciones de r e s i s t e n c ia  e indeform abilidad  

comparable con l a  que tendrían  de s e r  m etá lico s pero con 

la  v e n ta ja  de r e su lta r  de más reducido peso que todos lo s  

h asta  ahora empleados*

JD co n siste  esencialm ente e l  perfeccionam iento que cons­

titu y e  e l  o b je to  de la  patente en fa b r ic a r  lo s  mencionados 

órganos de arro llam ien to  preparando primeramente una mate­

r i a  term o p lástica  que por inyección  o por ex tru sión  se mol­

dea mecánicamente dándole l a  forma de cada uno de aq u e llo s 

15 apropiada para que e l  arro llam ien to  del h ilo  sobre lo s  mis­

mos se r e a l ic e  en debidas condiciones a l  ponerlos en ro ta ­

ción , obteniéndose una p e r fe c ta  l i s u r a  de l a s  su p e r f ic ie s  

de arro llam ien to  ya se a  por la  l i s u r a  premeditadamente e s ­

ta b le c id a  de l a s  zonas de moldeo, ya sea  por un pulimentado 

20 p o ste r io r  d e l o b je to  Roldando, y dando a  lo s  prop io s órganos 

a l  s e r  en t a l  forma moldeados la  con figuración  requ erid a pa­

r a  que presente lo s  huecos o lo s  r e l ie v e s  que se  juzguen 

p X L e o is o s p a r a  e stab le c e r  por simple a ju s te  su a r t ic u la ­

ción para e l  g iro  alrededor de una púa o vastago  o su f i j a -  

25 ción a un soporte  o su je tad o r  so lidariam en te con e l  cual 

e s té  destinado a g i r a r *

Como e s  n atu ra l podrán se r  muy v a r ia b le s  l a s  p rá c t ic a s  

empleadas en la  fa b ricac ió n  de lo s  órganos de arro llam ien to



siguiendo e l  proceso  que acaba de se r  defin ido y l a s  má­

quin as, ap ara to s e in s ta la c io n e s  usables para e l lo  s in  que 

por su  v ariac ió n  se a l te r e  la  e se n c ia lid a d  del ob jeto  da la. 

paten te*
5 l a s  m aterias prim as empleadas p ara  c o n s t itu ir  e l  mate­

r i a l  term oplástic.o podrán v a r ia r  según -sea e l  destin o  o l a  

forma que deba tener e l  órgano de arro llam ien to  que se f a ­

brique pudiendo u t iU s a r s e  como a t a le s  m aterias l a s  a  base 

de e s t ír e n o s , p o l is t ir e n o s ,  a c e ta to s , derivados v in í l í e o s ,  

nylon re lam inas, s l l ic o n e s  y o tra s  muchas capaces de se r  r e ­

b lan decidas por e l  c a lo r  para m oldearlas y fuertemente endu- 

r e e ib le s  por en friam ien to*

El proceso  de fab ricac ió n  de lo s  o b je to s da que se  t r a ­

ta  comprende todas l a s  operaciones que sean req u erid as pa- 

15 ra  la  preparación  da la  m ateria p l á t i c a :  l a s  de en trega a

la  máquina o d isp o s it iv o  moldeador que pueden se r  de inyec­

ción o de extru sión  su sc e p tib le s  de p erm itir  la  fa b ric a c ió n  

a grandes v e lo c id ad es; y l a  preparación  de lo s  moldes o a r ­

t i f i c i o s  moldeadores que sean p r e c iso s ,  a s í  como comprenda 

20 también cuantas operaciones se  re a lic e n  aco e so ria  o comple­

mentariamente p ara  p u l ir  o acabar b a jo  cu alqu ier aspecto  

lo s  o b je to s moldeados*

Podrán se r  v a r ia b le s  s in  que se a l te r e  la  e se n c ia lid a d  

d e l ob jeto  de 3a patente l a s  formas y l a s  dimensiones de 

25 lo s  o b je to s fab ricad o s lo s  h i lo s ,o  f ib r a s  t e x t i l e s  que se

destinen  a contener y cuantas c irc u n sta n c ia s  puedan c o n c u - . 

r r i r  en la  fa b ricac ió n  y en l a s  ap lic a c io n e s  de t a le s  obje­

to s  que por se r  da c a rá c te r  ac c e so r io  no produzcan a fecc ió n
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da t a l  e sen c ia lid ad * **

R O T A

por la  patente de introducción  a  que se  r e f ie r e  l a  pre­

sente memoria d e sc r ip tiv a  se REIVINDICA la  exp lo tación  ex­

c lu s iv a  de:

5 1 .-  Un perfeccionam iento en la  fa b ricac ió n  de a r r o l la ­

dores de h ilo  p ara  l a  in d u str ia  t e x t i l  que c o n siste  esen­

cialm ente en producir lo s  mencionados órganos o núcleos 

destin ados a l  arro llam ien to  de h i lo s ,  preparando prim era­

mente una m ateria term op lástica  que por inyección o por ex- 

10 tru sión  se moldea mecánicamente dándole l a  forma de cada uno 

de aq u ello s apropiada, para que e l  arro llam ien to  del h ilo  so ­

bre lo s  mismos se r e a l ic e  en deb idas condiciones a l  ponerlos 

en rotación ,obten ién dose una p e r fe c ta  l i s u r a  do l a s  su p e r f i­

c ie s  de arro llam ien to  ya sea por l a  l i s u r a  premeditadamente 

15 e s ta b le c id a  de l a s  zonas de moldeo,ya sea por un pulimentado 

p o ste r io r  d e l ob jeto  moldeado, y dando a  lo s  p rop io s órganos 

a l  se r  en t a l  forma moldeados l a  con figuración  requerida pa­

ra  que presente lo s  huecos o lo s  r e l ie v e s  que se juzguen 

p r e c i s o s  para e s ta b le c e r  por simple a ju s te  su a r t ic u la ­

se ción p ara  e l  g ir o  alrededor de una púa o v astago  o su f i j a ­

ción a  un soporte o su je tad or so lidariam ente con e l  cual 

e sté  destinado a g i r a r *

2 *-  Da exp lo tación  ex c lu siv a  del ob je to  de la  p a ten te , 

sean cu a le s  fueren l a s  c irc u n sta n c ia s  que concurran con su  

e se n c ia lid a d  d e fin id a  en l a  a n te r io r  re iv in d icac ió n , cu a l25
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objeto  e s :

"Un perfeccionam iento en la  fa b ricac ió n  de a r ro lla d o ­

r e s  de h ilo  para la  in d u str ia  t e x t i l " #

Consta la  presente memoria de cinco ho jas f o l ia d a s ,  

e s c r i t a s  por una s o la  c a ra .

¡Barcelona, 12 de Enero de 1950.

P. p . de Don Salvador AMIGÓ I.3 RÓ,
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